motor - V-8 - 302 pol. cub.

(4.930 cc)

@ descricao

0O matar é do tipo de 8 cilindros dispostos em “V" a
907, com cilindros da 4 002" (79,38 mm) do didmelro
por 3,00 (76,20 mm) de curse, taxa de comprasaio
7.5:1 2 302 polegadas cubicas (4.950 cc) de eilindrada.

Os cilindros, 4 em cada lado, sAp numerados de

frenle para tras da sequinte farma: Lada direito 1, 2,
3 e 4 e lado esquerdo 5, U, 7 @ B, obedecendo a
saguinte ordem de ignigio 1-5-4-2-G-3-7-8.

Pl ajustes

folga das valvulas - tucho
hidraulico

A disposigac das valvulas no cabegote esquerdn, A
partir da frente para tras, & E-A-C-A-E-A-E-A, e do
lado dirsilo & A-E-A-E-A-E-A-E, sando "A'' as valvu-
las de admissdo e "E' as de escapamento.

Para compensar a variagdo dimensional do mecanis-
mo das valvulas, existem disponivels para reposigaoc
das varetas de 0,060 mais compridas ou mais curtas
que as “Standard'’.

A tolga enire a valvula e o balancim deve sor a espe-
cificada, com o tucho completamente comprimido.

Oparagdes sucessivas de recondicionamento (relifica
do assento e ol valvula) paderdo raduzir a folga até
que, se nao for compensada, o tucha deixara de fun-
cionar e a valvila permanecera aberta em todo o ciclo
de funcionamento.

Fara determinar qual o tipo de varata (eurta ou lon-
ga) que deve ser utilizada, realizar a sequinte vo-
rificagag.:

1. Girar o motor cam o Interruptor de ignicdo des-
ligado ate o émbola n? 1 atinglr o ponta maorta
superior, no ciclo de compressao.

2 Com a arvare de manivelas na posigde mencio-
nada nos itens 3. 4 e 5 seguintes, posicionar 4
terramenta compressara de tuchoe hidrdullco no
balancim. Aplicar a pressao vagarozamente, a fim
de eliminar o ¢leo do tucho, até o émbolo do
tucho atingir o ponto infertor (tig. 1), Manter o
lucho nesla posigao e verificar ‘a lfolga entre o
balancim e a valvula com um calibradaor de [ami-
nas. A largura das laminas do calibrador ndo de-
vord oxceder a 3/8".

Se a folga for menor qua a easpecificada, instalar
a vareta de comprimenta menor, Se a folga for
maicr gue a especificada, instalar a vareta de
comprimento maior,

Farramantas — hald — AG

fig. 1 — verificagao da folga das vilvulas
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fig. 2 — posigdo da arvore de manivelas para

verllicagdo e regulagem da folga
das valvulas
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Com o émbolo n? 1 no ponto morto superior, final
do curso da compressdo, posicao “A" da fig.2, ve-
“'mar as seguintes valvulas:

iissfo dos cilindres n%s 1, 7 e 8
—-uape dos cilindros ngs 1, 5 e 4
Girar a drvore de manivelas para posigda "B"
da tig. 2 e verificar as seguintes vAlvulas:
Admissan dos cilindros n%s 5e 4
Escape dos cilindres nvs 2 e B

. Girar a Arvore de manivelas para posicao "C" da

fig. 2, e verificar as seguintes vAlvulas:
Admissdo dos cilindros n%s 2, 3¢ §
Escape dos cllindros n¥s 3, Te 8

Microfraturas

Boa Ruim
fig. 3 — inspecdo da porca do balancim

O prisioneiro de encosto pasitive do balancim, eli-
mina o ajuste da folga da valvula através da porca.
Entretanto, para obter a folga especificada, & im-
partante que todos os componentes do mecanis-
mo das valvdlas, estejam em condigBes satisfa-
térias de uso, Instalados e apertados carreta-
mente,

Com a arvore de manivelas nas posigBes menclo-
nadas nos llens 2, 3 e 4, retirar a3 porcas dos pri-
sioneiros e inspeciand-las sequndo os Itens mos-
trados na fig. 3.

Instalar as porcas nos prisioneirgs e gird-las até
3eu encosto e, em seguida, aperta-las com o tor-
que especificado.

Com o émbolo do cilindro n? 1 no ponto morto
superior, flm do curso de cempressio, posigio
“A" da flg 2, examinar as porcas e Instalar as
maesmas nos prisioneiros das seguintes vAlvulas:

Admissdo dos cllindros n®s 1, 7 e 8
Escape dos cilindroa nés 1, 58 4
Girar a Arvore de manivelas para a posigio "B”

da fig 4. Verificar e Instalar as porcas nos pri-
sioneiros das seguintes valvulas:

Admissdo dos cilindras n¥s 5 e 4
Escape dos cilindros n?s 28 6
Glrar a drvore de manivelas para posigio "G da

fig 2. Verificar e instalar as porcas noa prisio-
neiros das seguintes véalvulas;

Admissdo dos cilindros n%s 2, 3 a 6
Escape dos cilindroan?s 7, 3 e 8

&Y remocao e instalacao

motor completo

Os procedimentos para a remogio o instalagdo
do motor sdo exclusivamenie para o motar, sem a
transmissdo.

amogéo

1;
2.

Drenar a 4agua do radlador e o oleo do cdrter.

Retirar o capuz. Desligar do motor oz cabos tar-
ra da bateria e do alternador,

. Retirar ¢ purificador de ar.

Desligar a mangueira superior da conexao de
entrada no motor e a mangueira inferior da bom-
ba d'agua. Nos veiculos com transmissfo auto-
matica, desligar as linhas de arrefecimento do
fluldo da transmissan.

Retirar os parafusos do doflator de ar do ra-
o r

| r o radlador, o ventilador, o aspagador, A
corroia, a polia e o defletor do radiador.
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Retirar os parafusos de tixagdo do alternador e

colocar este am local gue ndo ostorve.

Desligar o fio do indicador de pressdao de dleo

' e o tubo flexivel de combustivel. Tampar o lubo

da linha do tanque.

Desligar a haste do acelerador no carburador,
Em velculos equipados com transmissio automa-
tica, desligar o tubo da tomada de vicuo do co-
letor de admissao. Desligar a haste de mudanga
forgada e retirar a mola de retragfio. Ratirar o
suporte do tubo de abaslecimento da transmis-
sdo do bloco do molor,

Em velculos equipados com ar condicionado, iso-
lar e retirar o compressor.

Em veiculos com diregan hidraulica, dasligar o
suporte da bomba do cabegote.

Retirar a correia e colocar a bomba em local que
nag estorve, poslcionando-a de modo a evilar
vazamento de dlea.
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