motor de 4 cilindros
2.300 cc (140 pol. cub.)

fig. 1 — visia frontal esquerda do maolor 2300 ce

n descricao

Q motor do 4 cilindros de 2300 c& & do tipo de co-
mande de valvulas no cabegole, de construgas mo-
derna, em liga especial de ferro fundido.

A drvore de manivelas & apajada em 5 mancais, no
blaco, o a Arvore camando e valvulas em 4 mancais,
no eabegole

A &ivore de comandn de wvilvulas @ aclonada pela
arvore do manivelas ptraves do uma correia dentada
gue aclona tambam a drvore auxiliar.

A Arvoroc auxiliar, por sua vez, aclona a bomba de
gloco, a bomba deo combustivel e o distribuidor. A
tonsan da eorrcia dentada & mantlda por uma polia
lalica pré-tensionada por mala e posteriormente fixa,
atuante no |lado externn da correia.

A bamba d’dgua e o ventilador bem como o alterna-
dor, 540 aAcinnados pola Arvare de manivelas, separa-
damente da arvare de comando de valvulas, atraves
da carrala am "V convencional.
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fig. 2 — vista frontal direita do mater 2300 ce

JETE R T

0 mecanismo das valvulas uliliza ajustadores de [olga
hidraulicas, colocados ne local de apoio dos balan-
Cins.

0 funcionamento destes ajustadores, bem como, sua
construgao e reparo, assemelham-se dos tuchas hi-
draulicos dos mecanismos de valvulas convendionais,

0O cabecote possui passagens de dleo a fim de for-
necer dleo sob pressdo, necessario ao funcionamente
dos ajustadores de tolga hidraulicos (fig. 4).

& motor, também & aquipada cam Lm sistema de ven-
ventilacao positiva do carter, do lipo de circulto fe-
chado, fazendo recircuiar os vapores do cArter ao
coletor de admissao.



E verificacao e ajustes

alcamento do ressalto da
arvore comando de valvulas

verificagdo

Veriticar o algamento da cada ressalta na ordem con-
secutiva e anotar as lejturas gofidas no micrometro

au

paquimetro.

Retirar o conjunto do filtro de ar e a coberta do
macaniamo das valvulns.

Muadir o diametro maior e menar de cada ressalto,
com auxilio de um paguimetra ou micrémetro &
anotar as medidas (lig. 41 A diferencd das me-
didas do didmetrp maigr @ menor dn cada ressal-
1o representa o algamento de ressalto.

Algamanic du ressalio
dimansdo A& menos dimensas 0

4 — medicho do ressaito da drvore comando da valvulas

&4 gs medidas nao csliverem de acordo com as
especilicagoes, suhatituir a arvore de comando de
valvulas.

instalar a coberta do mecanisma das valvulas
(fig. @) & o conjunto do filtro de ar,

folga longitudinal da arvore
comando de valvulas

varificagao

i

Relirar a coherta da correid dentada.

Empurrar a Arvare de comando de vilvulas para
tras, -

Instalar wm micro-comparador de forma tal gue
o cursar apoie nd parafuso de montagem da polia
dentada ou no cubo da mesma. Colocar o diol do
micra-comparador a Zero.

Calocar uma chave de fenda grande entre a polia
dentada g o cabegote & puxdl d dryore de coman-
do de vilyulas para frente e soltar.

Compalar a Ieitura cbtida no micro-comparador
cam as especificagoes. Se a falga longitudinal tor
oxcossiva, suhstituir a placa de encoslo locahza-
da nu parte trascira do cabegote (flg. 5}

Ratirar o micro-comparador e instalar a coberta
da oorreia dentada.

,J\rvnlr.n cemando
// da wiilvulas

Placu
du encoalo

i

Haralusos
8 anmuelay

lig. 5 — instalaglo da placa de encosto da #rvore comando de

vAlvulas

folga das valvulas ajustadores
hidraulicos (tuchos)

Girar a arvore de comando de valvulas, até a base
circular do rossallo da vélvula a ser verlficada,
ficar em contato com o balancim.

Utilizando a terramenta mostrada na fig. 6 pres-
sipnar vagarosamenta o ajustador hidraulico ate
a masmo ficar completamente descarregado. Man-
tor a balapcim nesta posigdo e com O uso de la-
minas calibradoras, verificar a folga entro & pase
circular do ressalto e 0 balancim {tig. ).

S a folga for excessiva, retirar o balancim e Ins-
peciena-lo quanto a danos ou dosgasle excesaivo.
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Hesaallo no
clrculo hasa

it
Lamira

calibradora -
do folga

——

Arvore de

l <+ comando da valvulus
= =t = Balancim

— S

/8GR

;A de 08y — 1,40mm (0,035 — 0,055
cuin o circulo basa do ressallo do lade do
palancim & o ajustador da tolga hidriulico
tatalmonto descarragado.

fig. 8 — weriticaghio da folga das valvulas

4. Se g balancim ndo apresentar danos e nem des-
gaste excessivo, medir a altura da maola da val
vula montada para certiticar-se, de que a valvula
ndo esigja presa.

5 Se a altura da mola da vélvula estiver correta,
proceder a medigao do ressalto do comando, con-
forme descrile anteriormente sob o titulo “varifi-
cagio do algamento do ressalto da arvore de
comando de valvulas™.

6. Se as dimensdes do ressalte tamhem estiverom
correlas, retirar, limpar e testar os ajustadores hi-
draulicos conforme descrito na parte de Testes
de Tuchos Hidraulicos no Grupo 8, pag. 3 deste
manual, Substituir as pegas gque apresentarem
desgaste.

7. Reinstalar o ajustador hidraulico e verificar a folga.

NOTA. Sempre que for necessario remover um ba-
lancim, apos a sua reinstalagdo, o respectiva ajusta-
dor hidraulico (tucho) devera ser comprimido para
igparrega-lo totalmente e em sequida saolto em sua
sigdu de lrabalho. Este procedimento deve ser
Jservado antes de qualquer tentativa de girar a Arvo-
re de gomandg de valvulas.
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sincronizagao da arvore
comando de valvulas

varificagao

A cobaerta da correra dentada da arvere de coman-
do de vilvulas possui um orificio de acesso gue per-
mite a vorificagdo da sincronizagao da arvore de co-
mando de vilvulas sem a remogac da coberta ou de
gualguer outrn pogao.

Tampda
de WrEEsn

dave fizar alinhada e
¢ com o panteiro £

eSSl
JUAS G
T WL

Alinhar a marcn PMS
[ponta Mmoo supariee
com o ponleire

lly. 7 — veriticagde da sincronizaglo da arvoru cumando da
vélvulas

1. Retirar o tampdo de agesso da coberta da correid
dentada (fig. 7).

2. Girar a arvore de manivelas até alinhar a marca
dn ponto morlo superior existente na polia da
arvore da manivelds, com o ponteiro existente na
coberta da correia denlada, Girar sempre o motor
no sentide de rotagdo normal de tuncionamento,

2. Olhar através do orificio de acesso, na coberta
da correia, para certificar-se de quo a marca de
singronizagao da polia dentada da drvore de co-
mando de valvulas esteja alinhada com o ponieiro
existente no interior da coberta (fig. 7).

4. Retirar a tampa do distribuidor e verificar se. o
rotor esta voltado na diregio do contalo do eilin-
dro n¥ 1 na tampa.

5. Se a sincronizagdn estiver correta, reinstalar a
tampa do distribuidor e o tampio do orificio de
acesso. Se estiver incarrotn, ajustar somenle a
sincronizagao, conforme descrito a seguir,




Cuoberta externa Cobarta nterna

da corrala — GEM

da correia

3
' Espagudor |
{em 2 Iugaros}?‘- &
."_T:\ '-.
Tampdo - --f__)
Pulia da arvore
de manivelas

5.

da carreia denlads

6K297
fig. & — instalagda da correia denlada, coberla externa, guia 6.
da correla ¢ polia da drvore de manivelas
ajuste

1. Retirar a coberta da gorrgia dentada (fig. 8). &

? Alrouxar o paratuso de ajuste do tensor da cor-

reia e o parafuso pivd da mola do tenser (fig. 26}

Colocar a ferramenta de ajuste do tensor da cor-

reia, em posicdo no pino da mola e aliviar a

pressio do mesmo sobre a correia (fig. 9). Aper-
10,
11.
12

fig. 9 — ajuste da tensfio da correla

tar o parafusn de ajuste para fixar o lensor da
correia na posigao de correia frouxa.

Retirar a polia da arvore de manivelas e o guia
da caorreia (fig. B).

Retirar a correla & examina-la quanto a desgasie
ou danos.

Substituir a correla se apresentar desgasle ex-
cessivo ou danos.

Colocar a arvore de manivelas e respectiva polia
dentada em posigao tal que a chaveta fique vol-
tuda para cima, perfeitamente na verlical (em-
bole n? | no P.M.3.).

Girar a arvore de comando de valvulas até alinhar
4 marca existente na polia dentada com o pen-
teiro existentc na coberta traseira da correia,

Colocar & assenlar cuidadosamente a correia 50
bre a polia dentada da drvore de manivelas e,
em sequida, obedecendo o sentido anti-horario,
sobre a polia dentada da arvore auxihar € final-
mente sobre a polia dentada da drvore de ©o-
mando de valvulas.

Colocar a ferramenta de ajuste do lensor em
posicao & deixar o tensor mover-se cantra a
correla, apos afrouxar o parafuso de ajuste do
tensor.

Girar a 4rvore de manivelas 2 voltas completas
para eliminar a frouxidao da correia e permitir
ao tensor ajustar adegquadamente a pressao con-
tra a mesma. Para assegurar-se de que a correia
nao salte por sobre os denles da polia dentada
e sain de sincronizacao, € aconselhavel, durante
esta operagdo, remover as velas de ignigao.

Apertar o parafuso de ajuste e o parafuso pivo
da mola do tensor da correia ao torque especi-
ficado. Anltes de instalar a coberta da correia
dentada, verificar novamente o alinhamento das
marcas de sincronizagao,

Instalar o guia da correia e a polia da arvore de
manivelas (fig. 8).

Instalar a coberta da correia dentada e as velas
de ignigao.
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remocao e instalacao

~ -ando instalar porcas ou parafusos, referir-se as
acificagoes de torgue e lubrificar as roscas dos
smos com céleo de motor, da baixa viscosidade.

Nda lubrificar as roscas de parafusos que reguerem
n usn de vedadores resislenles a dleg gu agua,

motor completo

remogdo
1. Abrir o capuz e manté-lo na posigan vartical.

2. Drenar a &gua do sistema de arrefecimanto ¢ o
gleo do carter do motor.

3. Retirar o conjunlo do filtro de ar.
4 Dasllgar o cabo negativo da baleria.

. Retirar as mangueiras superior e inforior do ra-
diador,

6. Retirar o radiador e a hélice da ventllador.

=~

Dasligar a chicote de fios du alternador, no after-
nador ¢ o cabo do motor de parlida no solenoide
do mesmo. Dosligar o cabo do acelerador e afo-
gador no carburador.

8. Desligar o flexivel da linha de combustivel, na
bomba & tampar a extremidade do tubo,

g, Desligar o fio do clreulto primario da ignigdo, na
hahina de ignigan. Desllgar os flos das unidades
emissoras de temperatura e pressdo de dleo do
motor.

10 Retirar o0 motor de partida.

11. Retirar os parafusos superiores de fixagao da
carcaga da embreagem.

12. Desligar o tubo de escapamento do coletor. He-
tirar as porcas de montagem dos coxins esquer-
do e direito aos suportes no monobloco. Retirar
a coberta inferior da carcaga da embreagem. Re-

tirar os parafusos infericres de fixagao da car-

caga da embreagem,.

13 Apolar a calxa de mudangas e a carcaga da em-
breagem com auxllio do um macaco.

14. Colocar os ganchos do gquincho para suspender
o motor nas algas apropriadas existentes no mo-
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tor. Suspender o motor cuidadosamenta para ra-
lird-lo de seu compartimenta, instalar a maotor no
Cavalete de Reparos.

inslalagdo

o

o

10,

1,

Baixar cuidadosamente o motor em seu compar-
timento, no veiculo. )

Ceartificar-se de que os prisioneiros do coletor
estejam alinhados com o3 furos na flanye do tubo
de escapamento. Glrar o motor para inlroduzir a
4rvore priméria no cubo de disco du embreagem.
Caso as estrias da arvore primdria nfo acoplem
com as estrias do disco, girar lentamente & arvo-
ra de manivelas, na sentido hordrio, com a caixa
de mudangas engrenada, atd ocorrer o acopla-
mernlo.

Instalar os parafusos superiores de mantagem
da carcaga da embreagem. Retirar os ganchos
para suspender o motor,

Retirar o macaco caolocada sob a caixa de mu-
dangas.

Suspender a vaiculo e instalar os paratusos inte-
rigres de mantagem da carcaga da embreagem.

Instalar a coberta inferior da carcaga da am-
broagom.

Instalar as porcas de maontagem daos suporles
dos coxins esquerdo e direito ao manobloco.

Retirar o tampaa da linha de combustivel e ligar
o tubs & homba. Instalar as porcas de fixagdo
da flange do tubo de sscapamento ao coletor.
Apertar as porcas an tarque especificado.

Baixar o velculo, Conectar os fios das unidades
emissaras de lemperatura e pressdo de dleo do
motar. Ligar o fio do circuito priméario & bobina
de Ignigio. Ligar os cabos do acelerador e afo-
gadar ao carburador,

Instalar o motor de partida. Ligar o cabo do mo-
tor de partida. Ligar os fias do chicota do alter-
nador aos terminais no alternador.

Inatalar a polia da bomba d'agua, a helice do
ventilador 2 a respectiva correia de acionamentp.
Ajustar a tonsdo da corregia.

Instalar o radiador e as mangueiras suparior o
inferior, Abastecer o sistema de arrefecimento o
& o carter de dleo do motor, Ligar o cabo ne-
gativo da baleria.



13. Fazer o maotor funcienar ligelramante acelerado
e examinar as junlas e conexdes das Mangueiras
quanto @ vazamentos.

14, Inatatar o filtro de ar & conectar 0 tubo do sis-
tema de veontilagdo positiva do CATIET.

suportes dianteiros do motor

Sampre que parafusas QU porcas auto-travantes sao
relirados, devem ser substituidos par novas,

remogao

1. Apaiar o motor utilizando-se de um Macacw & um
bloco de madeira colocados sob o carter,

2 Retirar @ parca de fixagao da parte infarior do
coxim ae suporte nu menoblazn (fig. 10}

4. Retirar o porca de fixagao da parto supenor do
coxim ao suporte no bleco do motor.

4 Suyspender o moler o suficlente para permitic 2
remogiAn do coxim e retirar o mesio.

Suparte supgrlor
a0’ LE/6OE0 LD

Torqus 30-50

Conjunto
do aosim

6038 Torgue 25-37

Iha.pé

i
Suporta [ntarior n jﬁ__
6029 LE/802A LD bl e
Ny
Ei Torqua
@ 30-50
B |pa.pé

Vista ampliada do ciraulo "A"

1lg. 10 — supaortes dianteiros do metor

Torqua 20-37

Instalagao

1 Colocar o coxim em posigdo de montagem no. su-
parte inferior do mesmo.

=

Baixar o veiculg o suficiente para encalxar os
prisioneiros dao GOAIM NGS suportes e parmitir a
instalagao dns porcas.

4. Instalar as porcas do prisioneiro inferior e supe-
tior, apertando-as ao torgue especificado (fig, 10).

4. Femowver a macaco e o bloca de madeira utihiza-
do para apolar o moter.

suporte traseiro do motor

0 auporte traseiro localiza-se na exlensao da car-
caga da cadixa de mudangas (fig. 11}

remogao

1. Retirar ng purcas de fixagan do coxim na traves-
sa do monubloce.

2 Metirar os paratusos de fixagdo do coxim & exton-
san da caixa de mudangas.

3 Suspender a caixa de mudancas com auxilio de
UM magace e, em seguida. relirar o ecoxim. Nos
modelos com alavanca de mudangas no assnalho,
apolar a caxa de mudangas tom um macaco o
retirar a travessa do monoblogo juntamente com
o caxim.

Coxim 6068

Latra F sstampada =
deve ficar voltada

o
para a frente do velcula @ - — Torgue 14-74 Iba.pd

tig. 11 — auporto traseiro do molor
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1" - o macaco apenaa para apoiar. Nunca lavaniar
ra de mudangas, poia podera danificar o con-
da alavanca ou a chapa de montagem.

inatalagdn

1 Colptar o coxmim em pesicda da mantagem no
suporie da extensin da caixa de mudangas.

Fa

Instalar os paratusns e arruelas de fixagag do
coxim a extensdn ra caixa de mudancas. Apertar
a5 parafusns an toraue especiticade: (g, 1),

3 Nos modelos equipndos som alavanca na coluna
da diregan, baixar a caxa de mudancas alg o
COXIM AROIAL 50 fa lravessa

Nos modelos cam alavanca no assatths, instalar

Coatavalo

Aonl de borracha

Tampds an aboatocimento
an carlar -

Valvula reguladara
Suporti ———

Mangualea -

Frants de motor

fig. 12 — wintema de venlllagho posiliva do carler
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a travessa do monobloco e apertar os parafusas
passantes de fixacac da mesma ao monabloca,
ao lorque especiticado.

4 Instalar as parcas de fixacdao do coxim 4 travessa
co monobloco e aperta-las ao torque especilicado.

sistema de ventilagao positiva
do carter

O sistema de ventilacae pesiliva do carter do motar,
esta mestrado: na fig 12

s pontos de conexao e desconexao dos lubos eslag
tambem mastrados na ilustragao.

Filtrn e

Frrtia bhildre \\.Qj*;“.
Punhiadeor da ar *
{raf.) L i

Prasilha

Colovalo



coberta do mecanismo
das valvulas

[nstrugfics para remogac e inatalagio da coberta do
mecaniamo das valvulas e ou junta eslag contidas
na:fig. 13.

|patalar @ apertas mcialmente
os 0 paralusos varticdis

tgrgue 7-9 Ihapé %’ l

Cobarta do
—mesanisme
das valwulas

ps 2 parafusns

|

X
i p_ Aplicar
|L_;_’_f," - yedadnr

harlzontais |
por ultimo !
i s et rogistenta
Aot A & Alno
—— Junia

fig. 13 — Instalagde da coberta do mecaniama daa vdlvulas

balancins e ajustadores
hidraulicos (tuchos)

remogido

1. Ratirar a coberta do mecanisma das valvulas.

9 Girar a arvore de comando da vilvulas alé que o
eireuln base do ressalto (a parta mais baixa) figue
em contata com o balancim que sa desegja retirar.

3, Utilizando-se da ferramenta espocial mostrada na
fig. 14 descarregar o ajustador hidraulico &/ou
comprimir a mola da valvula & fazer ¢ balancim
deslizar por sobre o ajustador ¢ pard fora do
motor.

4. Puxar o ajustador hidraulico para cima e para tora
do seu alojamento.

instalagio

Instalar o ajustadar hidraulico na ardem inversa da
remogao. Certiticar-se de que o ajustador hidraulico
esteja descarregado e livre, antes de girar a arvore

do comando de valvulas.

Soguir as instrugoes contidas na fig, 13 para a cor-
rota Instalagdo da coberta do mecanismao das valvulas,

fig. 14 — comprimindo a mola da valvula

mola, prato da mola e
vedador da haste da valvula

sa a valyula gu assento da walvula nao astivarem
danificados, as molas, vedadoros @ pratos retentoros
poderdo ser substituidos sem a ratirada do cabegole,
mantando-se 4 valvula contra a sua sede, utilizando-
sa da ar comprimide injetada no interior do cilindra,
atravéa do orificio da vela de lgnigao.

Um minimo de 140 Ibs/pol® de pressdo e necessario,
So a pressao de.ar ndo mantiver a valvula fechada, a
valvula deve estar quoimada ou danificada, sendo
pAtdo necessaria a remogde do cabecate pard 18-
paros.

2. Ratirar o balancim,
1 Actirar a coberta do mecanismo das vdlvulas.

5 Utilizando-se a ferramenta ilustrada na fig. 14 pa-
ra comprimir a mola da yalyula e retlrar As travas
da valvula, prato retentor g a mola da valvula.
Ratirar & inutilizar o vedador da haste de valvula.
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4. Be a pressau do ar comprimido empurrar o ém-
bole para baixo, gualguer falta momentanea de
pressao de ar poderd permitir que a valvula edia
no interior do cilindro. Para evitar esta condigao

 permitir que se examine a valvula quanto ao set
Jr mavimente na guia, & nconaelhavel colocar
uma luva de borracha, fita eolants au barbanta
amarrada na extromidade da haste.

5 Examinar a haste da valvula quante a danos. Girar
avalvula e examinar a extremidade da haste guan-
to a0 movimento excéntrico. Movimentar a valvula
para baixo e para cima em seu cursg normal e
verificar quanto a prendimento. Se notar alguma
anomalia, retirar o cabegole & eletuar os neces-
SArios reparos.

4 Ferramanta
TT4P -
6571-8

|

——
]

h) Lunrn‘lcar =
5}1 Gula da
II' — Vai\_'ula L
'i Haste da J/_ !
L valvlla el "y £ 3
=Ty o i i
(1) (2) (3) (4)
1 = Inatalar a farramenta T7T4P - 8571 - B por sobra a naste da

vitlvula,

27— Lubrificar o supgrficlp oslarna da larramanta, a hasta da
walvula 8 a gula
‘walizar o wvedador por subre w lwrrementa e haste da
alvula wleé w muanga do vedador, trocar a parte suparior
da guia da valvula.

4 — Pressionar o vadador com auxllio da 2 chaves de tenda
para assantar a4 manga do wvedadur por sobro a guia da
walvula,

lig. 15 — Instalagdo do vedador da haste de vélvuls

inslalagdo

I. Instalar vedadares de haste novos com auxilio da
ferramenta T74P-6571-0, contorme ilustrado na
fig. 14,

2. Instalar a mola da wvalvula, prato retentor e as
travas da valvula. Desligar o ar comprimido e re-
tirar o adaptador.

3. Lubrificar as supsetficies de contato do balancim
e instalar o mesmy em sua posicdc de trabalho.
Instalar as velas.

Certificar-se de que o ajuslador hidraulico do ba-
lancim relirado foi completamente descarregada,
antes de girar a arvore de comando de vdlvulas.

4. Jnstalar_ a coberta do mecanismo das vdlvulas con-
“me instrugdes conlidas na fig. 13.
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o

coletor de admissao

As instrugdes necossdrias para a adequada remogdo
g instalacdn do coletor de admissdo sac dadas nas
figs. 17 e 18.

Ferramanta T74F - 8510 - B

lig. 168 — ferramenta sspaecial para remover @ Instalar o carburador

A ferramenta especial necesséria para a remogio do
carburadaor estd jlustrada na fig. 16.

T!'. n:j>

s’ “’3: a‘“ﬁ ——Torque 14-21 Ibs.pé

Carburador = 8510 -——m\ Tu-rqun 10-14 [ba.pé

dunta - 8447 —-\

Torque 14-21 Ibs.pé -—-,# T

Junta - 9C477

Tubo da vareta
do dleo
@ auporta - 6754

|
f’. -
L;é;)’
it

i t

Varata Indicadora
de nivel de dleo
do carter-6750

fig. 17 — Instalaglo do carburador



Junta - B441

. Franla dn matar
s _—,‘"il? J‘/ Apartur oy parafiisas nn

,.-"r tarnue Aspaciticado,

/M duas glapas pIograsinag
o na sequéncia muostrada

19 wiapa —5-7.5 Ibapd

2% pfapa — 14-21 |bs pé

fig. 18 — inalalagho do colctor do admissdo

coletor de escapamento

As instrugHes nocessdrias para a adernuada remogdo
e Instalag@o do coletor de escapamento estan ilus-
tradas na fig. 19,

Aplicar uma ewmada fina & unifarme
do graxa grafilady
na suparticla da montagem do motor

‘ %..__— Vola da [gnigdo

<

Colelor du
azcapamento

| P 7_‘.‘ {f "-I
24
Fﬁz

Frania do mntul{rg ( i
A\ Vs
W

@Qe’ /\I

7
i
S|
! ~
Apertar os parafusos aa torgue osgaciiicade,
am duas etapsy progressivas A na seguencia mostrada:
1% etapa — 51-7,5 |ps.pe
2% atapa — 16- 23 Iba.pd

Alga para
suspender o malar

flg. 19 — instalagdo do colatar de escapamento

cabegote

As informagoes neocessarias para a adequada remo-
cao e instalagdo do cabegole sdo dadas na fig. 20.

Uma vista expiodida do cabegote aparece na fig. 42.

Consultar também as varias outras llustragoes que
contem intarmagoes’ para instalagdo de componen-
tes correlatos ao cabegote.

Apartar as parafusos do cabegele au torque especificadao,
am duas elapas progressivaa o na sequéncia mostrada:

17 glapa — 50- 00 |bspé
28 ptapn — 80-90 |bs.pé

Frantz do _mr:ior P :.2:'| il
=

R

Jha o lquando Instalar & cabagots,
colocar a drvora comando de valvolas
na posigda mastrada para evilar danos
A3 wilvulaa prolubarantas,

Pina
fig. 20 — Instalagdo do cabagota

Valvula termostdtica-A575
lago dao salda voltado
parn o radiadof

As guarnigdes de borracha
devem Hcar nivaladas
com as bordas superiores

dao cobarta
Junla-8507

| Conaxdo de saida
d'dgua-B592

L

Junta 82_55 | '|

Y
: AE01
Prisigneiro & arrualafl

tipo vedanle ’

— Porafuse tlpe vedanie

- Goberura trasalra
du correia

fig. 21 — inslalagéo da bomba d'dgua, vélvula termostatica e
coheria iraseira da correla dentada

grupn B pagina B3
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bomba d'agua

refirada da bomba d'agud toma-se necessario
.mogda da coberta dianteira da coneia denlada.

A relirada da coberta traseira nao @ necessana visto
gque (ol previsto espage suficiente de acesso da ifer-
ramenia para a retirada dos parafusos. A instalagao
da bomba d'agua e pegas correlalas eslae ilustra-
das na fig. 21.

vedadores das arvores
comando de valvulas, auxiliar
e de manivelas

Qs vedadores da arvore de manivelas, comando de
valvulas e auxiliar sao substituides da mesma manei-
ra e utilizande-se das masmas ferramentas especias,
apos a remogdo das respectivas polias dentadas,

MNOTA, Sempre gue remaver e instalar ou substituir
4 polia dentada da arvore de comando de vdlvulas,
wtilizar um parafuso de fixagao da polia novo ou vedar
4 tosca do. paraluse a ser re-utilizado com fita ve-
dadgra de "Tetlon™,

Farramania T74P-6206-A

lig. 22 — remogdo da polia dentada da arvore comando de
vilvulas

remotao e instalagao das polias dentadas

A fig. 22 mostra a ferramenta n? T74P-6258-A, usada

para sacar a polia dentada da arvore de comando de

ualyylas, Esta mesma ferramenta & ulilizada da mes-
Taneira para sacar a polia dentada da arvore
iar.

grupn & paAgina AG

A Tig, 23 mostra a ferramenta TT4P-62658-A. com o
fuso central retirado e sende ulilizada para segurar a
polia dentada da arvore de comando de valvulas para
permitir a retirada ou a instalagdo e aperto do pa-
rafuso de fixagdo da polia denlada.

Farramenta
T r4P-8258-A

Fuso cantral
da larramenta
ramovida

fig. 23 Instalagfio da polla denlada da Arvore comando de &

vhlvulan

A polia dentada da arvore de manivelas & retirada
com auxilio da ferramenta n¥ T74P-6306-8.

Para instalagdo da polia dentada da arvore de mani-
velas. nenhuma ferramenta especial & necessaria.

vedadores
remo¢aon

Uma ferramenta espacial Gnica, de n® TT74P-6700-C
& utilizada para relirar gs lrés vedadoras.

Flange
do vadador

Apertar oa paraluaos |atareis
para fachar as garras

Arvora

]

1
I
I

=y
Vedador J

Farramenta TT4P-GT00-0G

1ig. 24 — remoglio dos vedadores dlanleiros do motor

(drvore comando de valvulas, auxillar @ de manivalaa)

T



A fig. 24 mostra a carreta utilizagdo da [erramenta.
Certificar-se e que as garras da ferramenla estejam
arendendo firmemente a flange do vedador anles de
girar o fusp central da farramenta para sacdr ¢ ve-
dador.

instalacao

Também para a instalagdo dos vedadaoras uma tiniea
ferramenta & ulilizada, com tusos adaptadores para
os dilarentes didmelros de fescas de cada arvore,

Para instalagdo, a ferramenta n¥ T74P-6160-A, ahid
cumo utma prensa utilizando 0s fusos rosqueados pre-
505 na rosca interna de cada arvore (fig. 25)

correia dentada e tensor

Az informagowes para a instatagao da correia denta-
da. tenser g compenentes correlalos da sincromza-
gdo mecdnica do comando de valvulas e arvore
auxiliar sdo dadas na Mg 26, Consultar tambem as
figs. 8, 41 e 42,

Marca da -sincranizagia
do comando da valvalas da drvars
Utilizar win parafusa newo b Bty
ou o parafuso rotirade

com a fita do teflon na rosca

para perfaita vadagdo Arrisln —

Corrgla-6288 -

Chavata de drvore
da maniveias a 907
com a superhicia dg
asserilarmenta do carler

Paraluso
de ajusts

Vista para posicionaments
da Arvare da manivelzs

Rebaixe na
polia dentada

Chaveta —] J

corrala

Arvore de
manivalias

Vista em corta para
inatalagdo da pella ¢emiada
da arvore-de manivalas

flg. a8 — Inslalaglo da correia, polias e lensor da correla

Polia dentada

Ccmalmu o vatvulas

Mala-BL2TS

Guia da&  Aryarn i

ranivelas

*olia dentada

Viste em corte para
Instalagdo da guia da correda
na arvaro de manivolas

flg. 25 — Inglalagéo do vedador da Arvorn comando da valvulas
para a drvore auxilkar a de manivelas)

Guia dua correla
EB260

@\\W

Pummro dio
aincranizaglo

Tansar da marrtls
BK254

Pulia dentada
_.da arvaore
— L7 da manivains

Polia dentada
da Arvore auxiliar

Falla Giia da
dentada correia

i

Arvare comando
da wilvulas

Vista em corle para
instalagdo da guia da carrela
na arvore comando dg valvatas
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Para remocao das buchas do eixo auxiliar a ferra-
menta n? T74P-G753-A (fig. 23).

Instalar as buchas utilizanda as forramentas T74P-
6753-A1 e T/4P-6753-A2 (fig. a0}

Certificar-sa que os orificios de lubrilicagau da bu-
cha estejam perfeitamonte alinhados com s orificios
existentes no hloca.

+ Buchas'da Arvore ausliac 3
o i
"~ U=ar detalha 'A-1 da
“o 7 forramanta TTAP-GIA0-A
,;,: "i i |
et |
ot iz
e |
= A 1
—— L Lijf

il v J \
S -
s
My I-I:‘.:’.'
: o7 Usar delaite A2 da
flg. 27 — lensor da correfa deniada ey e farramenta TTAP-G250-A
T G S ,/_;:{:-_- ]
arvore auxli
llar & bUChaS Bloco Ferramuanla TFAP-G753-A

,L“-"‘JUHE_" d “3' 28 purul i::'bl"-"r informagoes sobre a flg. 29 - remogdo das buchas de mancals da Arvore auxiliar
instalagio da arvore auxiliar,

Culdar para que a engranagem 2 1
acionamante da distribuidor e Farramanta T/4F-6753 A1
8 excéniico da bomba da gasolina s

-

ndo toquem nas buchas
durante o Instalagdo da arvorg

Arvore auxillar
BATIS

Placa 1atemaora
86813

= [
‘5_,-" "ty Margulhar
2 1 om dloa ge meter

Cilindre gula

Instalagde da bucha trasalra

L Pina antna da instalagao ‘\\
h F frantal
Quando sa fizer a remugdy g ace fro do bloco
e Instalagdo scporada das v

cabertas, corter

I/
- @ jurta nesta regldo 7.
g,
b, 8
| . % S

Coberta da

Ferramenta TT4P-6753-A2

\ it A ]

drvore auxiliar P
i )i
> .
; la Junta-6020
L \.?' . ) .
R i ke Cobarta dianleira

viata A e e ;
st "o AL g e ..

T
288 para allnhamenio” ~~_ Ferramenta para alinhamento
caberta - 3 lugares da cobena alanteira Cilindro guia
I T4-BUSY-A
flg. 28 — Instalagdo da Arvore auxlliar e coberta dianleira

Instalagdo da buchd dianiel

lig. 10 — inatalagdo das buchas de mancais da drvore auxillar
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coberta dianteira

O vedaduor dianteiro da aivore de manivelas & cons-
fruido de lorma lal que ndg & necessaria a remogao
da cobertd dianlgira para a sua substitulgas, com
motor no. chassi.

Quandy da desmontagem do motor, retirar primeira-
menle o vedador da coberta quando esta ainda estiver
montada no motor, utilizando a terramenta especial
T74P-6700-C e procedimento mostrade na hag. 24,

Cuando da montagem do motor instalar a cobarta
sem o vedador e, em segwda, utilizar a ferramenta
especial T7T4P-6150-A para instalar o vedador. Este
procedimenly evilara danos ao vedador.

fig. 31 — alinhamenlo da coberla dianteira

Antes do ajuste da posigdo ¢ aperto final dos para-
fusos da ceberta, utilizar ferramenta. TT4P-8059-A,
para centralizar a coberta em relagao & arvorc de
manivelas e posicionar corretamente a superficie de
assentamento da |unfa do ecarter (fig. 31). Apartar o5
parafuses ao torque especificadn com a ferramenta
centralizadora ainda instalada, Este procedimenta evi-
tara a interferéncia da correia dentada com a coberta
& asseqgurarda o desempenho satisfatdrio do vedador.

flg. 32 — Instalagfio da junta do carler

A fig. 32 mostra o metodo de sobreposigao das jun-
tas laterais e dianteiras de carter.

Referir-se a fig. 805 para informacoes adicionals da
montagem da coberta dianteira.

volante

Informacdes sobre a inslalagio do volanle do motor
sdo dadas na fig. 33.

As superficles de fricgdo do prate
da pressdo do platd e do volanie
davom estar livres do sdjidades
graxa s dlao antas da |nslalagac

Placa \rasslra

J 'u’ollanla

Disco de fricgdo

Rolamenio: piloto i
instalar com o vedador N0
voltado para fora

fig. 33 — Instalagio do voianta

rolamento piloto da
embreagem

Esla motor @ equipado com um rolamenta pileta da
embreagem do tipe de agulha, com vedador incor-
porado. As instrugdes para a instalagao deste rola-
mento sdo dadas na fig. 34,

A ferramenta para a instalagao do rolamento & mos-

frada na fig. 34,

Ruolamento
Ferramonta T74P-7137-H

fig. 34 — insialagdc de rolamenlo pllote da embreagem

grupo 8 pAgina A3




carter do motor

inatrugoes para a instalagac do carter sag dadas
na fig. 4%

Cartar-6675

‘Puarafugo M8x20 e arruela
Rujda de em 4 lugares

deeinagenm

N

Jdunta do
carter lado

eEqUBTULY -

Paralusw MGx18 e arrupla
am 18 lugdrog

dunta da carter
lady direito

*— linta(R7PA]

Crifleiv
da raf=a

o carlar

J

Ver
pbservagdes
da colagem
aBaikn

Bluco

Apbicar vedaduar
ragislente a dleo Linguela
numa largura aproximada da junta
de dmm (0,125")
na jungdo. do bloco
com a coeberta
diasleira

Caobana dlantelra
ou capa do
mancal frassiro

1 Aplicar adesivo para junta uniformementa na Hange dao
carter & na superficie da junta que deverd ficar Jo oo
do carter. Deixar o sdesivo secar ligeiraments 8, em se-
gQuida, [nstalar a funta no cdrter.

2 — Aplicar vedador na |ungdc do bloco com a coberta dian-
taira, Instalar as juntas 6722 a A723 reapectivamante sabee
A crbarta dianteira e capa do mancal traseiro. Pressionar
as: linguetas das |unlas para o interior do blocg. Certifl-
car-ge de Instalar a junta sobrg o mancal traseiro anites
do vodador aplicade na capa do mancal, saoar

e Cologcar o5 pinos guwas a Inatalar o cérer Inatalar as 4
parafisos Mx?0, mostrados acima

.4 — Retirar s pinns guias, instalar e apertar os 18 parafusosd
‘Bx16, inlciando pelo orillcio A", seguindo postariormenta

santido hordrio até completar a volta no cdrler,

flg. 45 — Instalaglio do cérar
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bomba de dleo

As Intormagoes necessarias a inslalagdo da bomba
de oleo sao dadas na fig. 36,

Abastecer a bomba de éleo com éleo de muolor quan-
do da sua instalagdo.

Parafuso o arruala:——— f"l"w it

Py
{ "-f_'ﬁ,

Haste intermedidria ?:‘j‘}

deg acionamenia L j_;-—
da bomba - EM‘E—-’--"'-?":%_\?IKE

et T

fig. 3¢ — Inslalaglic da bomba de dleo

vedador de c’:leo.
do mancal traseiro

Neste motor & utilizade um vedador de dleo do man-
cal traseirg do lipo bi-partido.

As informagoes para a sua instalagdo sao dadas na
fig. a7,

Capa do mangal

tragalro
=
iy

Mergulhar os vedadores
am olaa do malor
antes da Instalayfud”

Apllcar vodador
reaislante & dlao

oo on. tnaneal Linguata conforme mostrado
trasalro

Extramidades dos vedaderes,
superior @ inferior, davam ficar
niveladas com a suparflcia

do blocu ou capa

fig. 37 — instalagdo do vedador do mancal traselro

AT




casquilhos de mancais casquilhos de bielas
principais

Os casquilhas de bielas também 580 do tipa de ajus-
te seletivo. Relerir-se A parte de ajustes & reparos

do capitule de Servigo Geral, para a substituigdo de
casquilhas de biela.

Sao utllizados neste motor, casguilhos do tipe de
ajuste seletive. Os casquilhus de encesto estao lo-
calizados no mancal n? 3.

Verificar a tolga longitudinal da arvare de manivelas

de acordo com os procedimentos dados na parte de = i
“servigo geral”, grupe B pag. 4. embOIDS € bIEIaS

Ag informagOes para a instalagas dos casquilhos de As informagoes necessdrias sobre a instalagao dos
mancais principais sdo dadas na fig. J8. Ambolos & bielas sao fornecidas na fig. 39.

Lubriticar os munhies

g faces laterais de encosto
apds a instalagle no bloco
|

Lubriticar antes da manlar
lerque 80-90 lbs. pa

- Capa da maneal
trasairo

% Selus voltadas para -
a frente do motor
Lubriflcar

apds Instalado
n Bloco Ca:g io mancl m— Caaquilho
Capa do mancal - . i
diantaira \m\
Chavela - —r-f? £ | '

Capa du mancal
ne 4

\ Capa do mancal
nf 3 {central}

Franta do mntor
Arvars da manivalas

6303 p i Ag faces tragelras dos casquilhos de ancoste
[’-\\ davem oatar perfeltamente alinhados entes
Mota: As capas de mancals deven estar parfeitamanta do aparia final des paralusos do mancal
assontadas antes do aperte dos parafusvs.
NAn parmilir que a &rvoro do manivelas gire o casquiliho, Gapa do mancal

Muncal n? 3

Apertar os paralusns dos mancais em 2 elapas:
(casquliho de encosto)

1% etapa - 50-60 |bs. pe
2% glapd  80°90 Ibp pd

Pransar o pino até o fundo (am 3 lugares) o P the d
antos da Instalar a drvore de manivelas asquliho de
——— gncosto Infarlor
-5 Casquiiho ﬂ } -
; infariar =t
l Caaquliho do

_———
| gncosto suparior

-
Franta dn motor ©

Mancal n® SA‘
i)

—_— s
BRI ﬁ’,‘) L Ny
et gr ~ Apllcar tlao
\\‘“::Ax = - nas faces da ancosto
Moy \ ™~ Casquilho
\(\ o 5 superier Vista do corto A-A
= ) Mancal n% 4

Vista da [nstalagAn do dallator
do sistema de ventifagdo
positiva do carter

fig. 38 — Inswalagho da Arvare de manivelas e mancais principals
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Aperlar so torgue do;
30-36 b5, pd. am 2 etapas
1" olopga - 2530 Ihs pd
2% etapa-30-368 |bs pé

Lubriticar os: casquilhos
apds nstalados na biala

As axtramidades dos segmentos do anel Cauquillio de biela

da dleo devem licar aproximadamanta A
1807 da extremidade do expansor o lora |
barrficar 4
2a droa do contato di 54ia do &mbola Conjunte do &mbolo s e I
& hinla oy anuentes de bigla
eam o cilindre
Face do bloco o ;
Lubrificar os anéls 8pa e’ biata
antes da Instalaglo
do émbala o bisla

\\ ,5_.;7
A marca na cabeca do \ v - -
; ambolo deve ficar .\_,/ D l'l'hdr::'c;:-,nﬁ;”::;ﬂ:'“
voltada para a franta do mator, fa [ratatisny cio M
G junta
Linha da centro da folga do expensor \\E da émhala e kela
doe anal de aleo - rateréncia

P

s
Linha da centro das folgas dos soegmaonlos
do anal de dlao - ralerdncia

[natalar o Ambolo no bloco com as lolgas distribuidas
confarme mostrado

fig, 39 — instalaglo dos &mbolos, andls o biclas

Frante do motor \‘fg\
_’} ™
= PN

Unidady emissara
T ga pressdo do oloo 9278

@ Indicador de tamparatura

10884

-
- o [

Adaptadar-6R90

S

Lubrificar & junta
cum dleo du muotor

Fillro do élao-6714

Apertar manualmenle cerca de 1/2 volta
apfés a |uma lar encostado no bloco

Bomba de gasolina
N 9350

da trahalho da haste no excéntrice, antes

f‘t- ! Apllcar grasa |ubriticanta na suparficia
* da instalagio da bomba.

fig. 40 — instalaglo do fltro de 6leo, unidades emissoras & bomba de combusiivel

filtro de dleo

da unidade emissora da pressdo de dleo, da unidade
- ) . emissora da lemperalura do motor e da bamha de
A rmagoes aohre a instalacag do filtro de 6leo, combustivel s3o dadas na fig. 40.
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ﬂdesmontagem e montagem

cabegote

As informacdes sobre a desmontagem e montagem  balancins, ajustadores hidraulicos e valvulas para

do cabegote sAo dadas nas figs. 20, 41 e 42 assogurar a montdgem _das Mesmas na posigac or-
ginal se o cabegote estiver sendo repdrado, remover
os depasitos de carvdo nas cdmaras com um rasguete

Quando da desmontagem do cabsgote identificar s ou eacova do ago, antes de retirar as valvulas.

Balunuim-8564 - ‘

Marguihar em d&leo do mator
antcs da instalagdo

Lubritlcar o topo da haste de lodas as vélvulas
antes da Inslalagdo dos balancing

Cabagoto 6043  ———— 1

Lubrificar os casquilhos, o vedador @ a #rvore
comanda com dlag de motor, antos da Instalagdo
da drvors no cabegote.

Flaca rotantora

tj Arvora comando de valvulas
E250

Vedador-8700 Pino

Vista A" @
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Motar Purante a instalagdo da valvula, a mola ndo deve
G camprimida além da altura de 269 mm (1,087)

Instalar o vedader apea a instalacdo da valvila
e antes da instalagdo da mola, O vedadar deverd

lcar encaizado por schre a guia

Aluslador de folga hdradlico
{tucho)-6500

Nala: Manusear o ajustadar hidrdulico
de maneira a nde perilic @ perda ‘.
da dlaa antes, durante o apods
a instalagdo, :

Frente da moter

ﬁ_.-__ Chaveias-0518

Frato ratentor
Batd

Muoti-6513

Wadador-&571

e >
e INFL = ,va 125
| B — A #
B 7 o

Viasta om corte
da Instalagdn do vedador
da hasle du valvala

Allura da mala da walvula momada
consullar as eapacilicaghns

B S

p—

o Nslwuke de adissiio
h 6507

o

- UMilkvula da escapamanto

=

—
—5
e

Assenlo da mola

6505

lig. 42 — instalagdo das valvulas, maolas, vedadores e ajusladores de lolga hidraulicos

Farramanta T74P-6250- Dt

A Guin da bucha

Al Gula da farramanta

Ad Copo do apoio

Al Poroa A rolaments de ancoato
Ad Paraluso

Dt A1 gt Azt

e

Dt A2
Bucha Dat. A
Det. A
J'J L
|
A
Det, A4 // Det. A4

Buclha —

// Dat. A3
/)

Det. A3

RAermog du

fig. . — remogio o instalagdo das buchas de arvore comando de valvulas
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S necessano substitulr as huchas do comando, uli-
lizar a ferramenta especial n? TT4P-6250-A conforme

flustradeo na pag, 43,

A altura da valvula montada deve ser verificada con-
forme indicato na fig 44

39.6 mm (1,567

fig, 44 — medigio da allura da mola da valvula montada

Se a allura da mola montada for malor do que a es-
pecilicada, mstalar calgos entre a mola e seu assen-
to no cabegole, em quantidade necessaria para trazer
a altura da mola mentada ac valor especiticado. Nao
instalar calgos mais do que necessario. O uso de
calgos em excesso, ira resullar num esforgo anormal
da mola e sobrecarga nos ressaltos do comando. Esta
condicdo podera provocar a guebra da mola e des-
gaste premaiuro do ressalto.

Quando da montagem do cabegote, lubrificar as has-
tes de valvulas, buchas do comando ¢ pegas corre-
latas com oleo para molor, do alta viscosidade,

bomba de oleo

Uma vista explosiva da bomba deo 6leo & mostrada
na fig. 45.

Quando da sua montagem, cerlilicar-se de gue as
marcas de identificagdo nos rotores liguein volladas
para a tampa da bomba. © rotor exlerno g 0 rotor
intornn com seu eixo, sdo fornecidos em conjunto e
nao padem ser substituldos isoladamente.

USSR
=
= - ~Tampa
/&,“-\_
| «— Fotor interno
+— Rotor axlarnn

fig. 45 — bomba de oleo deamantada

émbolo e biela
desmontagem

1. Retirar os casquilhgs da biela,

2. ldentificar os émboles & pinos para assegurar-se
de yue estes serag montados na mesma biela e
instalados no mesmo cilindra de que foram retl-
radas,

3. Pronsar o pine para fora do émbolo e bigla. Ro

tirar os aneis do embolo.

Sata ou marca indicatlva voltada
para a frante do motor

Salléncia

MNiimarn da bisla deve licar voltade
para o lado esquerda

fig. 46 — posigdo de montagem do dmbolo em relagdo & biela
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montagem

hear o ajuste do émbolo nove, no cilindra. antes
mentar o embala e pine na bisla,

Os diametros do pino e do seu alojamento na blela
devemn estar dentro das especiticacges.

1. Aplicar uma lina camada de éleo de motor om
todas as pegas, Montar o émbolo na biela obsor-
vando a pusigdo da salléncia na lateral da bicla e
seta na cabega do émbolo conforme indicads na
fig. 46,

2. Calocar o pinu em posicdo no émbelo e prensa-
lo atraves do émbolo @ biela até que o mesmo
fiqgue centralizado no émbolo

34 Verificar a pasigac dos andis o o papacamento das
aberturas dos mesmos no émhala conforme in-
dicado na fig. 39.

4 Verificar a tolga lateral dos andls na canaleta,

5 CGertificar-se de que os casquilhos @ o alojamento
oos mesmeos na biela estejam limpos Qualquer

material estranho sob os casquilhos pravocara
deformagdo e consequente falha prematura. Ins-
talar vs casquilhos na biela ghservando a posigao
das liguetas dos casquilhos e enlalhes na hisla
e vapa. Certificar-se de gue os enlalhes na capa
g na bicla estejam do mesmo lado,

ajustadores de foiga
hidraulicos (tuchos)

Sao utilizadus 2 tipos de ajustadores de folga hi-
draulicos. O tipo | ¢ mostrade na fig. 47 e v {ipn I
e mostrado na fig. 48,

Amoos os tipos do ajustndores de falga hidraulicos
sac mantidos montados por um anel de pressao sim-
ples que pode ser retirado e re-instalado quando ne
cessdric sem danifica-las

Os procedimentas de reparo e testes dos ajustadores
de folga hidraulicos sda idénticos aa dos tuchos hi
drdulicos, doscritas no grupo 8, pagina 3.

llg. 47 — ajustador de folga hidraulico - lipa |

lig. 48 — ajusiador de falga hidraulica - tipo 1l
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B especificacoes
motor 4 cilindros

Cilindrada 2300 co . (140 pol.cub)
Razdo de compresséo 7,811
Didmetro doa cilindros 36,04 (3.781)
Curso dos émbalos 79,40 (3.128)
Paténcia 83 CV a 5400 HP.M,
Torque Maximo 16 mkgf a 3.200 R.P.M,
Crdem de ignigdo 1-3-4-2

especificacoes de regulagem

Rotagdo de marcha lenta 750 R.P.M.

Avanga inicial da ignicadn (vacue desconectado) B APM.S.

Folga das valvulas {medir entre o balancim e o circule base do ressalle da arvore do

comanda de valvulas, com o ajustador de folga hidrdulico descarregado. 0,89 - 1.40 (D,035 - 0,055)

Abertura dos patinados oo e e e e e Distr. Wapsa 0,43- 0,56 (0,017 - 0,092)
Disatr. Posch 0,40 - 0,50 (0.016-0,020)

Folga dos eletrodos das velas 0,71-0.81 (0,028 - 0,042)

cabecote

Diametro interno das guias das valvulas

5td. {admiszag e escapamento) 8,719-8,745 (0,345 - 0,3443)

Largura das sedes de valvulas .. .......0.. Admizaan 152 -2290 (0,060 -D,090 )
Escapamento 1,78 -2.29 (0070 -0,000 )

Angulo das sedes de vdlvulas (admissdo e escapamento) 449 30'- 450

Excanlricidade maxima das sedes 0,40 10,00186)

Folga entre o ajustador de folga hidraulico (tuche) e o alojamento no cabecote 0,018 - 0,069 (0,0007 - 0,007 7)

Planicidade da superficie da junta 015 (0,008) no tatal

0,07 (0,003) cada 15 cm (8')

molas das valvulas

Tensdo das molas (admissdo e escapamento)

comprimidas da altura de: .., .. 39.62 (1.56) 32,2-358kg ( 71- 7910s)
28,46 (1,16) B1,2- 83,8 kg (170-108 Iha)
Altura da mola da valvula montada
ladmissao £ escapamento) 39,62 (1,58)
valvulas
Falga gntreiaihnste 6 8 gliled oo ccvmemmelrmm Admissao 0,015 -0,058 (0,0006 0,0023)
escapamento 0,038 - 0,081 (0,0015 - 0,0032)
limite de desgasto
(adm. e escap.) 0,139 - (0,0053)
Diametra da cabeca da valvula: .o oo b o admissan 4394 -4419 (1,730- 1,740}
gscapamenta 37,84 - 138,35 (1,490-1,510)
Higmatre da haste oot lisisa i o admissdo 8,69-8,70 (0,3420 - 0,3427)
escapamento 8,66 - 8,68 (0.3411-0.2418)
Angulo da lave de assento (admissdo e escapamenta) 452 30" - 459 45’
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hloco do motor

ietro dos cilindros

Uvalizagae maxima dos cilindros ..., novos
usados
Comicidade maxima dos ecilindros B novos
usados

Diametro do alojamento dos casquilhos dos mancais principais

95,999 - 96,080 (3,7795 - 3,7831)
0,025 - (0,001)

0,127 - [a 00s)

0,025 - {0.001)

0.254 - {0.010)

65,791 - 65,811 (2,5902 - 2.5910)

arvore comando de valvulas

Algamento do ressalto (adm. e escapamento)

Folga longitudinal da Arvare

Foiga longitudinal da arvore (limite de desgaste)

Folga entro os Mﬁqnilhos e os munhees da arvore

Folga entre o5 casquilhos e os munhdes da drvore (limile de desgaste)
Didmetra do munhao da arvore

Qvalizagao méaxima do munhae da arvore

Fxcantricidade maxima da arvore

6,189 - 6,332 (0.2437 - 0,2491)
0,03-0,18 (0,001 -0,007)

0,22~ (0,009}

0.015- 0,065 (0,0006 - 0,0026)
0.15 (0,006)

44,990 - 45,010 (1,713 - 1,7720)
0,12 (0,0005)

0,12 (0.005)

arvore auxiliar

longitudinal da drvore
¢ _aomnire os casgullhos ¢ os munhfes da arvore

0.03-0,18 (0.001 - 0,007)
0.015- 0,085 (0,00086 - £,0026)

arvores de manivelas e volante

Diametro dos munhdes dos mancais principais

QOvalizagao maxima dos munhdes

Conicidade mdéxima dos munhdes

Excenlricidade maxima da arvore

Excentricidade maxima da Arvare (limite de desgaste)
Perpendicularidade das faces |aterais do mancal de encosio
Largura do mancal de encosto

Didmetro dos moentes de biela

Ovalizagdn maxima dos moentes de biela

Conicidade méxima dos moentes de bigla

Folga longitudinal da arvore de manivelas

Folga langitudinal da arvore de manivelas (limite de desgaste)
Excentricidade méaxima do valante

Desvie lateral da cremalheira

60.914 - 60,834 (2,3982 - 2,3990)
0,010 (0,0004)

0,007 (0,0003)

0,050 (0,002)

0,127 (0,005}

0,043 (0,0017)

30,454 - 30,505 (1,109 - 1,201)
51,081 - 51,098 (2,0465 - 2,0472)
0,015 (0,0006)

0,007 (0,0003)

010-0,20 (0.004 - 0,008)

0,30 (0,012)

0,25 (0,010)

0,63 (0,025)

casquilhos dos mancais principais

F intre o casquilhe @ o munhao
Espmssura dos casquilhes Std.
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casquilhos de bielas

Folga entre o ensquilho e © moents 0.020- 0,066
Espessura do casquilho Std. 1,572~ 1.584

(0.0008 - 0.0028)
(0,0618 - 0,0674)

bielas

Diamelro do alojamento do pine 23,124 - 23144
Didmelro do alojamentn dos casquilhes 55,168 - 55,189
Ovalizagdo e/ ou conicidade maxima do alojamentn dos casquilhos

Comprimenty das bielas (centro centro) 132,158 - 132,240

Torgdo maxima (medidas nes oxiremos de barras de 203 mm (8'") de comprimenta)
Fmpenamenlo maximo {medidns nos extremos de hareas de 203 mm (87) de comprimento)
Folga lateral das bietas montadas na divore de manivelas 0,088 - 0,266
Falga lateral das bielas mamtadas na arvore de manivains (limile de desqgaste)

(0,2104 - 0,9112)
(2,1720 - 2,1728)
0,010 (0,0004)
(5,2031 - 5,2063)
0.30 (0,012)
0,10 {0,004)
(0.0U35 - 0,0108)
0,45 (0,014)

émbolos

Diametro do @mbolo Std. 95953 - 95,963
Folga entrg o émbule e o cilindro 0,033 - 0.063
Diametra do alojamento do pino 24172 -23,182
Largura das canalelas dos aneis de compressao 2,032- 2,057
Largura da canaletd do anel de leo 4,775 - 4,800

(37777 -3,i/87)
(0,0013 - O,0021)
(0,9128-0814/)
(0.0800 - 0,0810)
(0,1880-0,1850)

pino do émbolo

Comprimento 76,454 - 77.216 (3,010 - 3,040)
Didmetro S5td. 23,162 - 23,167 (09119 - D9121)
Folga do pino no émbolo 0,005 - 0,010 (0.0002 - 0.0004)
Ajuste do pine na hiela {interferéncia) 0.020 - 0,043 (0,0008 - ¢,0017)

aneéis de segmento

Espessura dos anéls de compressao

1,955 - 1,981 (0,077 -0,078)

Folga lateral dos anéis de GUITMPTESSa0 0,050 - 0,101 (0,002 - (3,004)
Folga lateral dos aneis de compressac (limite de desgaste) 0,182 (DuUE)
Folga enlre pontas: . . .......... anel do cumpressac superior 0,254 - 0,889 (0,010 - 0,035)
anel dc compressao inferior 0,254 - 0,508 (0.010- 0,02
anel de oleg (segmenta) 0,254 - 0,889 (0,010-0,032)

bomba de déleo

Folga entre o mixo e o carpo da bomba 0,038 - 0,073 (0,0015- 0,0029)
Falga onire o @mbolo da vélvula e 0 COrpo da bomba 0.038 - 0,073 (0,0015 - 0,0029)
Folga longitudinal do conjunto dos rotores 0.025- 0,401 (0,001 -0,004)
Folga radial entre o rotor externo @ @ carcaga 0.025 - 0,177 {0.001 - 0,007)
Tensao da mola da valvula de alivie (a 38,8 mm-1,53") 3,42 -378kg (7.54-834 Ibs)

Pressio de 6loo a 2000 R.P.M. do motor (4 temperatura normal de

funcianamento) 2.1-35kg/em? (30-501bs pol?}
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especificacoes de aperto - (em libras/pé)

Parafuso da polia da 4rvore de manivelas 100- 120
Parafusos da coberta da correia dentada 6-9
~ -afuse da mola da tensor da correja dentada 28 -40

ifuso de ajuste dn tensor da correia dentada 14-21

afuso da polia dentada du eixo auxiljar 28 -40
Parafuse da polia dentada da drvore de comando de valvulas 80 - 71
Parafuses da conoxas ds saida d'dqua 14-21
Parafusos de fixacao da bomba d'dgua 14 - 21
Parafuso de fixagdo do distribuidor 14 - 21
Parafusos da tampa da cdmara de dgua do eoletor de admissag G=9
Parafusos do coletor de admissao Td =21
Parafuses do espacader da carburador 14 - 21
Parafusos da coberla do mecanismo das valvulas d-7
Parafusos de fixacdo da bomba de gasnlina 14-21
Paralysos do coletor dn EBscapamenio 16-23
Velas do ignicao 11-15
Foreas de fixacao do carburador 10-14
Faralusns do cabegate 80 - 80
Parafusos de fixagdn do valante 54 - 64
Parafusns do cdrter Mg 7-8
Parafusos do cérler M- 8-10
Parafusas de fixagdn da bomba da tleo 14-2]
Parafiisos das cobortas dianteiras da arvore auxiliar e de manivelas §-9
Porcas das capas de bielas a0 -:36
Parafusos das capas de mangais 80- 8o
Parcas de fixagio do tiltro de ar d-4
B e
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