motor de 6 cilindros

descricao

O motar dé 6 cilindros gue equipa os velculos Ford
Maverick brasileiros tem gs cilindros dispastos om
linha numerados da frente para bras. A cilindrada do
molor & 184 pol’ (3.016 ool

A= yalvulas de admissdo estao lecalizadas no cabe-
cote e as de escapamanto no bloco do motor.

A arvore de manivelas esta apoiada sobre quatro
mancais.

O sistema de lubrificagdn, de filtragem lolal, garante
gue todo o eleg circula pelo filtre antes de pdssar a
galena principal de onde & distribulde aos diversos
pontos onde ha necessidade de lubrificagao.

D motor pasaul um sistema de ventlagao positiva
do carter que proparciona umd recirculagao dos ga-
ses recolhides do carter.

E ajustes

folga das valvulas

Os eilindros sio numerados da frente para Wrds. As
valvulas de ndmissdv sao montadas no cabegole @
4s valvulas de escapamento no bloco do mator,

Valvulas de Admissao (fig. 1)
1. Retirar a tampa das valvulas.

4 {3rar a arvore de manivelas alg gue a valvula do
cilindro n¥ 6 fique totalmente dberta e regular a
vilvula do cilindro n? 1 & folga especificada.

1. Com a valvula do cilindrg n? 5 lotalmente aberta,
regular a valvula do cilindro n? L

{ Com a valvula do cilindro n? 4 tolalmente aberta,
regular a valvula do cilindro n% 3.

fig. 1 —— regulagem das valvulas de admissdo

Cam A valvula do cilindre n? 3 totalmente aberta,
reqular a valvula do cilindro n@d

s

& Canta valvula do cilindro n® 2 totalmente aberta,
requliar o valvula do cilindro n? 5.

+  Com a valvula do cilindro n? 1 totalmente aberta,
regular a valvula do cilindra n? 6.

B Poesicinnar a junta nova da tampa das valvulas de-
vidamente embebida em oleo.

9 Colocar a tampa das valvulas g as borrachas an
ti-ruidos, com as arruelns, Apertar as percas com
o luigque especificada

valvulas de escapamenio (fig. 2)

i Retirar, do bloco, as tampas laterais das valvolas,
A seqiitncia para a regulagem das valvulos de
escapamenta @ a mesma das valvdlas de admissdo.

Para regular a valvula, segurar o tucho com uma
rhave fixa @ com outra girar o parafuso de ajuste
At obter 4 folga especificada

et

fig. 2 — regulagem das valvulas de escapamenio
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E remocao e instalacao

N

Os
.
&

A0
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3 — dispositivo para levantamento do matar

g.

Drenar a dgua do radiador & o 0léa do carter

Retirar o capuz Deshgar, do motor, os vabos
rrg da bateria g do alternador,

Retirar o purificador deoar

Desligar, do metor, a mangueira superiar da ra-
diadar & a manguerra nlerior da bomba d'Agua

Retirar oy pardfusos do defletor de ar do radiador.,

Reticar o radiador, o venlilador, o espacadar, a
carreia e o detlator.

Retirar os parafuses dé fixacio do alternadar o
o alternador.

Pesligar o fio do indicader de pressae de aleo
e a4 lbulagin de combustivel. Tampar o wbo da
linha do tannue

Deshigar, do carburadar, ns comandos do ace-
lerador v do afogador.

Desligar o fio da unidade ¢.nissara da tempera-
= de agua,

TAr os paraluses superiores de lixagae da
cama de mudangas ap motor.

Retirar o fio primédrio da hahina de ignicde, Re-
mover, da lampa das vAlvulas, os cabos das
velas, Duesligar o cabo terra do bloco du maotor
e Instalar no cahecote o dispositive ilustrado na
fig. 8 ou cquivalente. Este dispositivo que @
preso no motor por dois paraluses de fixacao
do cabegole servird para suspender a motor.

Deslioar o cabe do motur de partida.

Desligar o coletor de escapaments do tuba e as
armieulagoes de comando da embraagem
L]
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Instalar o ganeha da tatha no suporte ¢ aliviar a
peso do motor de sobre os coxins,

Fatirar os parafusos de fixacdo dos suportes do
matnr aos coxins dianteires, relitar os parafusos
restantes de tixagac da caixa de mudangas ag
motor e calga-la.

Levantar o moler lentamente, desencaixando-o
da vaixa de mudangas, Tomar cuidade para ndo
danificar os componentes do comparlimenta dn
matar, a arvore prumaria e ¢ disco da embrnngﬁn]

Instalar o molor num suparte de trabalho.

instalacda

11

Instalar v dispositiva do levantamento do motor
(fig. 3) e suspends Io da siuporte de trabalho,

Abaixar p motor cuidadosamente dentro do scu
compdartimentn. Pasicinnar o moter e a caixa da
mudan;as de forma que suas superficies de man-
tagem fiquem paralelas e centralizadas.

Intraduzir a arvore primaria no cubo do disco da
emoreagem. Caso a arvore ndo penctrar nn cubo
do disco girar um pouco a drvare de manivelas
ou a lrangmissdo até abler a coincidéncia das
estrids,

Instalar o8 paratuses de fixagio da caixa do mu-
dancas & carcaca da embreagem @ retirar o caleo
gue estava aporando a ¢aixg do mudangas

Instalar os supartes da motor nos coxins com
seus parafusos e porcas de hixagdo, Remover o
dispasitive usado para levanlamenta do matar e
dpertar as porcas dos suporfes com o tarque
espacificado,

Ligar & tubulagao de escapamente ao colelor a-
pertando as porcas cam o lorgque especificadn.

Ligar o cabo do motor de partida e as articula-
coes de comando da embreagem.

Counectar os cabas na tampa das valvulas o ligar
o fio da bobina de ignigao.

Ligar o tia na unidade emissora de temperatura
da aqgua.

Ligar as articulacées de comando do acelera
dor ¢ do afogador no carburador,

Rermaver a tampa colecada na linha de cambus-
tivel e higar a tubulagdo. Ligar o fio do interrup-
tof da pressap do dleo.

Instalar a polia da bemba d'agua, a correia, o
espagador e o wentilador,

Posicionar ¢ alternador & Inatalar os paratusos.
Ligar os cabos do altarnadar e da bateria, Ajus-
tar a correia as capecificagoes,

Fasicionar o defletor de ar do radiador, [rslalar
o radiador e ligar as manqueiras superior e inte-
rior. Instalar os parafuses do deflelor de ar.

e e e e et e s
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15 Abadslecer o radiadar, o carer do omotor @ NS
talar o purificador de ar.

16 Ajustar, as articulagoes da transmissag.

17 Furtionar o motor acelerado e, werificar guanto
a wazamenio nds mangueiras £ jlintas.

18 Insialar e gjuslar o capuz.

coxins dianteiros do motor

remocao
1 Remover a porea do parpfuso de lixagao do co-
xim a0 suporte {lig. 4)

ot o
W\ =
= Ea

TR Torque 17-32 lbs. pé
s b

-
-

Torgue 38-50 Ihs. pe Torqla 70.37 Ibs. pé

fig. 4 — instalacac dos coxins dianteiros

2 Colocar um bleco de madeaira 40b o carter g le-
vantar o motor com um maeaco, o minimo possl-
vel para hibertar o coxim,

4 Rotirar s parafusos de fixagao do conjunto do
coxim ao suporie do motor. Hetirar o conjunto
da noxim.

instalacao

1. Instalar o conjunto do coxim no suporie do mo-
tor @ instalar os parafusos apertindo-05 com ©
turgue especihicado.

9 Bamxar o motor para sua pusicdo normal @ ins-
talar o paralusa do coxim no suporte. Retirar o
macaco e O bloco de madnira.

3 Instalar a porca no paratuso de tixagdo do coxun
an suporte. gperlandeg-g com o forgle £speci-
ficado

tampa dos balancins
e balancins
remogdo

1. Remover ¢ purticarnr de ar e o lubo do sistema
de ventilagao positiva tio carter.

2 Desligar os cabos das velas e seus sUportes nd
tampa dos balancins.

4. Memovor a5 porcas de fixagae da tampa e remo-
ver a tampn.

Remuoyer o5 parafuses de fi¥agdo dos Supories
de oixp dos balancins @ remover o canjlinta do
pixn dos balancins.

i o

5 Remover do comunto do eixo fdns balancins, con
farmo 0 necessario, ga sUportes, balraning, mo
lag Eatas pegas devem ser removidas deslizan-
do=a3 anhro 0 2ixg, pdara um dos lados:

instalagio
| Os balancins & eixos devem oor lubnficados an-
108 de sua mentagem com olon para motor.

) Ipslalar, no eiko dos balareins, os suportes, ba-
lanicins & molas, em sua posigdo ariginal.

Dbservamos que existem dois bpos de balancins
— Witaito & ssquerdo que devem sar mslalados
@m sua correta posicdo. A fig. 5 mostra um ba-
lancim esyuerda como referéncia

fig. 5 — halancim esquerd

3. |nstalar g8 parafusos do fixagdo do exo dos ha
lanuing e seus supartes an cabegote.

4. Apertar os parafusos e porcas dos prisinneiros
com o torque especificado.

5. Regular a folga das valvulas.

i, Limpar a tampa dos balapcins e as superfivies
para junta, no cabegote. Aplicar vecador do tipu
resistente pn alen om uma das faces fa novd
junta. Colocar A junta com a lace contendo Ve
dador voltada para a tampa dos balancins.

~1

Pasicionar A tfampa sobre ¢ cabegole. Examinar
se a |unta estd unifarmements assentada em 10-
Ji o cantorno do cabecote, nstalar as barrachas

grips B gagina 21




antl-ruide, as arruelas o as parcas de fixagdo da
tampa apertando-as com a torgue especiflicado.

istalar o5 ¢abos das velas nos Supartes da tam-
pa e ligar os cabos nas velas

8 Instalar o purilicador de ar e a tubulagae da
ventilagdo positiva do carter,

coletor de escapamento

remegao

V. Retirar as duas porcas de fixagio da flange do
coletor na tubo de escdpamenta.
| —~ag—— Frente do motor

2. Remover 0y parafuses e arruelas de fixagao do
colelor de escapamento ao bluce do mator e
TEIROVer a coietar

instalacao

T Limpar as superficies de assentamento do coln-
tor & do bloce do mator Limpar as lfangos de
mentagem da tubulagde e do colelor,

ra

Instalar as juntas dg colelor.

3 Posicionar o colelor de escapamento (fig. 6) no
bloco do motor,

Para centralizar o coletor nos prisionciros tomar
como referéncia o prisioneiro assinalade pela
sota na fig. 6.

Este turo de colotor 0 prisfonsira,
uavem ser centralizados nam wima
F aula antes de apertar as ou-
rcas,
g, — cenlralizacaoc do coletor de escapamento

Usar uma bucha-quia de didmatro adequado co
mo centralizador (g, 6),

4 Apertar ligeiramente as parcas restantos de mo-
do a manter o coletor nessa pOsIGAD,

oy

Ratirar a bucha-giia e instalur a porca.

6. Apertar as porcas par igual e aos poucos até o
torque eapecificadg,

cabecote
remogao
1. Drenar a dgua do radiador.

2. Retirar o purificador de ar, o carburador, o cabg
dns velas e as tubulagoes necessarias.

A Netirar a tampa dos batancing.

4. Relirar as porcas de fixacag do cunjuntn dos
balancins e retirar o conjunto. Relirar as varetas
das valvulas em ordem, de modo que pnssam ser
reinstaladas nas pasicoes originais.

5. Retirar us paraiusos de lixagan do cabsgole, ini-
clando pelas extremidades e terminando no cen-
" Retirar o cabsgote e inutilizar 1 junta,

ins.. .do

. Limpar as superficies da assentamento da junla

irepa B pdgina 20

du cabegote no bloco do motar e no cabegote
2. Medir a planicidade do cabegote & do bleco.

3. Instalar a nova junta cam a mdred do fabricante
voltada para cima, centralizando-a par mee de
2 pinos-guia  instalados nas posigoes 18 ¢ 22
(tig: 7},

4. Colocar o cabegoly cuidadosaments sobre o bio-
oo e instalar ps parafusos,

5 Retirar os pines-guia e Inslalar em seys lugares
05 parafusas

6. Apertar os parafusos com o tarque especificadn
(65-70 Ibs. pé), na seqiidneia de aperto mastrada
na fig. 7.

Obs.: Os parafusos do cabecote serag reaper-
tados pusteriormente com o motar quente (T7°C).

. Lavar as varetas das valvulas e verificar sias ex-
fremidades quanto A rebarbas, riscos, asperezas
e desgaste excessive. Verificar d5 Viretas quanto
a empenamenta visualmente ou com um migro-
Lomparador. Se o einpeno exceder o valor ma-
ximo admissivel, substitulr a vareta, Nunca lentar
endireitar as varelas empenadas.

Durante a lavagem ou inspecdo, nao misturar as
varetas, pois estas devem ser instaladas nas suas
posigdes originais,

=5
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lig. 7 — sequéncia de aperlo dos parafuscs do cabegote

8

10

1

12
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Aplicar dlen parl motor nas extremidades das
varetas das vAlvulas, Instald las nas suas posi-
caes ariginais com a extremidade om forma do
taga para cima.

Inatalar o conjunta dos balancins e aperlar os
parafusos e as parcas com o torque especifica-
do. iniciando pelos parafusos do centro. Em se-
guida regular a folga das valvulas,

Mergulhar a junta nova da tampa dos balaneins
no oleg para motor. Posicionar a junta na cabe-
cole e instalar a tampa dos balancins, Colocar
as borrachas anti-ruido, arruelas e apertar leve-
mente ds purcas vislo gque a tampa dos balan-
cins serda novamente retirada para reaperto do
cabecote com o motor quente.

Instalar @ carburador, as tubulagées, os cabos
das velas e colocar o motar gm funcionamento.
Cuando a temperatura estabilizar a 77°C, desli-
gar o motor. Retirar a tampa dos balancins e
reapertar os parafusos do cahecote com o tor-
que especificade.

Reinstalar a tampa dos balancing apertando as
porcas com o torque especificado. Colocar o
mator em funcionamento & gquando a tempera-
tura se estabilizar, reqular a mistura, a marcha-
lenta e o ponte de Ignigao. Antes de tuncionar
o muolor, deve-se abastecer o radiador e com-
pletar o nivel de dlew, se necessario.

molas das valvulas,
pratos de retencao, chavetas
e vedadores

remogao
Mas valvulas de admissdo, as molas, os vedadores e

retentores podem ser substituidos sem ramaver o 0a-
begote, se a valvula e sua sede nap estiverem da-
nilhicadas.

Nas valvulas de escapamento & necessario refirar n
cabegote para efeluar esta gperagao

Para retirar estes companenias das valvulas de admis-
540 proceder como seque:

1, Retirar a tampa dos halacing ¢ a vela de ignigao
do cilindro a ser trahalhado. Girar o mator ate o
émbolo desse cilindro atingir o P M5 do curso do
COMmpressac.

2 Instalar o adaptador da mangucira de ar compri-
mido no alojamento da vela. Se o ar escapar do
cilindro & sinal evidente de que a valvula ou 514
sede esldo damficadas. Meste caso sera neces-
sarin a remogae do cabegote para retificar ou
substituir a valvula ou sua sede, Se o ar ndo es-
capar, sequlr com o procedimento.

Soltar completamente o paraluse de regulagem da
valvula para permitir que o balancim seja desen-
caixado da vareta e afastado da haste da valvula.
Comprimir 2 mola e relirar as chavetas, o prato
da mola, o vedador ¢ a mola.

Instalar um prendedor na haste da valvula para
evilar 4 gueda da valvula dentre do cilindro an 567
desligade o ar comprimido.

inslalagao

1. Desligar o ar comprimido

2.

Verilivar a haste da valvula quanto a danos. Girar
avdalvula e sxaminar @ extremidade da haste quan-
tn a4 movimenio excénlrico. Movimentar a valvula
para cima ¢ para baixo, no seu curse normal de
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trabalha. Medir a folga entre a haste @ a guia da
“wula. Se for necessario substituir a valvula, o
ecote tera de ser removido.

Se a valvula estiver em estade satisfatorio. passar
uma camada de oleo para mator na haste & ligar
o ar comprimido para manter a valvula fechada.

Examinar o estado das pegas que nap lorem subs-
ttuidas, Posicionar a mela ue mode que o lado
onde as espiras sdo mais fechadas fique valtada
pard o lado do cabegote.

Galocar o prato de retencao e o vedador. Compri-
mir a maola e instalar as chavetas.

Retirar a mangueira de ar comprimida e instalar
4 vela de ignigda.

Dastizar o balanpim para o seu lugar e regular a
folga da valvula

Instalar a tampa dos balancins, o purtlicador de ar,
tubulagtes e cabuy.

valvula de escapamento

remogao

2

Romaver a cabecote, o coletor de escapamento
e a3 duas tampas laterais,

Comprimir @ mola pelo prato de retengdo usando
o alicate de expdnsdo lipo universal mostrado na
9 & relitar g5 duas chavetns,

flg.

ins
1

escapamento

Retirar a valvula de escapamento

Sustentando a mola comprimida, torgar a sua par-
te inferior pary fora, usando uma pequena alavan-
ca a lim de libertar a mola do tucho (fig. 9).

.l'l L ‘I
9 — remocao aas molas das valvulas de
escapamento

40

Inspecionar rigoresamente a sede da valvula no
bloco & a valvula.

grupo A Py ina 24

Medir g folga entre a hasto e a guia da valvula,
So for necessaria substitulr a valvula e ‘ou a guia.

Instalar na mola o prato retentor da mala.

Intraduzir a2 mala na gula da valvula e torcar o
prato com uma alavanca para sua posigao.

Lubrificar a haste da valvula @ montar a valvula,

Uomprnimir a meola com a terramenta moestrada na
fig. B & instalar as auas chavelas.

Regular a lolga da valvula,

Instalar as tampas laterais, ¢ colelor de escapa-
mento e 0 cabegote.

bomba d’agua

remocdo

Drenar o sistema de arrefecimento e desligar as
manqgueiras da bamba d'agua.

Afrouxar a regulagem e relirar a correia do ven
lilador.

Retirar os parafusos de fixagao do ventilador ao
cubo da bomba d'dgua e relirar o venlilador, o
espacador e a polia.

Remover os parafusas de fixagao da homhba d'agua
ao blaco e retirar A homba d'agua.

instalagao

1

4]

Limpar os residuos da junta velha do bloco e da
bomba.

Anles de inslalar a bomba, examina-la euidadosa-
mente. Se estiver danificada, devera ser substitui-
da ou reparada.

Aplicar uma substancia vedadora nas laces da
junta nova e posiciona-la na bomba d'agua,

lnslalar a bomba d'4dgua & os seus paratusos de
fixagdn apertando-os com o torque especificada.

Mentar a polia, o espagador e o ventilador fixan-
do-us com seus pardlusos apertades com o tor-
yue-especilivado,

[nstalar e reqular.a correia do ventilador.
Instalar as mangueiras na bomba d'agua,

IMPORTANTE: Na parte superier da bomba d'agua
encontra-se instalada uma manqueira que envia
dgua diretamente ao bloco o que proporciona um
arrefecimento mais eficiente. A fig, 10 iluslra a
tubulagao de distribuicdo da agua.

Abastecer o radiador e verificar quanta a vaza-
menlos.

Obs.! Se as congxdes 1, 2, 3 (hig. 10} foram remo-
vidas do bloco, aplicar vedador resistente 4 dyud nas
roscas.

e s o I ———



fig. 10 — mangueiras de arrefecimento do bloco
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coberta das engrenagens
da distribuicao, vedador
leo e engrenagem

remogao

Drenar a agua do radiader e sollar as mangueiras.
Atrouxar a correia do ventilador,

Retirar os 4 parafusos de fixagao do ventilador
a0 cubo da bomba d'dgua e remover a ventilador,
0 espagador, a palia e a carreia,

Relirar os parafuso e remaver o amorlecedor de
vibragdo (polia) da drvore de manivelas.

5. Retirar os parafusos de hxagdo da coberta das
engrenagens no bloco e no cirler. Se a junta do
carter for danificada sera necessirio retirar o car-
ter do blea para substituj-la,

G. Retirar o vedador de dloa localizado na coberta

=y

das engrenagens,

Retirar o parafuso de retencao da engrenagem da
distribuigdo na Arvore de comande das valyulas
& remover a enqrenagem com a ferramenta W-172
{tig. 11). M L]

9. 11 — remocdo da engrenagem da distribuigiio

stalagdo

. Limpar culdadosamente as superficies do blocn
o da coberta. Nio daniticar a junta do carter.

1. Instalar a engrenagem na arvore comando de

valvulas, fazendo coincidir as marcas de sincro-

nizagao.
Colocar a arruela e o parafuso de fixagao da

engrenagem apertando-o com o lorque especi-
ficado.

Instalar um vedador de éleo novo na coberta
das engrenayens da distribuigao.

Colocar a junta na cobera passando Uum pouco
de graxa, o minimo suficionte para a junta ade-
El* ~aberta.

I, © @ coberta eom sua junia no hloce e co-
locar os parafusos de fixagdo sem aperta-los,

e 8 jging 95

6. Inslalar a farramenta T73L-6019-A (fig. 12) para
centralizar a coberta das engrenagens da distri-
buigdo com a arvore de manivelas

Coberta das
cngrenagens
=
ol
.
Ferramenta e rinre it
are g
T-?3L—6019-A manivelas
T o
T | -
L 8 L
_r"
&
i

fig.

T

10
11.

12 — centraliza¢do da coberta das engrenagens
da dislribuigio

Apertar os parafusos de fixacao da coberla aos
poucos e alternadamente até o torque especi
ficado.

Instalar o amortecedor do vibragdo na arvore de
manivelas e apertar seu parafuso com o tarque
especificado.

Instalar a polia, o espacador e o ventilador aper-
tando seus parafusos com o torque especificado.

Colacar e ajustar a correia do ventilador,

Instalar as mangueiras do sistema de arrefeci-
mento o abastecer o radiador.

volante do motor

remocdo

1. Sc o volante do motor for removido para reparos
ou retifica, retirar a caixa de mudangas o platd e
o disco de embreayem,

2. Observar as marcas (setas) no volante o na Arvore
de manivelas (fig. 13) para que na mantagem estas
pegas sejam instaladas na mesma posicdo original,

4. Destravar us porcas e afrouxa-las,

Retirar as porcas, as chapas de trava e o volante.

4. Se o valante do motor for removida para ser subs-

tituido, serd necessario relirar o motor do veiculo.

instalagdo .do volante original

T

=]

Fara instalar o volante, posiciona-lo na arvaro de
manivelas alinhando as marcas (sefas) do volante
e da arvore (fig. 13).

Colocar as chapas de trava e Instalar as porecas
Apertando-as com o torgue especificado, Travar
as porcas.

Posicionar o disce de embreagem utilizando uma
arvore primaria para o seu alinhamento. Instala
0 platd e a caixa de mudangas.

P
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fig. 13 — instalagdo do volante

instalagao do volante de reposi¢ca@o

9

cam o motor fixado ao suporte de trabalho e ©
carter voltado para cima retlrar o carter & 0 man-
cal tfraseiro.

Instalar o volanig na arvore de manivelas usando
somente os quatro parafusas de cabega sextavada
apertados ao torgue especificado.

Os dois parafusos de cabega conica ndo Serao
utilizados

Na fig. 14 o volantc esta cortado em planos di-
ferentns para ilustrar os deis tipos de parafusos
existentes.

3. Gom um micro-comparador yerificar a excentrici-

dade g empena {uscilagan) do vulante, Estas me-

Alinhar as selas
da roferéncia

didas deverao astar dentro das especificagoes

ca a excentrividade e @ gmpeno estiverem fora
das especificagoes retirar o volante & reinspecio-
nar as superficies de maniagem.

Reinstalar cuidadosamente @ wvolanie € fazor no-
yamente as medigoes Acertando a posigao do vo-
lante nos parafusos até obter oS yalpres Bspeci-
flcados.

Mantende 05 4 parafusos de cahega sextavada
apertados no tarque espocilicado passar Uma bro-
en de 3564 nus dois arificios c¢onicos do GON=
junto,

Passar om seguida UM alargadar de 916" nos
orificios. Jamais utilizar uma broca para esta ope-
ragao.

grupe B paging a7
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Farafusos de cabega rdnica

Parafusos de cabeca sextavada

'9- 14 — corte da fixagdo do volanta a arvore de manivelas N

Colocar ps dois parafusos e cabeca sextavada
apertando-ns com g lorque especificadg, Estes pa-
rafusos sdo fornecidos luntamente com ps volan-
tes deg Teposic ag,

IMPORTANTE: No caso de substituicdo da arvore
de manivelas usar o mesmao procedimento.

Juntamente com 45 arvores da manivelas de re-
bosicao sdn fornecidas dois parafusos de cabega
Sextavada iguaig dgueles fornecidos juntamente
¢om o vaolanta,

Instalar o mancay lraseiro & o nérter,

Instalar o motor no veiculy, A embreagem e g
taixa de Mmudangas e abastecer o motor.

Ymba de dleg

ogd
Soly 2 embolo dn cilindro n% 1 ng ponto mortp

¥ pagina 29

superior, fim do tempo de compressao,

2. Ratirar g tampa dop distribuidor @ verificar se o
ratar esla na Posicdo do ponteira do religin mar-
cande 5 horas.

E necessdrio que o rotor do distribuidor permane-
Ga nesta posican Para que na colacagdo da bom-
ba de dleqg distribuidar Fermaneca no pontg dn
ignicao. Nao gitdr a arvore de manivelas depois
Que essa posicdo do rotar for obtida,

3. Remover g paraluses de fixagac do canjunto da
bomba e fillrp a retirar o canjunig,

instalagio

' Colocar éleg aq aberturas de SUcgdo e de saida
da bomba de dlen. Girar a drvare da homba para
distribuir o ¢lon dentro da Corpo da homhba,

2. Instalar uma junta nova na tarcaga da bombg,

P

T

T
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3

Ppsicignar a arvore da bogmba & sua engrenagem
na darvore do distribuidor e na angrenagem dd -
vare de comande de valyulas.

A bomba de oleo {fig. 15) depais de instaloda no
bloco nao devera alterar a poaigde do rotar do
distribbutdor

Mo caso dossa poslgaon nao ser ablida o 2 pumba
nag se asseniar devidamente no bleco, afasla-la
um pouce do bloco @ girar a drvore da bomba

fig. 15 — instalagao da bomba e da filtro de dleo

para outrd pOsiGAn. Repetir A operagao Atn gue
saja conagguido @ correto BRQICNAMENto.

instalar gs parafusos @ arruelas de fixagio oa brom-
ba e aperla-los com O torgue especificado.

Instalar o filtre de oleo observando A3 nslrugges
conatantes na fig. 15,

Par o molor em funcionamenta & verificar quanto
4 vazamonios 8 prossao do alea.

Aplicar olea para motor na face da junta €
apertar manualmeante 1 2 g 34 de volta apos
o contato da junta:

Torque 20-73 los. pé

m

ofor

desmontagem

Remover o coletor de escapamento € fixar o mo-
tor no suporte de trabalho.

Remover a lampa dp distribuldor, o cabo da alta
tensao da bobina 8 08 cabos de velas coma [y
conjunto

3.

H desmontagem e montagem

Desligar a linha de vacuo do distrinuidor. Remo-
ver. da carburador 4a homba de gasolina. @
linha de alimentagac.

Remover a bamba de gasalina e inutilizar a junta.

Remover o 5istema de venlilagaa do carter e @
tampa dos balancins.

6 Hemover © siuporle de mantagem do alternadar

& o alternador

grupn B pagind 29



Mentar com a palavra
“TOPY pura cima

Sata um diregay
~ & frante do maotor

Lubrificar com Olea
flancos das pistdos

16 Sicdo dos aneis no émbolo e da eémbolo ne moltor

B paging G

Pard motor as laces
2 us anéis, antes

dus cilindros,
da mentagem.
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13.

17

25

Baotirar o parafuso de fixagao do distribuider ©
remaver o distribuidor,

Remaver ng purcas de Hxacao do carburador @ o
carburador,

Aotirar as poreas do lixagao & remove g canjun
ta do eixo das halancins. Hemovar as varetas em
seqiiéncia e eolord-las num suporic adeguado,
da moda que possam Ser reinstaladas no posicad
arginal.

Raimaver as volas de gniggo

Bomover os parafusos de fixagao do uabegote,
o cabegote e inutillzar o junta.

Se for Nocessaria, remoyer as valvulas de admis-
sao do cabecote usar a ferrumenta pniversdl
o colacar as valvulas em supora adequadn para

yue sejam instaladas na mesma posigae ariginai,

Remover A% tampas laterais e as valwilas de es-
capamento, culocando-as  ordenadamenta fum
superte adequado.

Remowver 0 pdrallsg 8 o arruela da extremidade
da arvore dio manvelas o retivar @ amnrtgcedar
du wibracdo (polial,

Hetirar os paratusos de fixagao da carter e da
cobertn das engrenagens de distribuigao g remo-
ver o CAFLEr & a caberta inutilizando as junlas.

Metirar os parafusos de fixacao da bomba d'agua
e remover a bomba [nutilizar @ junia,

Medir a folga entre o3 dantes das engrenagens
de distribuigia, a folga langitudinal da arvarc der
manivelas e a folga longitudindl da arvore de
comando das valvulas, Seguir as instrugoes das
itens correspondentos.

Remover s gngrenagens do distiibuigan.

Remover a rebarba da parie superior da parede
dus cilindras. Mover @ amhpla alé o ponta morto
inlerior e colocar um pano s0bre © embaln para
colelar os residucs. Bemover a rebarba usando
um tubarbadeor do wilindros. O rebarbador ndg
dovera ultrapassar alem de 1,/32" abaixo do pon-
to mais alto do curso do anel de segmento. Apas
a opgrayde retirar @ panoc limpar perfeilamente
o cilindro.

Remover a carcdaga de embreagem, plath ¢ disco
de embreagam.

Bemover o volante o a chapa trascird.

Hemovor, 5e necessario, d bucha guia da arvore
primaria com o extrator KF-5.

Pusicionar o malor com O carter pard cima.
Ramover a tela e o tubo de sucodo de oleo.

Relirar ns paratusos e remover a bomba du oleo
a g filtro.

verificar se todas as bielas 8 Capas estan mar-

e |

)

bl

30,

3

34

sadas, de modo gue POSEAM Ser reinstaladas
nas posigies originais. Glrar a arvore de mant-
yalas até que o bela a ser remoevida atinja o
ponte mais alto. Remover a capa da biela

Empuirar o conjnto Ligla @ emhala para baika,
com o vabe de um martela, retirando o conjunto
paia tapo do cilindrn, Evilar Zanos No moente
da arveore & na paredp dos cilindras durante a
remogan do conjunta émbolo a biela

Pomover 08 casguithos da hlela e da capa e Ins
ialar @ capa na bield correspondents.

Remaover 4s capas dos mancals principais.

Leyvantar a ‘arvere de manivelas cuidadosamente
do bloco, tnmando precaughos para nao danifi-
ear as superficies ratilicadas.

aemaver, do bloce ¢y capa do mancal, © ves
dador trasemra,

memaver s casquithus dos mancils prineipals
& jnatalar as capas Ndy suas posighes onginais.

Retirar a placa de ancosto da Aarvore comando
de valvulas, Nemover cuidagnaamente, puxan
dg-4 para o frente do muolor. Cvitar gue anvore
g casquilnos sejam danificados.

Retirat os tuchos em seqlencla g cologd-les num
suporta adequade, te mado Que possAm ser fe-
instaladas na posIcao ariginal.

Rotirar o tampio do furg Jdo manaal traseirn. Ra-
tirar os casquilhos dos mancais da arvore €o-
mando de vahulas.

mantagem

!

]

o

Aftes de inigiar a mantagem inspecionar o kle-
cu guanta a danos que possEm determinar &
nua substitligiao.

e o hlogo lor reutilizado aliminadr o aspealha-
mento das paredes dos pilindros par brunimento.

Verificar culdadosamenty a tolga ontre s &mM-
bolos & ag respectives cilindros conforme des-
crito em “servigos gerals em motaros” B NA
ilem "ajustes seletivas'

Pgsicionar o bloco nom os mancals para cima.
Instalar os casquilhos da arvore gomando de
valvulas nos alojamentos de bloro, com o3 fu
tos de lubrificagan alinhudos.

|natalar o tampao (seclo) do turo 1raseirg do mian-
cal da arvore de comando.

Passar uma camada du oleo para motor nos fu-
cnos @, instata-los na mesma nrdem 2 lugar que
estavam montados originalmente

Pagsar uma camada du cleo parad motor na ar-
vare de comando. Introduzir cuidadosamentc d
4rvore nos mancals de modo a nig danifiear &
arvare g us casquilhos. Instafar 2 placa de £N-

grupn A pagina 31
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costa da arvore de comando e verificar a talga
longitudinal,

TIRAN o sulco para o vedader do mancal tra=
0 da arvere de manivelas e as superficies
rAf3 BSSenlamento das capas dos mancais,

Mergulhar as duas metades do vedadnr em oleg
para motor. Insialar cuidadosamente as metadey
do vedador na bloco e na Gapa, do mancal tra-
seiro de modoe que as exlremidades do vedador
fiquem 0.010" a 0,020" acima da superficie de
dssentamento do mancal,

Sa 03 munlides dos mancdis principas foram
ratificades, instalar os casquilhns com a sobre
medida correspondenta, Certificar-se de que os
casquithos e as alojamentas estejam lmpos. A
Presenca de maténal estranha sah @ casquilho
provocara alteracdo no assentamento e fnigs do
casquilho. Posicionar ag casguilhos instalandaios
surretaments ng blgeo e nas capdas,

Baxar cuidadosamentn a arvore: de manivelas
soure o hloco, tomandn euidado para nas dani-
ficar as superficies das casquilhos o da arvore,

Venlicar a folga de cada mancal uliizanda “'Plas-
tigage''.

APOS 0 ajuste dos N4necais, aplicar yma camada
de dlen para motur nas munhoes da Arvore e
n2s ¢asgtilhos,

Instalar @s mancais principais em suas pasicoes
rar os paraluses com o lorque especifi-

Mergulnar os vedadares lalerais de mangal {ra
SCira em oleo para motor e instala-los em snus
Alajamentos na hloco e na capa do mancgal.

Cerlificar-se de que os vedadures atingiram o
fundo dos seus alojamentos.

Cartar as exiremidades dog vedadares renle com
A superficie do blocao,

Conferir a folga longitudinal da drvare de ma-
nivelas, inslalando provisoriamenle a arruela de
Eneosta, as arruelas de regulagem e o amorte-
uedor de vibragdn apertandg o S0U parafusg gom
0 torque especificads.

Acertada a folga longitudinal da arvare de ma-
nivelas, remover o amortecedaor dpo vibhracag dej-
xando poréem ag restantes pegas maontadas,

Posicionar o mator com a parnte frontal apontada
para cimd,

Instaiar gs Lonjuntos de émbolo e biela nos ¢
lindros correéspondentes observando a posigan
doémbolo ¢ dos anéjs vontorme mostra u fig. 16.

Instalar es casguilhos nas bielns e nas capas,
M folyd dos casquilhus com “Plastigage'!,
Al 0s parafuses com o tarque especificadn
travandg-gs em sequida;

H pdeing 32
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32,

34,

Fosiciuonar as 2ngrenagens de distribuicio sobre
a arvors de manmvelas o a drvora comando de
vdlvulas, alinhando on rasgos com as respecti-
w23 ehavetas, Alinhar as marcas de sincronizg-
¢ao das engrenagons.

Instalar detimitivamenta aa engrenagens e colg-
Bar a arruela v o parafuso no lopo da arvore de
comando. apeilando-0 com o torgue especiticado,

Instalar, na arvore de manivelas o defletor de
olea,

Lavar a coberta das angrenagens de distribuigag
e limpar a superficie de assentamenia da junla
no bleco.

Instalar o nove vedadar de dleo na cobertg das
Engrenagens de distribuicap,

Pusicionar a junta nova na coberta das engre-
Nagens de distibuigdo e instalar o coberta ng
bloco do motor,

Instalar a ferramenty dn alinhamurto T73L-6019-A,
nix extrermidade da Arvore de manivelas {azenda
coincidir o rasgo da ferramenta com a chavata
da arvaro.

Manter a ferramenta centralicandn a coberla o
Instalar os parafusos aperlanda-as A0S poucos e
alternadamente até o torque especiticado, Em
Sequida retirar 4 ferramenta.

Lubriticar « extremidade da drvore de manivolas
com dleo para motor e instalar o amortocedar
de wibragdes alinhandy o rasqo com a chavela
da darvorn.

Instalar a arruela e g parafuso, apertando-n Com
o torgue especiticado.

Instalar a tola & 6 tubo de sucgdo da homba
de olep,

Pusicionar o mator com A arvore de manivelas
para cima. Instalar a junta do carter em todo o
tontarno do blove @ na coberta das engrenagens
de distribuigao,

Instalar o carter e apertar seus parafuses com
4 torgue especificado.

Instalar a chapa traseiiy o o volante fazendo
colncidir as marcas do valante e da flange da
drvore de manivelas,

Se a bucha de apole da dryare primaria loi remo-
vida, fnstalar uma bucha nova

Posicionar o motor no Slporte cam o cérter para
baixa.

Colacar a junta na bomba d'agua e instalar a
Bomba no bloco apertando os paratusos aos pou-
cos e alternadaments até o torque especificadao.

Inslalar as valvulas de gscapamento em sSuas po-
sigdes originais,

e
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Montar as valvulas de admissdo ne cabecole nas
POSICOes ornginais.,

36 Instalar a junta do cabegote no bloco com a mar-
ca dao fabricante valtada para cima

37 Instalar dois pines-gwa nas posigoes 18 ¢ 22
(hg. 7) para centralizar a junla.

38 Manlar o cdbegote nos pines-guia Instalar os
parafusos ¢ retirar 05 plnos-quia colecands pa-
rafusns om seus lugares

]
Liu]

Apertar os paratusos do cabegole com p lorgue
especificado na sequéncid indivada na fig. 7.

40 Instalar as varetas daa vdlvulaz em suas posicoes
eriginais ¢ calecar o conjunto dos halancins aper-
tando os seus parafusns com o lorque especi-
fleada.

41 Colacar o embolo n® 1 ne ponle morte superior
no final da compressdo.

42 Inslalar o distribuider na matar com o rolor na
na posicin de cinca horas

43 Instalar a bomba de oleg com sud jurda man-
tendo o distribuidor nessa pusicao. Instalar o fil-
tro de oleg.

d4 0 Ajustar a folga das valvulas e instalar as tampas
lalgrais o a tampa dos balancins.

45 Begular a folga dos platinades do distnbuider &
calocar a tampa e os cabos das velas e da bo-
bina.

46 . Instalar a homba de gasolina, o carburador v asy

linhas de alimentacdo e de vacue.

embolos e bielas

Q pino du émbolo esta montado par pressda na hisla
e lvreg ng émbola,

Para rotirar e instalar o pino do embole usar a fer-
ramenta Tr3L-6135-A que se compoe de 4 pegas (lig.
17) mencionadas a seguir:

'-"'.'./

fig. 17 — ferramenta especial T73L - 6135-A para
remogdo e instalagac do pino do émbolo

— Uma base com duas |luvas senda a luva (A) de
desmontagem e a (B) de montagem.

— Um pino rasqueada (1) que em conjunto com o
pina eentralizadar (2) sao usados para a montas
gem do pino do émbolo.

— Um ping (3) para extracdo do pine do émbolg,
Esta {erramenta além de preoporcionar uma faall
dansmantagem garante que na monlagem o hino
finara perfeitamente centralizado.

desmontagem

T Apgiar o émbolo na luva (A) da hase e instalar o
ping de extragda (3) sobre o pino do émbolo co-
ma mostra a fig. 18 utilizando-se uma prensa para
extrair o pino

fig. 18 — remocdo do pino do émbelo - fipico

montagem

Antes de instalar o pina da @mbola veriticar o corralo
ajuste dos embolas nos cillindros. A lolga entre os
emhales @ 03 cilindros devera estar dentro das espe-
cificacoes.

Para medir esta folga, consultar o item "ajustes sele-
tivos™.

O embolo devera ser instalado no respective cilin
dro onde foi ajustado.

Pequenas difernngas na folga da émbolo (falga Insu-
ficipnte) sdo carrigidas por brunimente da cilindro.
Observar que as bielas dos cilindros 1, 3 & 5 (impa-
res) sao diferentes das bielas 2, 4 & 6 (pares),

A fig. 19 mosira o desenhu das biglas.

As biwlas gravadas 1-3-5 50 podem ser instaladas nos
alindres numeros 1, 3 © 5 © as hiclas gravadas
2-4-5 nos regpectivas cilindrog 2, 4 g 6

Para instalar as bialas nns émhbolos observar que ©
émbolo deverd ficar com a seta (fig. 16) para a frente
do motor

As bielas tambem devem ser instaladas no é@mbolg
com a referéncia de usmagem (fig. 19) voltada para
a frenle do muotor.

Para montar o ping do émbolo proceder como seqgue:

1. Golacar o novo pino do eémbolo dentro do pine
rosqueado (1} mostrade na tig: 17 e rosquear o
pino centralizador (2] da ferramenta alé o pino
de émbelo ficar aprisionade pelas larramentas (1)
e (2} como mostra a fig. 20,
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Referéncia

de usinagem
voltada para &
frente do maotor

Referéncia
de usinngem |
voltada paria a

frente do motar ||

\ | i
N
. % i
NUmeros ) e 7 "-.\ |
gravades na biela < 1:'[__; ! / N |l
1-3-5 ou 2-4-6 | N\ |
N | |
"\_\-\H\‘\ i
= ]
A .
0. 0.
F
YoV, VARV
Biela 1-3-5 Bicla 2-4-B
fig. 19 — identificagao das bielas pares e impares e sua posicio de montagem
3  Caolocar a biela em éleo guente para aguecé-la e
facilitar a aperacin do montagem.
4 Introduzir o conjunto pina centralizador, pino do
émholo e pino rosqucado no émboloe instalando
simultaneamente a hiela (flg. 21).
5 Golocar com um alicate tedo o conjunto sobre
] a luva (B) da haze de montagem (fig. 22) assegu
s§053-1 rando-se que a superficie plana do émhalo esta
apolada sobre o ressalto da luva (B).
Pino do émbalo
& Acianar a prensa alé o pino centrahzador {2} en-
; x z a luva de colocagao (B),
i pino do émbolo preparado para a costar no fundo da luva de c gao (B)
mantagem
7. Retirar as ferramentas utilizadas na instalagan do

2 Lubrificar o pino do émbolo com oleo de motor.

grupn A paging 34
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fig. 29 __ colocacig do pina dg eémbolg dentro da tig, 29 Prensagem da Pino do €mbolg na biela .
biala lipico

E ajustes SE'EﬁVOS Frente do motar

émbojos € Cilindrog

Para obter g Correln didmetrg dos gmholog omar a
Medida a 0agn da2 5310 @ perpendjmna;mente an R
Rine contarma nestra g fig, 23

A mesma fig. mostra ainda que 4 linha de centro de

Bino nip cuineide pam d linhg de CeNtro dp eimbolo.

Mantar Semore o Emboig o cilindrg BOM & seta om
direcdn 4 frente gg molor (fig, 163,

Medir o didmetre dog cilindros em Huatra diferantas Linha de cenjrg _Linha de centrs
PONtes equidistantes COma mostry 4 fig. 24, 0 émbolg do plno

Depais ge ohlidos ag Suatro didmetras s0ma-lpg g
dividir a NMumerg oblido por 4,

0 diametrg da cilindgrg & Partantg 4 mediy obtidg
No Processn de I;mncae;e'io do mglgr, depois da me-
didus ps Cilindrps = gravady umg latea berto da cady
cthndre 3 superficia g bloes que identific 0 dig- —
melrs dugse cilindrg,

0,880"
An letrys vVaop de {A) ate (G).
Em cada cilindro, dn dcordo cum g letra gravada, ¢ ‘-f
Jnstal.rdo uim embglg CUlo didmetrg Aroporeionars :
Uma corretg folga BAlre. 0 embgla & 0 cilindra. fig. 23 . obtencig de diametrg do émbolg
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A Tabgla 1 ientifica 0% diametros A0S cilindros €
dos &mboios instalados priginalmente

em servigo. selegignar © emhalo que propnruionc a
corrcta folga ag Ser instalado No eilindro:

Pequenads diferengas (foiga insu[icmnte) podcr:io ser

ajustadas por hrunimento do cilindro.

Conaullar 0 Catalouo ¢F Pecas pard as medidas 405

ambnios disponiveis.

peso dos amholos

Os embelos sao identiticados quante 40 spll peso

por marcas de tinta verde QU prela.semio:
Yerde — 430 a 335 qramas
Pralo — ans a 340 aramas

Ao substituir 0s smpolos de um matar usar ambo-

lpg do mesma peso.

peso das hielas
A bielas S840 identific
marcas de difgrentes corAS.

Jdas yuanto ao suy peso por

A Tabela 2 jentifica as mareas de tinta nas belas

Lom GEUS I'F_!.“.FJ'B(HWCIS pesns em grama:%.

a higla consultar o Catilogo de

Ao SEC sybstituica um
prosimar do peso

pagas g Usdl a hicla que {nais se a
da biela ‘atirada do motar.

(o

fig. 24 — ghtengao do diametro do cilindro

e

Diametrod LS Glamelrng

dos cagio dos

ambaoios cliindros
n 1230 — == S
3,4734 — —:3.1254
49,1238 — = . l3ypan8
A, fe4d - — =5 __-q,1262
35,1246 — = —3.4260
H.ies0—T e a0
L e N =T SRS
A 4988 — T —_— —— 3,128

———

Tabela 1 — Classificagao dos embolos e dos cilindros
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598
601 3 Riscos vermelhgs
] a Hisens azuls
607 3 Rlstos brancos
610 2 Riscas pretos
513 2 Risecos verdns
618 2 Riscos amarslos
619 Verde-azul
G622 Warmelha-prato
6256 Varde-preto
628 Arul-preta
gj; Varmratlio 63 Amaralo-prato
652 Branco G4 Prata-branco
f55 Varda 637 Varde-brancu
BSA Amaralo E40 varmolho-Brance
EG1 Preta 643 Azul-branco
BG4 Axul B4R i Amaralo-hranco
GiG7 Vermelho-branco
bl Vardo-amaielo
B73 Aryl-amarelo
B7B Vermelna-verde
679 2 Mistas brancos
632 2 Riscus azuls
ERAa 2 Rigtas vermelhos
6&7 ] 3 Riscos amarelos
ﬁ'.-l‘[_ 3 Riscoa pretas
684 3 Riscos verdes

Tabela 2 — Identificagdc dos pesos das bielas (gramas)
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5l especificacoes

motor de 6 cilindros

especificacoes gerais

Mumera de cilindros 5}
Tiea am linha
Cilindrada (em polegadas cubicas) T84
Razao de compressaoc Zita
Diametre dos cilindros 4,125
Cursn das ¢mbelos 4,000
Paténcin o 4.400 r.p.m. 112 CV
Torque maxime A 2.000 r.p.m. 22.6 m.ky!
Carburador 1 veniuri
Ordem de ignigdo 1-5-3-8-2-4
especificacoes de regulagem

Rulacdo da marcha-lenta OO0 r.p.m
Avanco imgial da ignigdo (vacuo desconectado) 4" a p.m.s.
Folgpa das valvulas - a frio {admissde e escapamento) 0,018

i 4 ; o distribuidor Besch 0,012 -0,016"
Abeftira das platinadis : distribuidor Wapsa 017" - 0,022"
Falaa das elétrodos das velas 0.028" -0.032"

cabecote

Volume da camara {com valvulas e as velas montadas) B4 - BT oo
Largura das sedes das valvulas de admissao 0,066 -D,078"
Angulo das sedes das valvulas de admissao 43245 - 44°
Excentricidade maxgima do assento de valvula ooz
Empenamenta maximo do cabegote 0,007
Instalagdo das quias das valvulas de admissdo (acima da base das molas) 3,940 - 1,000
balancins e tuchos de valvulas

Helacao de levantamento do balancim 133
Folga entre o balancim € o 2ixo s 0.0007" - 0,0024"
Diametro do orificio do balancim 0,7447" -0,7456"
Folya entre o tucho e ¢ blece do mator 0,0005" - 0,0020"
Turque para girar o parafuso de ajuste do tucho 3 a 10 Ibs, pé

Raio esférico da base do lucho 30,00

molas das valvulas

Mala da valvula de admissao:

Comprimenta livre 1.870" aprox.
Tensao da mola a | 66" (valvula fechada) 73 == 8 |bs,
Tensao da mola a 1,40" (valvula aherta) 153 £ blbs.
Mola da valvula de escapamenio’
Comprimenta hivre 1,890 aprox.
Tensac da mela 1,625" (valvula techada) 50 + 3/|ba.
Tensao da mela a 1,328" lvalvula aberta) 105 + 4 |bs
-
valvulas e varetas
Folga das valvulas a frio (admissdo e escapamento) 0,018"
Diametro da haste - valvula de admissao 0,3733"' -0,3738"
Diametrn da haste - valvula de cacapamentno 0,3385" - 0,23406"
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valvulas e varetas

Folga entre a haste e a quia - valvula de admissaag
Foi=s pntre g haste & a guia - valvuly de eseapamenio

0.0007" - 00022
00025 - ,0045"

& da face de assento (admissdo o escapameanto) i ot B
f S0 da cabega da valvula - ndmiszaa 1.750"
Diametro da cabega da vialvula - escapamento 1,387 < 1.385"
Comprimenty lolal da varota de valvula 10.58"
Comprimenty dy vareta (medida nos assentos esféncos) 10,3458" - 10,375"
Excenlricidade maxima da vareta 0,020
-” -

arvore comando de valvulas

Algamento do ressalto de admissdo tha22gm

Alcamenta do ressalto de escapamonts

Folga longitudinal da drvare

folga entre os casquilhos o o5 munhdes da arvere itodos us munhoes)

Excentricidade maxima da drvore (munhoes centrais am relagdo aos mu-
rnhoes exlremos)

munbag n°

Didmetro dos munhées da arvare

1

munhao nY 2

munhdog n® 4

n# 1
ne 2
n?3
nv 4

Diametro interno dos casquilhos da drvore
lalargado no alojamento)

‘ munhan n? 3

0314 - 0,325"
0.0045" - 0,007
0.e010" - 0,.0025"

0.0008
1.8755" | .B7RD
1,8435" - 1,8440"
LATan" - 1.818"
1.6250" = 1,02455

engrenagens da arvore comando de valvulas

Desvio lateral da engrenagem do comando
Ful re dentes das engrenagsens montadas
Fc Are dentes das engrenagens {(maxima)

n,003"
0.001" - 0,003"
u,010"

Eoco do motor

Liametro das cilindros

Uvalizagdo mdaxima das eilindros (novos)

Conicidade maxima dos cilindros (novos)

Acabamento das paredes dos elindros {micro-polegada)

Riametro do orificin do tucho

Largura da sede das valvulas de escapamento

Angulo da sede das valvulas de escapamento

Excentricidade do assento das valvulas

Instalagio das quias das valvulas de pscapamento

[ azul

Diametr mancais principais
metro dos mancais pringipais A | vermelho

3,125" - 3,1278"
0.00075"
0,00075"

_ 35-4y4
0,625" - 0,626
0,087"

460 = 15"

0.002"

185" 9,49
2,4060" - 2,4065"
2,4065" - 2 40707

arvore de manivelas e volante

Diametre dos munhdes das mancais principais. {oemaitia

""""""" == | aeul
Ovaliragao daos munhdes dos mancais principais (nova)
Conicidade des munhdes dns mancais principais (nuvu)
Excentricidade maxima da Arvare de manivelas
Fernendiculandade da face de montagem du arrucla de eneosto
“erpendicularidade da face do encosto do munhdo nio 1
Largura dos munhoes intermediarios
-argurd da munhao dianteirg (i® 1)
-argura da minhao traseirg (0 4)
Jar dos moentes de hielg || ¥etmalho
| azul
v 40 dos moentes de bicla (nove)

rupe Bipdginag 40

22490 - 2 24a5"
2,2495" - 2 2500"
0,0006" max.
(1,0003" max.
U003

0,001

0.002"

1,240 - 1, 260"
1302" - 1,308"
1,604" - 1 584"
18740 - 1,8/45"
1.8745"" - 1 B7507
0.0008" - max.




arvore de manivelas e volante

Cunicidade dus meentes de blela (nove)

Largura dos moentes de bigla

Folga fongiludinal da arvere de manivelas

Falga longitudinal maxima da arvore de manivelas
Deavin Iatoral da face de mantagem do volante
Exeentricidade do didmelio de jmontagem do volanta
Desvio lataral da volante (medide pum raio de 5 1257)

0,0003" - max.

1323 - 12T
0,004 0.008"
0.010"

0.002'" max.
002" max.
0,007 - max.

casquilhos dos mancais principais

Casyuilhes sebremedida disponivais
Folga enlre o casquilhe 2 0 munhao (easquilha STD
Folga entre o casyuitho & o munhao {para casquiitho subiremedida)

p010'" - 0.020" - 0,030"
0.0008" - 0,0026"
0.0006" - 0,C036™

2 ) . azul 00772 -Q0vTT
Espessura do easguitho §TD L Sl ‘ uarmalhe 00777 0.0782"
Largura do casquilha de enceslo iquanda moentada) 13007 - 1,302
casquilhos de bielas
Casquilhios sobremedida disponiveis 00107 - 0,620 = B.CI0L
Falga enlre o casquilho & o moente (rasquilho STD) gggg; B 333;3
Falga enlre o casquilho € o mente (para casguilhos sabremedidal : 5

. A ip i | azul 0,0516" - 0,0521"
Espeasura do casguitho « - -oee e e | vermealho 0.0521" - 0,0528""
Diametra da alpjamento do pine 0, 7482 -0,7488"

e it S . | acul 1,9787" - 1.895m "
Liametra do alnjamento dos casguillios | vermetho 1.8801" - 1.9805"
Comprnmento das bielas - centro a centro §,593" - 6,597"
Folga lateral da biela montada na drvare o.oe4” -0.0107
Torgao maxima 0,6015" por pel.
Empunamento maximo 0,00G5" por pol.
Largura da biela no aiojamento dos casquilhos 1117 =1,118"
Largura no alpjamenta da pina 08537 -0.863"
Pesn da bicla 620~ 716 qr.
pino de bielas
DiAmetro 0.7497" - Q. 7498"
Comprimentn 654" - 2,665"
Folga entra o pino © o émbole (nove) 0.00016" - 0,00051"
Ajuste do pine na bicla (interferéncia) 0,0008" - 0.001868°
Peso de pino SR
s
émbolos
Diametre do émbolo medide a 0,8380" da base infarior da saa e 4 aon
da pinag) 83,1230 -'3,1258"
Falga entrc o émbolo e ¢ cilindro 0,6016" - 0,0024°
niametro do dalejamento do pino 0, 74992" - 0,73012~
Largura da canaleta do anel superior da compressao 0,080 - 0.081"
Larglra da canaleta do anel inferior de compressao 0.079" - 0,080"
Largura da canaleta do anel de éleo 0. 1875 - 0.1885"

P o | abaixo 0.0120°"
Dimensac do topo do hlaen as tapo du émbolo. . ... .. | agima OnnTa

: | verde 330 -335.gr.
RESSE gasmbalel o eiias Dl Eem e | preto 335 - 340 gr.

aneis de segmento

Fulya entre as pontas dos aneis de COMpPressac
Fulga enlre @s pontas do anel de oleo {segmentu)




aneéis de segmento

Largura do anel de compressao superiar

Laraura do anel de compressdn inferior

F do anel de cumprossds superiar na canalela
o anel de comprossfo inferior na canaliéta

0,0775" 0,0780"

0,0775 -0,0785"
0,0020" - 0,0035"
0,0015" - 0.0030"

bomba de dleo

Folga entra o eixo e o corpa da bomba

Friga entre o eémbolu da valvula de alivie e o corpe da bomba

Falga entre g rolur externo & o carpo da bomba

Falga entre o rolor extermo @ o rotor intermo

folga enlre o rotor axterno e @ rotor inlerna (limite de desgaste)

Pressdu de dlea a 2000 rp.m. da molor (motor a temperatura normal de
funcionamenta)

Allura livee da mola da valvula de alivia

Tensan da mola a 1,620

Tensdn da mola a 1,300"

00017 - D.0038"
0.00158" - n0029"

a.non” -n.o1g”
1,008 max,
0.010"

o0 - 65 |bsdpuol®
200" aprox.
7,89-8B.7 |bs.

12,8 - 13,7 Ibs

especificacoes de aperto (torque)
de parafusos e porcas

Parafusns do suporte du wixo dos balancins
Parafuso-trava do emxo dos balancing - maxma

Maratusos de fixagao do volante & arvere de manivelds
Paraluse de fixacdo do amortecedar de vibragoes
Farafuso de lixagao da placa de refencio da arvore da camando ao bloco
Faratuso de fixagan da engrenagem da arvore de comando
Prisioneiro da tampa das valvulas

Porcas da tampa das valvulas

Parafusas da coberta dos tuchosy

Pai: 5 e fixacao do carler ao bloca

Pa P de fixagao du carler a tampa dianterra

Buja. e escoamento do carter

Parea de regulagenm das valvulas

Marafuses das capas dos mancais principals

“aratusos de lixacdo do cabegote (aperto a quente)
‘aratusos das bielas

“arafusus de fixagdo da bomba de olen

arafusus de fixacdn da ventilador

‘wrcas de fixagas do carburador d tubagem de admissao
ardtusos de fixagao da bomba de gasnlina ao bloco
‘arafusos de fixagao do molur de partida

‘arafusa de fixacao do distribuidor

‘vla de Ignicao

‘artfuso de tixagdao da bobina

Ibs. pé

30 - 35

1
A0 - 40
a0 - 55
14 =17
30 - 40
g-19
a-4
-1
12-15
12.=15
15-20
G-9
G5 -75
65 - 70
33 - 38
20 - 23
1518
15 20
15 - 17
40 - 45
7-10
20 - 26
-9

sspecificacoes gerais de aperto (torque)

ecomendados para os itens nao mencionados

1a tabela anterior

MEDIDA DA ROSCA TORQUE (Ibs. pé) MFDIDA DA HOSCA
14" x 20 6- 9 7/18" X 14
/4" x 28 6- 9 /18" % 20
a/16" x 18 (i A2 % 13
5/16" x 24 - 18 1727 x 20
3B x 16 23- 28 9/16" x 18
3/8" x 24 30- 35 587 x 18

ipa Bopdginag gp

TORQLUIF {Ibs. pg)

45 - &0
50 - 60
60- 70
70 &0
B - 90
130 - 145
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