eixo traseiro

descricao

O eixo traseira (fig. 1) ¢ do lipo porta diterencial  da linha central da coroa. Q pinhdo e apoiado em
integral e com engrenagens (coroa e pinhdo) hipai-  dois mancais de rolamentos conicas, opastos, e ins-
des, cujas linhas de centro da pinhda ficam abaixo talados na parte dianteira da carcaga do porta dife-

A

fig. 1 — eixo traseiro

1 — Arruela 21 — Ralamenio da calxa do diferenclal

2 — Porca 22 — Trava do parafisn da corod

3 — Defletor © flange Ja junta universal 23 Paraluso dJe fixagao da noraa

4 — Vedador do pinhdo 24 — Caixa do diterencial

5 — Capa do rolamenta do pinhio 25 — Pino-trava do elxo das satélites

6 — Borritadur de oleo 26 — Arruela de encosto ¢da engrenagem planetaria
¢ — Rolamento diantairo do pinhao 77 — Arrucla de encosto da satélite

8 — Carcaga do ewo trasciro 28 — Engrenagem satélito

8 — Parafuso 79 — Elxo das satélites

10 Parca a0 — Parafuso do cubo da roda traseira

11 — Vedador da aemi-arvoro 31 — Seml-Arvnra i
12 — Rolamento da roda traseira 32 — Arrueta de encosto da engronagem planetaria
13 Retentor do rulamenio 93 — Engrenagem planstaia

14 — Junta do retentor do rolamento da roda 34 — Engrenagem satélite

15 — Anel retentor do ralamento 35 — Arruela de encosto da satélito

16 — Calgos de ajuste do rolamentn traseiro do 36 Engrenagem planetaria

pinhao a7 — [ujAo de abastecimento

17 — Capa & ralamento traseiro do pinhao 18 — Parafuso de tixagao da tampa

|8 — Coroa e Pinhao 39 — Arruala

19 — HRolamenta da caixa do diferencial 40 — Tampa traselra

20 — Calgos de mjuste da pré-carga do rolamento 41 — Junta da tampa traseira
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rencial. © ajusle dg profundidade do pinhag se fuaz
cam a adigao ou remocan de calgos entre a capd do
rofamegnta trasciro e seu respectivo assento, A nre-
Cr ‘05 rolamentos do pinhac ¢ ajustada por meio
G Ao ou remogdo de calgos entre o cone interfo
an rolamento dianteiro e seu respective assento no
ninhao.

A caixa do diferencial & apeiada em dois rolamen-
tos conicos (laterais). alojados na carcaca, com ca-
pds de mancais removiveis.

Os calgos existenles entre o cone interno dos rola-

mentos laterais e seu assento na caixa do diferen-
cial tem trés ftungées importantes: eliminar a tolga
lateral do conjunto diferencial; ajustar a tolga entre
dentes da coroa ¢ pinhdo e ajustar a pré-carya dos
rolamentos latoriais.

Uma tampa remavivel, na parte traseira do Bixo, per-
mite o acesso para a inspecio, desmantagem & mon-
tagem do conjunto diferencial.

As semi-arvores sAo do tipa semi-flutuantos, apoia
das sobre rolamentos de esferas,

inspecao e testes

inspecao do eixo traseiro
antes da desmontagem

O conjunto diferencial deverd ser inspecionada antes
de ser removido qualquer dos seus Componentas,
Esta inspegdo pode ajudar a encontrar as causas de-
terminantes do defeita e as carrecées necessarias pé-
ra elimina-lo, para issa, proceder da seqguinie ma-
neElrd:

1. Remover o eixo traseiro sequindo o procedimento
recomendado em “"Remogao do Eixg Traseiro™.
4 Ar o eiko sobre um suporte adequado cam a
1 voltada para cima. Relirar as parafuses de
Lo a0 da tampa, e remové-la,

2. Limpar o lubrificante das pecas internas do con-
junto diferencial e examina-las procirando vesti-
gios de desgasle ou danos.

3. Girar o conjunto diferencial para verificar se exis-
tem “asperezas’” que indiquem desgaste dos rola-
lamenlos ou engrenagens damificadas. Examinar
0s denles das cngrenagens quanto a sulcus ou
desgaste anormal

1. Instalar um micro-comparador e verificar a falga
cnire dentes da coroa e pinhdo, sequindo as ins-
rugdes constantes no tlem “Pré Carga dos Rola-
mentos Laterais v Fulga entre Dentes da Coroa e
Pinhao'. A folya deverd estar dentro da tolerancia
especificada.

Fxaminar a coroa quanto a empenamenta. Para
isso, instalar um micro-comparador conforme in-
dice a fig. 2 g girar a caroa. Se a leitura for
superior 4 0.003" isso significa que a corga esla
empenada, mal instalada, os ralamentos estio de-
leituosas, ou ainda, a caixa de satéliles esta em
ponada

3 for encentrado nenhum defeito evidents.
[ er a verificagao do padridn de contato en-
tre dentes.
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fig. 2 — veriticagao do empenamento da coroa

verificacao do padrao
de contato entre dentes
(coroa e pinhao)

1. Aplicar uma camada de zarcdu nus denies da
coroa. Para obter boas inpresstes de contatn, a
tinta nao devera eslar excessivamenes liquida pais,
nesta forma, escurrerd pelos dentes da engrena-
gem prejudicando a impressao: se estiver exces-
sivarmente seca, serd dificil retira-la.

[

Fazer a coroa girar ne minime cinco vollas em
ambos os sentidos. Corlificar-se de que as im-
pressoes est3o bemn nilidas,

3. Comparar as impressées obtidas com os padroes
de cuntato entre dentes {fig. 3). Os conlalos acoi
lavels devem ter as sequintes caracteristicas:

A} A impressio de impulsiin deve estar bem cen-
tralizada no dente,

b) A improssfo de inércia deve eslar bem cen
tralizada no dente.

e
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Obs. - (s padraes de contato (a), (¢l (d) e (e} indicam - colocagan incarreta
dos calgps, o que resulla ruido e faiha na engrenagem. O padedo (b)
@ o correlo. Os padrées da contatn devem sor feitos sob condigao
da carga. Nao lentar varificar o padrio de contale sem haver carga
0 pantata estara carroto se os calyos esliverem bem instalados

tig. 3 — padrdo de conlalo entre dentes corea-pinhdo

¢l Mag dewe haver linhas demasiadamente mar-
cadas na reqiac em que a pressde e alla.

4. Se os padrdes ablidus ndo forem aceitaveis, po
der-se-a ajusta-las lovando em conta as sequintes
caracteristicas:

— Um calgo mais fino, atasta o pinhdn da coroa.

— Um calgo mals grossg aproxima o pinhiao da
coroa.

Para alterar os calgos @ necessario remover 4
caixa do diferencial & o pinhao.

inspecao apos a
desmontagem do diferencial

{_ Lavar cuidadosamente todas as pegas. Lubrificar
os rolamentos imediatamente apos concluida a
limpe<a.

9 Examinar tades os componentes, verificando se
existem defeitos. Limpar o mlerior da carcaca an-
tes de montar o diferencial.

3 Examinar os dentes da coroa e do pinhdo guanto
a sulcos ol dosgaste excessive, O padrio de con-
tato entre dentes indica se ¢ caonjuntc corod C
pinhdo pode continuar cm sRvigQ.

4 FExaminar os dentes e as superficies de encosto
das engrenagens do diferencial. O desgaste ox-
cessivo na cubo da planetana pade produzir ruido
guando o veiculo astiver em baixa velocidade. O
desgasle das estnas, das superficies de encasto
ou das arruelas de encosto, pode contribuir para
o aparecimento de folga excessivd no eixo traseiro.

Examinar as capas dos rolamentos quanto a ftor-

o

magdo de anéis, riscos, rincas ou mdigigs de
desgasie oxuessivo. As capas dos rolameritos do
pinhda devem estar fimemente asaontodas, Os
rolamentos devom gira livremente & sem ruidos.
Examinar as extremidades dos roletes verificando
se apresentam sinais do desyaste. Desgaste em
forma de "escada’ nos roletes indica gue oS rola-
mentos nao sofreram pré-carga correla ou estavam
ligeiramente desalinhados. Ao constatar yualguer
defeito nos rolamentos substitui-los.

Certificar-sn de que a llange do pinhao nio [ol
danificada durante a remogdo da arvore langitu-
dinal. £} extremn da flange yue faz contato com O
defletar, assim como a superficie plana do ré
baixo da porca do pinhan devem estar lisas. Se
negessario, polir as superficies.

Certificar-se de que as capas dos rolamentas do
pinhdop estao corretamente assentadas. Climinar
as rebirbas da flange de montagem. Limpar o
alojamenty para o vedador e tados o5 canais de
lubrificagio. Se as capas foram remaovidas, exa-
minar cuidadosaments os seus alojamentos. Eli-
minar qualquer defeilo que possa prejudicar o
assentamenta das capas.

Cxaminar a tampa do diferencial e bmpar cuida
dosamente as superficies de montagem.

Certificar-sp de guo as superficies de mantageimn
dos rolamentos estio perleitamente lisas Exa-
minar cuidadosamente as superficies de encosio
dus rolamentos: os rolamentos ndo trabatham cor-
relamente se nao estiverem bem assentados.

Certificar-se de que as superficies acasaladas das
tampas dos mancais dos rolamentos da caixa do
diferencial estaa pericitamente lisas e livres de
rebarbas.
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E ajustes

( sintomas de luncionamento deficiente do eixo
traseiro sdo produzidos pelo motor, pneus, transmis-
530 € oulros componentes do veiculo. Por essa ra-
zau certificar-se de que a causa do defeitg é pra-
veniente do eixo traseiro anles de ajustar, reparar ou
substituir qualquer componente do eixo.

ajuste do contato entre
dentes da coroa e pinhao

Exislem dois ajustes independentes gue afetam o
contato entre dentes da coiva @ do pinhdo. Fstes
ajustes sao: profundidade do pinhdn e falga entre
dentes.

As diferencas individuais na usinagem da carcaga
do diferencial & do canjunto coroa e pinhdo obrigam
U uso de calgos para obter g contaly correto entre
05 dentes da coroa e do pinhdo. Para ajustar um
cixo deve-se adicionar vu retirar calges do grupo ori-

ginal de acordo com os resultados obtidos na ve-

rificacae do padrido de contato entre dentes.

Se a verificagao do padrao de contato indicar neces
sidade de alterar a folga enlre dentes, scguir as
instrugdes indicadas sob o litulo "Ajuste da Folga
entre Dentes e Pré-carga dos Rolamentos''. Se for
necessano alterar vs calgos do pinhao, sequir as ins-
trugoes indicadas sob o titulo “Ajuste da Protundi-
dar "~ Pinh3o',

ajuste da profundidade
do pinhao

Nos eixos Dana os ralgos de ajuste da profundidade
do pinhdo sin instalados entre a capa do rolamento
traseiro do pinhao e seu encosto na carcaga do eixo
llig. 4). Adiclonando-se calgos, aproxima-se o pinhda
do centro da coroa e removendou-se calgos, afasta-ase
0 pinhao do centro da corga.

38 0 conjunta coroa e pinhao var ser reinslalado,
nstalar o pinhdo eom os calgos originais e conferir
4 profundidade do pinhag com o gabarito especial,
erramenta WFPE-1. Se o conjunle coroa e pinhao
dver que ser substituido, veriflicar se os calcos origi-
'als sao da espessura correta para compensar as
rariacoes ndividuais (tolerneial das dimensces da
-arcaca e do conjunte coroa e pinhao original. Por-
anto, para determinar a espessura dos calgos de um
-onjunto de coroa e pinhdo novo, proceder conforme
egue:

Medir com micrdmetro, a espessura dos calgos
originais. Anotar a leitura

Verificar a marca de profundidade do pinhio re-
tirado e do pinhdo a colocar.

= ar na tabela (fig 5) o valor da espessura

;os que deve ser adicionado ou retirado.
Puiw encantrar este namere na labela, soguir a
coluna que tenha a marca de profundidade do
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Rolamenta
dianteirn Calgos dna
pré-carga dus
rolamenios
do pinhdan

Halameantn
traswirg Calgos de
~ ajusta da
protundidade
do pinhdg

Adicionar calgo

A

Calgos e ralamentos laterais

fig. 4 — ajusie do contato entre denles, coroa
e pinhde

pinhda 4 colacar e sequir a linha que tenha a mar-
ca de profundidade do pinhao retirddo. Q nimero
encontrado, na intersecgdo da linha com a colu-
na, indicara o valor da espessura, em milésimos
de polegada, gue devera ser subtraide ocu adi-
cionado ao valor da espessura dos calgos ori-
ginais, oblidos no item 1.

Exemplo: Se no pinhao retirady estiver gravado
+4 e no pinhao a ser colocada estiver gravada
—5, sequindo a coluna —5 o a linha +4 da ta-
bela encontraremas na interseccdo o nimero 9
(numero grande), a qual significa que devera ser
adicionado 0,008" de calgos ags calcos origingis.
Apos detorminar a espessura necessaria de cal
Gos, adotar a sequinte sequéncia;

1. Instalar o calgos de ajuste da profundidade da
pinhAo, na espessura delerminada através da ta-
hela (fig. 5). Se vs calgos originais foram perdidos
ou se esliver sendn Instalada uma carcaca nova,
instalar calgos na espessura nominal de 0.031",
Instalar na carcaga a capa do rolamento Lraseiro
do pinhfao.

%]

Prensar o rolamento rageiro do pinhdo na haste
& introduzir o conjunto pinhdo e ralamento, na
carcaca do eixo lraseiro.

3. Posicionar nu pinhde, o cone interno do rolamen-

to (sem ous cvalgos de ajuste da pré-carya) e a
flange da junta universal,

B e o T ——



TABELA PARA A DETERMINAGCAO DOS CALCOS

Obs,; Os numeros equivalem a milésimos Legenda
de polegada, n? pequeno = retirar calgos
Ex: 4 = 0,004" — 14 — 0,014" n® grande = adicipnar calges
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fig. 5 — tabela de determinagio da quantidade de calgos

4.

o

Instalar a arruela lisa e a porca do pinhao. Aper-
tar a porea até que a pré-carga dos rolamentos
fique entre 10-30 Ibs. pol. A medida que se
apertar a porca, girar o conjunto do pinhao em
ambos os sentidos a fim de asscntar os roletes
dos rolamentos,

Verificar o valor da pre-carga do pinhao com al-
®ilio de um tarquimetro em Ibs. pel. Nao conside-
rar o torque necessdria para vencer o atrito de -
destaque. O torque necessario para manier o pi -
nhao girando, apos wvencer o atrito de destaque
deve ser de 20 a 40 |bs. pol

Apda instalar o pinhdo e ajustar a pre-carga den-
tro do limite especificado, verificar a profundidade
do pinhdo eom a forramenta WFE-1 conforme
seque:

6.1, Instalar v bloco padrao sobre a face retifi-
cada do pinhdo e prendé-lo usando a traves-
sa ¢ o parafuso da ferramenta.

§.2. Instalar o gabarito apoiando-o nos mancais
dos rolamentos laterais do diferencial
5.3, Passar um calibrador de laminas entre o blo-

co padrdo e o gabarito WFE-1 conforme ilus-
trado na fig. § ahedecendo a tabely de Ajus-
te da Protundidade da Pinhén {fig. 7).

Exemplos de uso da tabela:

a) Se no pinhdo instalado estiver gravado +3 0
pinhdo estard com a profundidade correta,
quando na folga “A” passar uma lamina ca-
libradora de 0,023".

Sg no pinhao instalado estiver gravado —6 e
na folga “A" passar uma lamina de 0,017 a0
invés de 0,014, que seria a medida correta,
sord necessdrio acrescentar 0,003" de calGos
soh a capa do rolamento traseiro do pinhao,

)]

Se no pinhdo instalade estiver gravado +5 e
na folga “A" passar uma lamina de 0,029" ao

grupa 4 pigina 5
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fig. 6 — verilicagio da profundidade do pinhio
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g . iabela para ajuste da profundidade
do pinhao
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invés de 0,025, canforme indica a tabela, sera
necessario aciesventar 0.004” de calgos para
obter a prolundidade correta,

7. Apos ajuslar a profundidade do pinhao, remover
a flange do pinhdo ¢ o cone interne do rolamento
dignteiro. Acrescentar ou retirar da quanlidade
ariginal de calcos de ajuste da pre-carga dos ra-
lamentos, a mesma quantidade (em milésimas de
polegada) de calg¢os que furam acroscentados ou
retirados para o ajusle correto da profundidade
do pinhdo. Inslalar os calgos, o cone do rolamen-
to dianlegiro, a flange do pinhao, a arruela lisa e
d porca.

8. Apertar a porea do pinhac a um torque de 200 a
220 Ibs p&. Conferir a pré-carya dos rolamen-
tos, que deve ser do 20 a 40 |bs. pol. Adicionar
calgos para diminuir ou retirar calges para au-
mentar a pré-uarga. Sc a quantidade original de
calgos tiver sido perdida, ou por qualquer oulra
razdo a pré-carga nae estiver correta, instalar cal-
¢05 numa espessura nominal de 0,065" para o ajus-
e da pré-carga, por tentaliva, até obtor-se o valor
de 20 a 40 Ibs. pol.

9 Apcs conseguida a pré-carga especificada, remo-
ver a flange do pinhdo ¢, em sequida, instalar o
defletor de olea e o vedador. Reinstalar a flange
do pinhido, a arruela lisa e a porca, apertando-a
com o torque especificado (200 - 220 [bs, pd).

ajuste da folga entre dentes da

coroa e do pinhao e pré-carga
dos rolamentos laterais

A fim de facilitar esta operacao & conveniente usar
dois rolamentos com diametro inlerno ligeiramente
alargado. O servigo torna-se mais rapidn, visto ser
possivel tirar e colocar esses rolamentos com a mao.

1. Monlar os dais rolamentos (alargados) nas ex-
Liemidades da caixa do diterencial, sem colocar
05 calcos

2. Golocar o conjunto diforencial na carcaca, com
as capas dos rolamentos.

3. Forgar o conjunto todo para um lado. Medir a
folga entre a capa do rolamenta ¢ a CArcaca com

um calibrador de laminas, coma indica alfiq. 8).

— e

fig. 8 — folga entre a capa do rolamento e a carcaga
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4. Apos de 1mm|nu.r a fulya, adicionar mais 0,008 13, Examinar a corea para verificar o empenamento.
Cste total & A espossura de calgos necessaria Instalar wm micro-comparador na carcaga do di-
para o ajuste nt‘& roto com oo rolament de ferencial com 4 ponla do apalpador tocanda 4
SOIVICO. face trascira da coroa {lig. 2). Colucar o indica-

dor do aparelho em “0" (zero) & gwal a corea.

5 Remaover os rolamentos de servico & colocar 4 Se a leitura for superior a 0,003". isto significa
esnesaurn de calyoes, determinada na tem ante- que ou a coroa esta mal instalada ou empenada,
riar. tendn o cuidade de dividir @s calgos entre ou os rolamentios estao defeituosos, ou ainda, 4
os rolamentos, caixa do diferencial esta empenada. Em 1odos

6 Monlar novamente os rolamantas de servigo e esses casos, o comunto deve ser retirado & reo

: = AL AR LS TR e pxamnado,
instalar ¢ conpunto na carcaga.

7. Examinar a falga entre dentes da coroa e do [Ri-
nhao. Montar um micro-comparadoer na carcaca
do diferencial, tangencialments com & coica. Mo-
vimentar a corca manualmenta para verificar a
folga enlie vs dentes. A foiga tatal entro os den-
tos da coroa e do oinhao deve ser 00047 a
0.008". So 4 folya nao estiver correta, serd ne-

cessario trocar os calgos gue estag atras dos
ralamentos da caixa do diferencial. lrocando a
pasicao s um calgo de 0,008 de um lado para
cutro, havera uma maodificagdo de aproximada-
mente 0,0035"

8 Reotirar gs rolamentcs de sernigo.

4, Comparar a espossura do rolamento de senvico
cem o rolamento de roposicdoe. Se houver di-
ferenca de espessura, igualar. tirando vu colo-
canda calges, tantos milesimos guantios forain
indicados pela diferencga.

10. Mantar as rolamenlos noves, utihzando a ferra
menta W-188, como moslra a fig. 9.

11 tnstalar o diferencial na carcaga & monlar as
capas dos mancais. E jmportante que os man
cais sejam Instalados nd mesma posigae de onde
taram retirados, de maneira gyue a numeragao
corresponda com a numeragdo da carcaga.

12, Apertar os parafusas dos mancais com Um aperto
de /U a B0 1hs. pa fig. 9 — instalagdo do rolamento

- - =

ﬂ remocao e instalacao
i 1 hulagdo do freo e o cabo do freio de estacio-

eixo traseiro - completo ey

remogao 5. Retirar as porcas dos grampoes "W das molas

: para |ibertar o oixXo traseinro.

1 Alrouxar as porcas das rodas, Desligar a arvora
longitudinal. Afrouxar os parafusos de fixagdo da 5 Memaver o cixo traseiro do veiculo
tampa e drenar o lubrificante

instalacio

2. Desligar os amortecedarns do supurle inferior de o peaine 5 givo traseiro, as placas suporte das mo-
montagem. Suspender o vaiculo pela parte lraseira las. apcriando suas porcas com o targue espe-
do chassis ate aliviar a carga sobrc as maolas, e r‘ifirahn
apoiar o chassis sobre cavaletes S

2 ligar o cabo do feio de estacionamanto, a tubu-

3. Remover as rodas e os tambores do freio. lacda do froio & o tubo de respiro do eixe traseiro.

4 Desfigar o tubo de respiry do eixo traseira, a tu- - 3 nstalar os lambores do freio e as rodas.

yropn 4 pégind ¥



4 S!Jﬁ[,‘.em'.’er 0 veiculo cam um macaco, retirar os
cavaletes e bdixar o veiculo,

ar o3 amortecedoros ao suporte inferior de
tagem e instalar a arvore longitudinal.

wn

5 Apertar os parafusos da tampa trasewa e abns-
tecer o eixo com o lubrificante especificado ate
o nivel normal, Instalar o bujao e dpera-lo cam

a torque especificado

=~

Sangrar o sislema de freio.

8. Reapertar as porcas daa rodas e fazer o ioste de
fstrada,

vedador do pinhao

remogdo

1. Para substituir ¢ vedador do pinhae, desligar a
arvare fongitudinal e rotirar do pinhio a porca e
a frange (garfo), Marcar a posicao da flange em
relacao as estrias do pinhao, para que na mon-
lagem essas pecas sejam instaladas na mesma
Posicdo, Usar a ferramenta C-2281 para imobilizar
a llange enquanto é removida a porca. Usar a

ferramenta T56L-4851-C on a ferramenta W-172
para remaver a flange,

Extrair o vedador e oleg do pinhiio utilizandy o
martelo do impacto 150T-100-A e o extrator de
vedadores {universal) 1175-AB. O vedador tambem
podera ser extraido usando 5e a ferramenta W 251

instalacao

I

Limpar cuidadusamente o alojamento do vodadar
© examinar as estrias da arvore do pinhdoa, quanto
a rebarbas. remavendeo-as conforme a neces-
sidade.

Inslalar o vedador usando a forramenta W-147.

Aplicar lubriticante nas estrias da flange da junta
universal, e posicionar a flange nas estrias do pi-
nhas observando as marcas feilas na reMmoGan,

Imebilizar a flange, calocar a arruela & a porca
apertandg-a conforme especificagdes.

Instalar a arvore lungitudinal em sua posigda ori-
ginal e apertar as porcas com g torgue especi-
ficado.

E desmontagem e montagem

ca” - do diferencial
e « pinhao
lesmontagem

I Remover o eixo traseiro do veiculo.

- Inslalar o eixo em um cavalete apropriadg e re-
mover a tampa. Com o auxilio de um puncan,
marcar a posigdo de montagem das vdpas dos
mancais dos rolamentos laterais e remaove-las

Instalar a ferramenta expansora {(W-129}) contor-
me fig.10. Fxpandir g cdrcaga do eixo trasei-
o até que o conjunlo diferencial possa ser fe-
movido com auxifio de duas espatulas.

Nesta operaciao nunca expandir a carcaga mais
que 0,005". Apods remover o conjunto, afrouxar
imediatamente o parafuse da ferramenta expan.
sora a fim de evitar uma deformacae permanen.
te da carcaga.

Remuver os rolamentos laterais com auxilio da
terramenta  W-104-B, jlustrada na fig. 11. Ao
remover as rolamentus laterais serao removidos
tambeém os calgos de ajuste da pre-carga dos
ralamentos e da folga entre dentes dd coron e
pinhao.

Se ocorrer danas aos calgos, substitui-los por
outr ™ movos. Medir a espessura de cada calgo,
e A posicdc em que estavam monlados,
ante. .e inutiliza-los. '

o 4 pAging 8

fig.

10 — instalagdo da ferramenta W-129 para
expandir a carcaca

e
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fig. 11 — remocac dos rolamentos laterais

5. Remogver os parafusos retentores da coroa e re-
mover a corpa. Com auxilio de um saca-pino,
remover g ping de lrava do eixo das engrena-
gens satelites.

6 Remover o eixn, A3 engrenagens satélites, as en-
grenagens planetarias e suas respectivas arrue
las de encosto.

=

Remover a flange do pinhio e prensar o pinhao
para fora da carcaga com auxilio de uma prensa.

B. Hemover os cal¢os de ajuste da pré-carga dos
rolamentos do pinhao.

3 Cam auxilin de um marteln de impacto T50T-
100-A e seu extrator universal 1175-AB, remo-
ver o vedador do pinhao e o defletor de aleo

10 Remaver as eapas dos ralamentos conicos, lra-
seira e dianteirn. com auxilio do ferramenta

W-100 (fig. 12)

fig. 12 — remogao da capa do rolamento traseiro
do pinhao

inspecaoc e substituicao
de componentes

Limpar e inspecionar cuidadosamente todas as pe-
cas. Antes de efetuar a monlagem, reparar ou subs-
tituir todas as pecas que a inspecao aconselhar.

rolamentos do pinhao

Nao remover as capas dos rolamentos do pinhdc se
nao estiverem danificadas.

Para substituir as capas dos rolamentos, remové-las
com a farramenta W-100. Instalar a capa do rolamen-
to traseirg do pinhao com a terramenta W-100 & a
capa do rolamento dianteiro com a ferramenta \W-126,

conjunto de coroa e pinhao

Fara a minstalagao do conjunto coroa e pinhdo, toma-
se imprescindivel conhecer lodas as mdrcas grava-
das no pinhdo. coroa e carcaga. A coroa e pinhia
50 devem sor substituldes como um conjunto, pois,
tais pacas 380 acasaladas na fabrica. Para melhor
compreensao descrevemaos, em sequida, o signiticado
das marcas conforme ilustra a hg. 13,
e Facd usnada
i \\ o — da carcaga
i ] \':hr'_
f '\\"! “\"\
Sem impartinela -~

—

samenle pard controlo

Intarra da tfabrica
-

ongdud|nal

8 o cantbig

Acasalamentos onlre
a cofad ¢ o pinhido

fig. 13 — marcas de acasalamento

1. A letra isolada no lado esquerdo da face do pi-
nhdo ndo deve ser levada em consideragio, sendo
cla, somente de intcrésse do fabricante.

2. WUm mesmo numere gravado na parte inferior da
lace do pinh3o & numa parle polida da superficie
lateral da corea, serve para indicar o acasalamen-
o entre ambos.

3. Um algarismu e uma lelra, a direila da face do
pinhdo servem para identificar o conjunto corod

gropo &4 pagina 9
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g pinhao com a carcaca do eixo traseiro. Obhser-
var que, tanto podera estar escrito primeiramente
3 letra & depois 0 numere como ao contranio (Ex.
0 mesmo gue 1H). O acvasalamento entre o
nto coroa ¢ pinhde com a carcaca & feita
conferme indica a tabela a sequir:

Carcaca Pinhao pode Pinhiao Carcaga
ser pode ser
H3 HE ou H2 H3 H3 ou H2
H2 H3, H2 ou H1 H2 H3, H2 ou H1
Hi HE HipnD H1 HZ, H1 ou O
0 H1, Oou L1 0 41, O ou L1
L3 Q, LT ou L2 L1 Q, L1 ou L2
L2 Ly L2nadil 3 L2 L1, L2 ou L3
) L2 gu L3 La L2 ou L3

Conforme pode ser observado, a lelerancia para
o acasalamento é sempre um numero abaixo ou
uim numero acima do original. Por osse motive 540
fornecidos somente as conjunto H?, 0 (zem) e 12,
que ecobrem todas as necessidades de servigo e
nao afetam o bom acasalamento entre as conjun-
los coroa e pmhag com a carcaga.

Q algarismo precedido de um sinal arntmetico +
(mais) ou — (menos). ou somente 0" (zern] gra-
vado na face do pinhio, indica a variacao da pro-
fundidade do mesmo. O algarismo "0 (zera) in-
dica que nao ha variagao na dimensao padrao da
prafundidade do pinhac. O sinal + (mais} indica
que o pinhao deve ficar mais afastado do centro
da corea e o sinal — [(menos) indica que o pi
nb=a deve licar muenos afastado do centro da en-

*algarismo om scguida ao sinal aritmético,
' 4 quantns milésimas de polegada o pinhao
deve ticar mais, ou menos afastade do centro da
corod em fungao da dimensao padrao,

montagem do eixo traseiro

Antes de iniciar a4 mantagem, lavar e inspecionar to-
a p

dos os componentes procedendo em seguida da se-
guinte maneira.

1,

k3

10.

Lubrificar lodas as pegas do diferencial com lu-
Lrificante para eixos antes de suo mantagem.

Coiocar as planetarias & arruelas de enecosto na
caixa do diferencial

Instalar as satélites e arruelas de encosto, exa-
tamente opostas uma a oulra, nas aberluras da
caixa e acopladas com as planetarias.

Girar as satélites e arruelas de encasto até que
o5 arificing das saelites fiquem alinhadas com
o arificta para o eixo das satélites, na caixa.

Instalar o eixo das satélites na caixa do diferen-
cial. Alinhar o onticio para o pino de lrava do
eixg das satelites com v oriflicio pard o ping, na
caixa. Empurrar 0 pino para a posigio carreta.

Instalar 4 corpd na caixa da diferencial e apertar
os parafusos com a tarque especificado.

Farzer o ajuste de profundidade do pinhao segun-
do a sequéncia desenvolvida em “Ajusta da Pro-
fundidade do Pinhao™.

Realizar v ajuste da {olga entre dentes segunda
a sequencia desenvolvida em “Ajuste da Falga
entre Dentes ¢ Pré-Carga dos RAolamentos La-
terais',

Verificar o padrao de contato entre dentes obe-
decendo a sequéncia exposla em "Verificagio
do Padrag de Contato enlre Dentes.”

Instalar uma junla nova na tampa fraseira Insta-
lar a tampa e a plagueta de identificacao, aper-
tando os parafusos com o torgue especificado.

Instalar o eixo no veiculg,

I3 especificacoes

Relacdes de reducao:

e |
2,921
3,074

lolga entre dentes (coroa e pinhao)

0.004"-0.008"

Variagdo maxima da lolga entre denles

0.002"

Pro carga dos rolamentos do pinhao

20-40 Ibs pol

Ohtencac da pré-carga dos rolamentos laterais

Lubrificante recomendado

0,008" (calgos)
BG7A-19580-E

Capacidade de |ubrificante 97 [ilio%.
limites de torque (lbs. pe)
Sarafusos ca tampa traseira 15-25
Parafusgs das capas dos mancais 70-90
Par da coroa 45-G5

200-220

RPorce _o pinhao
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