servico geral nos motores

6 e 8 cilindros

informacoes gerais

Ao serem efetuados testes, ajustes e reparos no ino-
tar, sistema de ignigao e sistema de combustivel, ¢
necessarin seguir os procedimentos e especiticacoes
dos respectivos grupos deste manual, obtendo-se des-
ta forma um rendimento satisfatorio para os motores.

Antes de trocar componentes danificados ou gastos,
tais como, arvore de manivelas, cabegote, guia das
valvulas, valvulas, arvore de comando de valvulas @
bloco de cilindros, veriticar se ndo podem ser repa-
rados.

Os reparos recomendados nas secgaes seguintes des-

te manual, devem ser aplicades sempre e, quando tal
repara nie acarretar alteracao das especificagdes e
nao afatar o desempenho, confianga e regularidade
do motor.

Esla parte do Grupo 8 cobre festes, ajusies e proce-
dimento de reparos, procedimentas de inspegao e lim-
peza, aplicaveis aos dois tipos de motores que equi-
pam o veiculo Ford Maverick brasileiro.

As especificagdes para reparo e mentagem dos mo-
tares estdo na final de cada parte correspondente ao
lipo de mator.

E testes

verificacao do algamento
dos ressaltos da arvore
de comando de valvulas

1 Remover o puntcador de ar e a tampa dos ba-
laneins.

2 Bemover o conjunio do eixo e balancins (mo-
tor e & cilindros) ou balancins (moter de 8
cilindros)

3 |nstalar um micro-comparador com adaptador pa-

ra vareta de extremidade esférica (fig. 1). Para
verificar os ressaltos das valvulas de escapamaon-

Vareta

Miero-
cumparadar

\\Y' oy

fig. 1 — verificagdo do algcamento dos resallos

lo do motar de G cilindros, o cabogole devera sel
removido e ¢ micro-comparador deverd ser ins-
talado de forma tal que o cursor fique apoiado
no centro da face da cabega da valvula e na dire
ndo de mavimento da mesma. Meste caso a folga
da walvula deverd ser completamente eliminada
pela parafuse de ajuste a fim de evitar leduras
erroneas,

4 Girar o motor até o tucho ficar no circulo base
do ressalta da Arvare  comando de valvulas.
Meste momento a vareta (ou @ valvula) devera
esldar na sua posicas mais baixa.

5 Ajustar o indicador do micre-comparador a NZE-
RO". Continuar a girar lentamente a arvore de
manivelas até a vareta {ou a valvula) ficar na sua
posicao mals alta.

&. Anatar a leitura do indigador para posteniorments
comparar cam as especificagtes.

7 Para comprovar 4 exalidao da leitura do micro
comparador, continuar a girar a arvore de mani-
velas até o indicador voltar a "ZERQ", Se a altu-
ra em qualquer ressalto estiver abaixo do limite
de desgaste especificado, substituir a arvore
comande de valvulas e os tuchos.

8. Remover o micro-comparador e instalar o cor-
junto dos balancing seguindo as Instrugdes dos-
critas para cada tipo de mulur (6 e 8 cilindros).

9  Ajustar a folga das valvulas, segundo a seglen-
cia adequada para cada tipo de motar. Consultar
o item correspondente para um ajuste correto.
Nos motores de 8 cilindros, com tuchos hidrauli-
cos, depois de instalar os balancins, nunca maver
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a drvore de manivelas alé que os tuchos tenham
tempao suficiente para descarregar o oleo @ o
émbolo de tucho colocar-se em sua posicao nor-
‘al de funcionamento. De outra torma, ocorrerio
ries danos as valvilas. A compressic normal
do lucho pedera acelerar o tempo para esta
operagdo.

10. Instalar a(s) tampa(s) dos balancims e o filtro
de ar,

teste de vacuo

O tesie de vacuo do coleter de admissao podera au-
xiliar a determinar as condigées de um mator & a
logalizar a causa de funcionamento deficients Para
efetuar a teste de vacuo proceder canfarme sSegUe:

1. Fazer o motor funcienar ate alingir a temperatica
normal de funcionameanto,

2 Instalar um vacudmetrs na conexiy de tamada de
vacua do caletor

40 Fazer funcionar o motor pa rotacdo de marcha-len.
la recomendada com a alavanca seletora de mar-
zhas na pasigao neutra (ponlo marto).

4. Voerificar a leitura da escala do vacudmetrs

cenclusbes do teste

O wvacua do coletar ¢ atetado pela regulagen da
carburndar, sincronizacas das valvulas. sincronizagas
da ignigdo, estade das valvulas, cogmpresado dos ci-
lindras, sistema de ventilagao positiva da carter, fugas
peto coletor, pelo carburador, pelas juntas de car-
burador e do cabegote,

Em virtude das lgituras anarmais do vacuomera nn-
derem indicar que mais de um wos falares acima
ontda falhos, @ pecessariv lemar culdadn na analise
das leituras. Por exemplo, s& a leitura da VECUD &
Baixa, a correcao de um fater pode acarretar um
aumento do vacuo, parecondn nue o deferlo toi corri-
gigto. E importanie gue cada causa da leduraanormal
s2jainvesligada e, que sejam realizados todos os tes
les adicionais naressarios para sechegar au diagnas
tica carreto da defeito.

A Tabela | tem uma hista de varias leituras e suas nos-
siveis cousas. Devera ser levada em consideracan a
altura relativa ao nivel do mar, para tomar medidas
com o vacuomelrg, O vacun do motor diminulra com
o aumenlo da altitude.

leituras de vacuo do coletor

leitura do aparelha

condigdes do motar

1A uu mais Bormal.

Saka g conslante

Perda de peténcia em todos os cillindros passivelmente causado
por ignicac ou sincromizagao das vdlvulas retardada, ou perda
de compressao causada por fuga nos aneis

Multo haixa

Fugas nas juntas da tuhulagio de admissao, do carburador. base
do carburador ou cabepate.

A agulha flulud constantements
cgm g aumento da volacidarde

Uma perda de potencia, parcial ou completa, em um ou mais
cilindros causada pur uma luga nas valvulas ou nas juntas do
cabegote ou lubulagdo do admissao, por um defeito no sistema
#e ignigan ou mola da valvula deficiente.

Caida gracual da leiturd na
marcha-lenta

Qbstrugde no sistema de escapamenta,

Flutuagaw mtarmitonte

Uma perda ocasional de poténcia possivelmente causady PO Um
deteito no sistema de ignigda ol engripamenta de vialvula,

Flutuagan lenta ou oscilante
4a aguina

Ajuste incorrato da mistura da marcha-ienta, tuga nas juntas do
vdrburador, hase do carburador e lubulagia de admisgan ou
restricdo do sistema de wenlilagdo do carter

este de compressao do motor

Fa

Ahrir completamente as bourboletas do aceleradar
¢ o afagador,

Verilicar se o éles do carler wsld no nival corrate
8 50 4 bateria esta totalniente carrcgada. Funcio-
Mar o motsr por um minimo de 30 minutos a 1.200
L7 ouU ate o motor dlingir a temperatura narmal

slonamento, Desligar o intercuptar de igni-
Cau o remover lodas as velas
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3 [Instalar o indicador do compressas no oilindro
T,

4. Instalar um interruptor auxiliar de partida entre o
lerminal da bateria & o termingl "8" dn relé de




partida. Fazer girar o meter com o interruptar de
ignicdn desligade. por um minime de cinco curans
de compressdo ooanolar & Ieitura maxima, Obser-
yar o nimern de curscs de comprassic necessa-
rios para nhigr-ss a leiturg maximad.

5 Repetir o teste em cada cllindra para abter a maior
leilura,

conclusdes do teste

As pressoes de compressao indinadas sdo considera-
das dceitaveis, se a cilindro com Ieititra mener estiver
pelg menes com 75% da |gitura maicr. Seoum ou
mals cilindros apresentarem leitura baixa, esguichar
aproximadaments o volume de uma colher de sopa
de olen de metor no inlerior da cilindro de leitura
haixa. Repaotir a medida de conpressao neste cilindro.

1. 5a a compressio melhorar consideravelmante, os
ancis do embele estac deteitucsos.

2 8o u gompressao nao maelharar, as vilvulas eslao
Pregdd ol com mad assgntamento.

9 Sa dois cilindres adjacentes indicarem baixa com-
pressac 2, 4 adigag de olea ndo aumentar, a4 causa
pode ser fuga na junta do cabegote entre 05 dois
cilindros. Este problema pode ccasionar panetra-
gda, de Oleo & ou agua nos cilindros.

tuchos hidraulicos

0 ruida de tuehas hidraulicos pode ser causado por
tolga incorreta, coma resultado das porcas de ajuste
frouxas ou ajuste Inicial incorrelo. Veriiicar sempre a
folga entre o balancim & haste da vdlvula anles de
substituir o tuche.

Supdade, depositos de goma ¢ verniz e bolhas de ar
ne oleo lubrificante, podem causar falhas ou luncio-
namento incorreto dos tuchas hidriulicos.

Sujidades, goma e verniz podem impedir o assenta-
mento de uma valvula de retengdo e causar a perda
da pressao hidraulica. Se a valvula de disco [car
aberta, fard v émbole expulsar o olgo para o roserva-
tdrio do tucho, durante o periodo de subida da varcta
e forgard a valvula a sair do assento,

Presenca de bolhas de ar ny sislema de lubrificagao
do motor podem ser causadas por nivel de oleo de-
masiadamente alto ou baixo, © ar tambem pode
penetrar no sistema se o tubo de sucgdo da bamba
estiver daniticado. Ar no sisiema poderd causar a
perda de pressaoc hidraulica no tucho.

O conjunto do tucho deve ser testado com o equipa-
mento 6.500-E, para determinar o tempa de vazio de
dleo do luche. O tempo de vazade especificado, é o
tempo em segundos, que o émbolo necessita para
tazer 1odo o seu percurso sob uma carga de 50 |bs.
(22,6 kg). Testar os tuchus segunde o procedimento
mencionado a seguir:

1. Desmontar e limpar o lucho para remover tedo e
qualquer vestigie de élea do motor. Os tuchos nao
podem ser testados com dlen do metor, Usar so-
mente o tluido de teste.

2 Colocar o lucho no equipamentg de teste com a
face do émbolo para cima: Colocar o Huide de
tesie no recipiente até cobrir o cenjunto do tucho.
Nunca usar quercsene ou qualquer outro fluide
visto que estes alterardo a precisdo do teste,

1, Colocar a esfera de ago de 5 18", fornecido com
o ecupamenta, na émbala da tucho (fig. 2.

Furamenia-Ghii-g

& 2815-0

fig. 2 — instalagdo da esltera de ago no émbalo do
tucho

4 Ajustar o comprimenlo da haste do equipamento
(flg. 3) ate que o poanleiro figue no poesicao il
quando a haste tocar o émbelo do lucha,

fig. 3 — ajuste do comprimento da haste

5 Maver varias vezes o braco do equipamenta, para
cima o para baixo, ate o tucho ser totalmenta car-
regado pelo fluide & eliminadas as bolhas de ar.

§. Deixar que a haste da ferramentd € o peso empur-
rum o eémbolo para balxo, a partir da marca "1
Comegar a cronometrar o tempo no momento em
que o ponteiro passar pela marca 42" até atingir
a marea "3 e em seguida a marca 4"

7. Um émbolo que esta em condigoes deve tor a sud
leitura de tempo entre os valores especificados.

8. Se o tucho ndo estiver dentro das especificagies
trocd-lo por um novo. Nag é necessario antes de
testar o novo lucho desmonta-lo e limpa-la, por-
que o aleo neles contide € fluide de teste.

9 Remover o liuido do recipiente e retirar o fluldo
fdo tucho movendo o émbolo para cima e para
baixa. Esla operdgdo ajudara na compressao dos
twichos quando da verificacie da felya da valvula,
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sistema de ventilagao
positiva do carter

. {tuncionamento do sistema de ventilagao pode
se.  Jlicado por oscilagoes do motor em marcha-len-
ta. Nao tentar compensar as oscilagfes desligando
o sistema de ventilagao e allerando o ajuste do car-
burador.

A remogas do sistema de ventilagio do carter do
motor, atetara a economia de combustivel ¢ a venti-
lagac do motor, ocasionando, uma reducio da vida
atil do mesmo,

Teste da Valvula Requladora da Ventilacdo do Carter

Instafar uma valvula reguladora nova gue, esteja em
hoas condigdes, no sislema de ventilagdo do carter.

Colocar em luncionamento o motor e comparar a con-
digao alual da mareha-lenta, cam a anterior,

Se @ satisfatorio o funcionamento em marcha-lenla
deixar instalada a valvula reguladera nova e limpar
35 mangueiras e as conexces.

Se as oscilagdoes em marcha-lenta continuarem apos
4 inslalagdo da valvula nova, o defeito nao se encon-
fra na valvula. Veriticar se ha restricao no coletor de
admissdn ou no espagador do carburador. Se nag
houver restrigoes no sistema, sera necessario o diag-
nostico de outros componentes do molar, para lo-
calizar o local e a causa do deleito.

t 1 longitudinal da arvore
de manivelas

1 Empurrar a arvore de manivelas para a parte tra-
seira do molaor.

2 Instalar um micro-comparador, fazendo o apaipa-
dor apoiar-se contra a flange da Arvare de mani-
velas e, a linha de centro do eixo do indicador
lica paralela & linha de centro da arvore (fig, 4).

3. Ajustar o ponteirn do micro-comparador a zero,
Empurrar a arvore de manivelas para frente e
observar a leitura do mostrador.

Chave de fanda

ATIRT-|

fie, - folga longitudinal da arvore de manivelas
— tlipico

griipa & paging 4

4 MNos motores de B cilindros se a lolga longitudinal
exceder o imite de desgasle, trocar o mancal de
encosto. Se a folga longitudinal for mener que o
limite minimo aspecificade, inspecionar as faces
do manecal de apoia para verificar se ha riscos,
rebarbas, entalhes ou sujidades. Se as faces do
mancal nao estivarem daniticadas ou com sujida-
des, provavelmante ndo estio devidamente alinha-
das. Instalar os mancais de encosta e alinhar as
taces seguindo o procedimento recomendado na
parte relativa a substituigao dos casgwlhos de
mancais principais. Veriicar novamente a falga
longitudinal,

Nos motores de 6 cilindros a folga longitudinal &
requlada colocando-se ou retirando-se calgos (ar-
ruelas) na extremidade dianteira da arvore de ma-
nivelas.

empenamento da face
do volante

Transmissao Convancional

Instalar o miucro-comparader apoiando o apalpador
contra a face do volante (liy, 5). Girar o volanto coer
lilizandu-se de que a drvore de maniveolas osta total-
mente para tras ou para frente, de modo a nio ser
registrada no indicador, a Iolga longitudinal.

Se o empenamento da face da embreagem axceder
o limitc espocifieada, remover o volante @ examinar
sc hé rebarbas entre o volante e a face da flange de
mantagem na drvore de manivelas, Se nao houver re-
barbas, verificar o empenamento da flange de mon-
tagem. Trocar o volante ou retiticar a face da llange
de montagem se o empenamento for excessivo.

A LanA-C

fig. 5 — empenamento da face do volante

transmissdao automaética

Se o motor estiver montado, remover as velas para
haver maior facilidade ag girar o motor.

Instalar o micro-comparador tazendo o apalpador des-
cansar na face da cremalheira junlo auvs dentes.

Empurrar o volanle e a arvore de manivelas para fren-
leu para lras, de modo a ndo scr registrada na indi-
cador, a2 folga langitudinal. Calngar o micro compa-
radar a zero e glrar o volante uma volta completa,
observando a leitura total Se a leitura total exceder
a especificagdo, o conjunto do volante e cremalheira
devera ser substituido,

—



folga longitudinal da arvore
comando de valvulas

Nos moteres de 8 cilindros, tazende-se alavanca con-
tra a engrenagem de aluminio e nylon, com a carga
do trem de valvulas sobre a arvore comando de val-
vulas, podemos danificar & engrenagem. Portanto as
porcas de ajustos dos balancing devemn eslar sollas,
ou conjunto dos balaneins deve estar solte o suli-
clente para deixar a arvara livee. Depais de vertlicar
a tolga lengitudinal da Arvore comands de valvulas,
ajustar a foiga das valwulas,

Empurrar a arvare comando de valvulas para a parte
traseira do motar. Instalar um micra-comparadar apoi-
ande o apalpador no parafuso da engrenagem da
arvora (fig. B), Celocar o micro-comparador a z7ern.
Com uma chave de tenda grande, colocada entre a
gngrenagem da arvore g o bloco, empurrar a arvore
camando de valvulas para a frente. Comparar a le-
tura do mastrador com a especificada. 5e a folga
pstiver exeessiva substituir o placa de encosto.

fig. 6 — folga longitudinal da arvore comande de
vilyulas (motor de 8 cilindros — tipico)

folga entre as dentes das
engrenagens da distribuigao

maotor de 6 eilindros

Instalar um micro-comparader no bioco da cilindros
(fig. 7) para veriticar a folga entre os dentes da en-
grenagem da arvore comando de valvulas e a engro
nagem da Arvorp de manivelas. Segurar a engrena-
gem da arvore de manivelas firmemente contra o blo-
co e, torcar a engrenagem da arvorg de comando

para @ esguerca & para a cirerta, sem mover noen

grapagem da arvore de manivelas
ot v |

Verihicar as especificacoes para 'mites de falga.

fig. 7 — folga enlre os denles das engrenagens de
distribui¢do (molor de 6 cilindros)

deflexao da corrente
de distribuicao

motor da B cilindros

. Girar a drvore de manivelas no sentido haorério
(alhando-se de [frenle) para que a folga se apre-
senta no lado esguerde da cornente,

2. Estabelecer um ponta de referéncia no bloco @
imedir a distdncia deste ponto a corrente (fig. 8).

4 Girar a arvore de manivelas no senbido oposto pa-
ra eliminar a folga na lado psquerdo da corrente
@ medir a distancia entre o ponlo de referéncia e
a corrente. A deflexdo @ a diferenga entre as
duas medidas,

Se a defiexio exceder a especihicagao trocar a
corrente 8/oU 8s engrendygens.

Pantn de
referdngia

fig. 8 — deflexdo da corrente de distribuicao
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B remocao e instalacao

tituicao das porcas .
dos prisioneiros dos balancins

motor de 8 cilindros

Se o torque para girar a parga @ menor que o espe-
cificado, instalar uma poraa ''standard’ e verificar no-
vamenle o torque. Consultar a parte referente ao ajus-
le da folga das valvulas, para veriticagdo do pro-
cedimento.

substituicao dos prisioneiros
dos balancins

motor de B cilindros

Se for necessario remover os prisioneiros dos balan-
cing, utilizar a ferramenta T62F-6A527-B (para instalar
usar a ferramenta T69P-6049-D), Observamos que es-
tes prisioneiros sao fixados ao cabegote por interfe-
fencia (pressao) e ndoc por meio de roscas.

Os prisioneiros que estio quebrados ou tem roscas
danificadas, devem ser substituidos por prisioneiros
normais “standard’, se possivel; Prisioneiros sollos
na cabegote devem ser substituidos por 0,006", 0.010"
nu 0,015" sobremedida, que sdo disponiveis para re-
posican.

ke Tos “"slandard" ou sobremedida podem ser
e dos medinda-se o diAmetro a menos de
11 ¢ da extremidade lisa

Os diametroa sdo o3 seguintes:

“Standard'’ Py e 03714 - 042"
0,006" - subremedida 0.3774" - 0,3781"
0,010" - sobremedida e s = BREHTE - RRRN
0.015" - sobramedida - ........ .. 03864 - 0,3871"

A0 passar do prisioneiro “'standard” para o de maior
didimetra (0,010 ou 0,015'") usar sempre o alargador

i| g
Ferramenta il
T62F-GA527-B [

Alesi-B

fig. = — remocac dos prisioneirus dos balancins
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de 0,006 antes de passar os alargadores de 0,010
ou 0.015".

remogdo e instalagdo

1. Posicionar o extrator de prisioneires (ferramenta
TGZF-GAD27-B) sobra o prisioneiio & parafusd-lo
ate o fundo, Segurar com uma chave o soxtavada
superior g girar o sextavado maior no sentido ho-
raria (fig. 9).

Se o prisioneirn 30 quebrar rente com a base, usar
um extrator convencional para remover o prisio-
noiro quebrado, de acordo com as instrugdes do
fahricante

3

Ao substituir um prisioneiro falgado, usar em pri-
meiro lugar o alargador de menor diametro pos

sivel (fig. 10).
e

Ferramenta
TB2F-BA52T-8
3 '

s b e 2912
fig. 10 — alargamento do alojamento do prisionsiro

Certificar-se que as particulas de metal ndo le-
nham penetrado na area das valvulas.

Lubrificar o prisioneiro e posiciona-lo no cabegote,
Colocar a ferramenta T69P-6049-D sobre o prisio-

neira (fig. 11) e prensar até que a parte inferior
da ferramenta encoste no cabegole.

: Ferramenta
¢ ThOP-6048-D

fig. 11 — instalagdio dos prisioneires dos balancins
(motor de B cilindros)

.-Jr‘-
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cremalheira dc volante

transmissao cenvencional

remogao

Para substituir uma cremalheira danificady gu yasia,
aquecer a eremaiheira com im magarico (cant unid
chama: branda) pelo lado e motnr. Dar uns golpes
na eremalheira para solta-la de volanta

Nio golpear o volante para remover a cremalherra

instalacao

Agquecsr unifermaments a nova cremalhaira ate dila-
la-la 4 ponlo de permitir sua introdugan na volnnte.
Certificar-s¢ gue a gremalheira esta bem assentada
contra o ressalio de velanle. Nao aquecer qualquer
parte da cremalheira a uma lemperatura supericr a
260°C (500°F). Sc este limite for ullrapassado havera
alteracio na durcza dos dentes da cremalheira,

vedador de odleo traseiro
da arvore de manivelas

molor de 8 cilindros

0 mater do 8 cilindros estd equipado com um veda-
dor dividida em duas melades gue pode sar substi=
tuida sem remocio aa darvere de manivelas.

remogio
{  Remover o carter do metar e a homba de oloo.

2  Saltgr ps paraluses de lodas as capas dos man-
cals principais, para baixar levemente a arvore de
manivalas (132" no maximo),

3. Remover 4 capa do mancal principal traseira 8 0
vodador da capd. Na melade do vedador gue fica
no bloco, instalar um pegueny parafuso de metal
no oxtremo do vedador & puxar ¢ parafuse para
remover o vedador Tomar cuidado para nao da-
nificar as superficios da arvare de manivelas,

instalagdo

1 Com um pincel & salvente limpar cuidadosamente
g alojamenty para o vedador na capa do mancal
o no bloco,

2. Magulhar o vedador em oleo de maotor

3. Guidadosomente instalar a meladse supenor do ve-

Jader no algjamento do Hlece cam g |3bio volia-
do para alfreme do motar (g 12}, Llrar'a ve-
dador g seuw dlgjamenlo afe aploximadamente
A 8“ abnixp do superlicie divisord gomg  mosia
tambam a g 12, Certificar-se de gug panhvma
porracha loi raspada do diametro exterior do ve-
dador duranie a instalagan

Apertar 05 parafucos dag outris Capds dos mdan-
cais cam o tnrmue ospeclfleade.

5 Instalar a metade intetior do vedador na capa da
mancal princiwal traselro. com @ labie para a tren-
te dpn motor. deixando yue elg scbressaia aproxi-
madamente 38" para cuna da supertiole diviso-
ria. Ista dewve ser foite para haver acoplamenlo
com a melade superinr do vedador, jd instalado
no blaco:

5 Aplicar uina fina gamada de vedador resisiente
a0 Gleo na capd do omancal traseirg. atras da su-
serticie de assentamenta, Nan aplicar vedador na
area 3 frente da ranhura para o raeteninr lateral
lmstalar a capa do mancal principal traseira Aper
lar: os paratuses da capa com o lorgue espe-
sifieado.

7 instalar a bomba de oleg, o carter & colocar 0
I_'I|l-!{_} I'l-.‘LjL}IIIUIT'Ll-'KiU ate o ﬁl\-"Cl.

& Funcignar @ moter e veriticar a¢ ha vazamening,

s
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Anmeranes din wodador dowaint Labeogsair

daa | fivisarian a dizianeia asgimainde

L mirle A g nHareid da eapa da

mancal cion o bl |

|
P
W
|
x
do maron Ifasse
lig. 12 — instalagac do vedador do mancal trasairo

{moter de 8 cilindros)
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ﬂ ajustes e reparos

( 1cote

Supstitulr a cabecote sé forem observadds trincas.
Nao rehaixar a superficie de assentaments dos ca-
begotes além das medidas especificadas Eliminar
rebarbas ou riscos com uma pedra de afiar,

alargamenta da quia das valvulas
motor de B cilindros

Se for necessaiio alargar as quias das valvulas (lig.
137 para instalar vdlvulas com hastes de malgr dia-
metro usar o alargador que preporcione a correta
folga enfre a gula e a haste da valvula a ser instalada.

J i
= A2910-B

fig. 13 — alargamento das gquias das valvulas (mo-
tor de B cilindros)

Consultar ¢ Catalogo de Pegas com referéncia as

valvulas de sobremedida dispaniveis

substituigao das guias das valvulas
motor de 6 cilindros

Se a tolga enlre a haste da vélvula e a guia excedar
os [imites especificados, colocar uma nova valvula e
medir povamente. Se& a folga ainda exceder os limi-
tes, substituir a gula.

As guias das valvulas de admissdo devem ser retira-
das com a terramenla W-240 (flg. 14) e instaladas
com a mesma ferramenta 8 o encosto W-240-A gue
localiza a guia em sua correta posicao (fig. 13).

As guias das vélvulas de escapamenta devem ser
retiradas com o dispositivo mostrade na fig. 18

In 15 QuUlas das valvulas de escapamento usan-

du ramenta W-215 e o limitader W-215-A para
localizar 4 guia da valvula.

arupo B pAgina: 8

tig. 14 — remocao das quias das valvulas de admis-
sao (motor de 6 cilindros)

&

ko y
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i _.\

fig. 15 — instalagdo das quias das valvulas admis-
sdo (motor de 6 cilindros)

fig. 16 — remogao das quias das valvulas de esca-
pamento {motor de 6 cilindros)

refifica das sedes das valvulas

A rotifica das sedes das valvulas deve sor combinada
com A retifica dos assentos das valvulas, para as se-
des coincidirem com os assentos das vélvulas. Isto &
muito importante para 4 valvula e a sede fecharem-se
hermeticamenle,

i —



Hatiticar as sadRs das valvidas (lige 170 dentro das  Substituin tambent qualcuer como Ay CoRuTig
angllos esgeciticades Aua g apraghelar danificado
457 ajusts dos mancais da arvors
< ‘ de manivelas e das biela
: i ; "
- com ‘“‘plastigage
| Ldrdura Belltar as ¢apes 203 MANTMNS,
i [eFi 4
%l limpar cuidadipsaments o8 munhdes o nnpeciorar as
- R S0 simertining fe tenlato entrg o5 coshililhos o o8 man-
cais, remavendd qualuuer rabarka ou supdads
fig. 17 — sede das valvulas (o ioum peEdacs de Ho CPlastias no mi-

ahrag, deslgcande-o aproximiadamanie 1 1 do eentrd

Depeis de haver retiticade a sede. usar umd asuilm  HIEd
pata medir a largura da seda (fig. 18), Se for neces- (fg. 20),
sarie: dininuie a targura da sede para ficar dentro das
pepeaiiicagoes.

-
-

- S

-1||'1~,“.1r'|,||1m||tw par

kil

4 medicag

¥ ——
\ < D
A, VORI

iJ.
d e fig. 20 — rolocagdo do ho “plastigage”
—— L -
i [ e
: : |mstalar 4 papa do mansal apertanda £om o tdraue
tig. 18 — largura das sedes das valvulas MR - !

expecificnda.
Se 2 largura da sede gxceder o limite MAxima, remo-
yer metal suficients da borda superior ou infenior da
seda. para reduzic a largura e hoat daentre 48 85— padir A largurs de e com a eacila “Plashgage
pegificacans (he. 21) =LE

Rotirar em sequida a eapa do Al

valvulas

D5 penuines defeitos temo riscos, picadas. aio, da
vem ser removidas,

Inutilizar as valyulas que estrverem miitn danificaddy,
au se o empenamentic da fage, folga da haste ou
altura da parte dilindrica da cabega, -estiveram fara
das especiticagies (fig. 19).

n

—X1

i

r Yarificar o

!(

AN

- _BMmpEraments

] e B fig. 21 — usc da escala “plastigage”
H‘*"Dmmﬁ."” Verllicar se a folga obtida estd denlio 2as gspach
EI ficagges
Hartd v Angula do
citingriza da ll dinkilu Obsarvacdn. Depols de celosar @ "Flastigage’, runca
caneed 17320 | valula qirar 2 arvore de marivelas.
minista | l ”j'h""‘. i . o
i paralula Ulilizar o mesmo pracedimonty purd os manzais das
. @ eabess pielas,
‘.!"’.‘ S da valvils
= L & Mk ¥ Se o motor dstiver mstalade no veiculo FRUITED O Gars
$ o A ter, a rena do manudl 4 sar medido e siurpander a
aryore cp manivnlas cunlra v casguitho supararcom
fig. 19 — pontos criticos das valvulas ur Macaco

mipe Bopdgd B



ar o fio “Plastigage” na capa do marncal {fig
ccedenda como anterigrmanle mencinnada

Addafia

fig, 22 — inslalagao a medicao com fio '‘plastigage’’
— maolor instalade no veiculo

ajuste do embolo

Existemn dispuniveis para servico, embolos nas me-
didas “Slandard" e sobremedida para uso em cailin-
dras reliticados,

Para as medidas dos émbolos sebremedida consultar
o Catdlego de Pegas gnde constam as medidas dig-
poniveis

O embolu & o blocn devem estar lemperatura nar-
r biente (21%C) quando se examinar o ajiste do
i Apds executar qualquer gperagio de'acaba-
menio, deixar a parede do cilindra pafriar #~tes dr
examinar o ajuste da émbulg,

Galcular a medida do émbols que se vai ulilizan 4
zendo um exame da cllindro (tig. 23), em scguida
selecionar © 8mbolo da medida correla para nbter
a tolga desejada.

-

-—

Linha de cenire do mator

A om dnguls
FelTrom n
linha de cenla
ta mainr

E paralala
3 lahd o
centtro ds mist

Oviilismrbn — difarenca entie A el

_ Ponicidedas = diferoncs aos medinlin A
e nnrte suEeniar
e infenor do clindro
ig. 23 — ovalizagdo e conicidade dos cilindros
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Para medir o émbaln utilizar um micrémetra adeaqire-
do. Medir o didmetro externa do embole na linha fa
centra da fura do pino e a 90° dessa posigin.

Para medir o cilindro, utllizar um micro-comparador
preciso, seguindo as instrucdes do fabricante. Medir
¢ didgmelro de cada rilindre na parte superior, na
mein & na parte inferigr com o Inatriimente coloca-
do a 00% da linha centrdl do mator a paralele a li-
nha central, Usar apenas as medidas oblidas a 90°
da linha central para calcular a folga enire o émbola
e o diamelro interno do cilindro.

Depuis gue a folga. entre os émbolos @ os cilindras,
estiver dentra das especificacées, marcar cada ém-
bole sem o numere do cilindro no qual fol alustado.
Durante a montagem cadd cilindro devera receber
somente o émbolo correspundente.

ajuste dos anéis nos émbolos

1 Selecionar o jogo apropriado de andis para o di-
mensag do cilindeo.

ra

Pasicionar os andis no interinr do cilindro onde
vao ser usados,

3. Empurrar cada anel para baixo da drca onde se
encantra o desgaste normal do cilindra

4. Utilizar o cabega de um émbolo para posicionar o
angl perpendicularmante a parede do cilindro. To-
mar cuidado para nao danificar o anel ou a pare-
de do cilindro.

5. Medir a folga entre as extremidades do anel com
um calibradar de laminas (tig. 24). Se a folga for
maior ou menor que o limile especificads, axperi-
mentar outro jogo de andis,

fig. 24 — tolga enire as extremidades dos aneis

6. Verificar a folga lateral dos andis de compressao,
eom um calibrador de laminas, eolocando-o entru
@ anel e a canaluta do émbolo (lig. 25), O calibra-
dor deve deslizar livremente em toda a vollg do
embolo sem haver travaments,

2

o o e N A



‘:“11. L'“_":'".
A =

fig. 25 — lolga laleral dos andis

brunimento dos cilindros

20 as paredes dos cilindros apresontarem peguencs
Aefnitns na superficie, porem a conicidade e a ova-
lizacdo aaliverem dentia dos limites, podnrd Ser pos-
sivel reticar as imparfeigoes bruninds o8 cllindros
instalanda angis novos semgre e quando a folga do
embolg estiver dontre dos limiles, Para brunir, umi

ducer cam oleo a eamada vitrea dus paredes dos ci-
lindros o fazer use de um brunidor comum de mala
munido de pedras esmeril de 180 a 320 grdus, acio-
nado por motor eleétrice com recdigdn para a velocl-
dade moedia de 300 a 380 rp.m.

O tleg para esse bm, S.AE. 20 para mator, pode ser
misturado com 50% de querasene.

Para car a5 paredes ¢ acabamento desejada, mever
o Srunidor parn cima € para baixe nes cilindres. Vinte
a vinte e since passadps de pedra i velocidade cor-
(el produzira o acabamcnto com um sumbreado
transviarsal de apraximadamente 307 no sentido hori-
zontal, Se as passadas forem demaciado lentas, o
aambreado sera inferigr a 307 naquels sentide.

Apds serem brunidos, os cilindros deverde ser lava-
dna, primeitamenta com querosene e, em sequida.
com agun quente & sabdo. para assegurar a remocan
de todas as particulas abrasivas.

Sa for necessario retilicar os cihindros, antes de o
{azer, colonar odas as capds de mancals principais-
apertando-as com torque especificado, para gue as
orificios dos mancais da anvore de maniveldas nio se
deformem aop ser efetuada a operagdo de retilica,

Metiticar as cilindros, primeiramente de acordo com
o maximo desgaste, para determinar a sobremedida a
que davem ser retificados. Se a maxina scbremedida
nao tor suficiente para retitar o desgasle, substituir
v bleco.

Rotificar o cilindre 0,0015" a menos do que o aldme
tra da anbremedidd reyuernida, Isto proporcionari ma-
terial auficiente para o bruniowEnio,

Seguir as instrugd@es do fahricante para usar correta-
mente o eguipaments de retilisa

Apds lavar perfaitamente a bloco. umidecer a parade
dos cilindros com alea luhrificante para maelor.

E limpeza e inspegao

bloco do motor

Limpar cuidadosamente o blovo com solvente Reti
rar todo o material de juntas velhas das superficies
usinadas.

Tirar o5 tampées das passagens de cleo. em sequidn
liinpar todas as passagens. Passar ar comprirmdo nas
passuygens, orificios dos parafusos, etu. Certiticar-sa2
de que us fios de rosca nos orificios para us para-
laps, nos cabecotes, estejam limpos. Sujeira nes
fins dr rosca pode goasionar engripamenta e causar
lmitura arrada de torgue. Utiizar um macha para cor-
rigir a5 Hios © retirar as sujeiras,

Apos limpar o bloco cuidadosaments. oxaminar se
ha frineas, As peqguenas irincas que nao podem ser
vistas A nlho nu, podem sar locahizadas cobrindo-se
a area suspeita com umd mmistura de 25% de que
resene e /5% de éleo fing pard molor. S€car a paca
@ aplcar imediatamenta uma camada de oxido de
snco disselvido em alcoal. Se houver lrincas, a ca-
mada mudara a cor na drea defeitugsa, Se o blgeo
pstiver trincado. substitui-lo.

\erificar se ha rebarhas gomosidades, trincas ou pr-
cadas nas superticies usinadas para as Junlas, Retirar

g5 pequencs defeitos cam uma pedra de ahar. Dxa-
minar a plamcidade das superficies do blego, sequin-
do o procedimento e as especificigoes recomendas
das para os cabegotes.

Substituir todos os tampaes do tipo de wxpansao, gue
apresentarem sinais de vazameantos.

Para retirar um tampdo oo tipo de expansac, fazer
um orificie de 1 27 no centra do masmo & retira-lo
conforme ilustrado na fig. 26

fig. 26 — remogdo do tampaoc tipo expansao

grupa 8 pgina 1



Limpar cuidadosaments o alajamento do tampao, Ceo-

brir a llange da tampdo nove cam vedador resistente

a doua ¢ instala-lp BIESSIONAando o lampdn para den-

t nue a flange fique paralela o ligeiramente
da supadlicie do bloco (fig, 27).

g f’f e e
{e
.o i :\ ﬂ“\

fig. 27 — Instalagao do tampio tipo axpansag

c= gote(s)

Com a3 valvulas insialadas para proteger os assen-
tos, retirar os depositos de carvio da cdmara da eom-
bustao e da cabega das valvulas com um rasquate e
#scova de ago. Tomar cuidado para nie danificar a
superficie da junta do cabecole, Depeis de remove
as valvulas, limpar o inlerior das guias. Usar um sol-
‘Blile para remover a graxa e outros depositos. Lim-
~df lodns os furos para o8 parafusos.

“liminar lodos 05 depoésitos do carvin das valvulas
oM Uma escava de ace com fios delgados ou disco
le polir.

xaminar o cabegote quanto a trincas © examinar a
Uperficie da junta quanto a rebarbas du imperta|-
95 nas superficies retificadas. Substituir 6 cabe-
oty se estiver trincado,

’s sepuintes procedimentas da inspecac aplicam se
0 cAbecote que vai sor tatalmente raparado, Para
‘PArQ3 parciais usar apenas o procediments parti-
ilar a esse repdro.

Jlanicidade do(s) cabecote(s)

uanda o cabecote for remevido pur vazamento da
nta verthcar a planicidade da superficie de assen-
mento da junta para ver se estd dentro do Especi-
-ado. %y for necessarig relificar a superticie nao
b= s do que 0,010", A fig 28 mostra as 3
IS, 0 werificacdo de planicidade dos cabrego-

Fa B opagina 12

tes. O empenamento nan deverd exceder de .00
para cada 8" de camprimento.

‘};-j“ ,m‘f e
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%

fig. 28 — planicidade do cabegote
excentricidade dos assentos
de valvulas

Examinar a axcentricidade do aseonts de valvula com
um micrémetro de precisdo (fig. 29),

Varfien nak 3 pusizaoes nders

Sequir as wslrugdes do fabricanla du micrometra, A
excentricidade tolal ndo deve exceder do 0.0075 ih-
mite de desgaste).

Inchicacar de
sauenticidda

-
fig. 29 — excentricidade do assentos da valvulas

= .

hastes das valvulas

Examinar a folga entre a hasle e a respectiva guia de
vidlvula, com a tferramenta ilustrada na fig. 30,

Instalar a ferramenta na haste da valvula até assantar
totalmente e apertar o paratuso de fixacin. Em se-
quida, demxar a vlvula cair até a forramenta fazes
canldto com a superficie supsrior da gula de valyula,
Colocar um micrémetro da dial cam cursor de ponta
plana contra a parte central da soecAo estérica da for.
ramenta, & aproximadanientc 30° da haste da valvula

Mover a terramenta para tras e para frenle num plano

Rl L
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parieln 38gdd de balancim o registrar o lokula do
Indigadar, sem loavantar g forramenta da suparficie
alipsrtar da quia de walunla Rividie a leitura do minr-
metra por dois para obter a tolga real da haste:

BESE N (i = (LI 1

[FHELYEE LY S

@ -

fig. 30 — folga da haste da valvula

pressao das molas
das valvulas

Fxaminar a pressao das meias das valvulas (g, 5710

—Erraia

lpdicado
da rarad

fig. 31 — prlasﬁo das

& pressdo exercida pelas molas dentro de determina-
dos comprimentos devera eslar denbio das especi-
licagtes.

Molaa fracas acasionam huncionamenta deficients da
motor: portanto, se qualguer mola se aproximar do
limite de desgaste, substitui-la.

Medir com um gompasse comg mostra a fig. 32 a
altura da mola da valvula montada desde a supes-
ficin de asscnto da mola até a parte inferior do prato
retentor da mala.

Examinay a atiarsy

A fdn nompasso centrawma 2seala

fig. 32 — altura da mala da vilvala montada

Bs vilares ablicos deveragssiar desira das ¢speci
ficanpes:

esquadramento das molas

das valvulas

Examinar as moigs pard-detarminir seu esgquadrarme=

fry, LWilzapdn um esgquadro de nen e uma piaga de
sbbpeeicle plang T 36

MNAn mais
e LG4

fig. 33 — esquadramento da mola da valvula

Colpcar & esquadro & a mela na posicag vertical na
ealtemidade da placa, Deslizal a mola gara junto co
peguadrg, Girar 2 mola lenlamenle e gbservar o es-
pago enire 4 espirg superior da mols 2 o esguadrg,
Se .o mola estiver mais de 5 84" fora do esguadio,
aubsttul-la.

tucho hidraulico

O tychos hidraulicos devem ser colocadns na mes-
ma ordem em que estavam instalndas originalmente.

LU i pRging Z



inspecionar e testar cdda tucho separadamente, para
ndg misiurar os seus compenentes.

T3 uer componenta estiver danificado, devera
ser stiluido o tuche completo.

Limpar ouidadosaments tedos os componentes com
solvente e seca-los com um pang limpo qQue nao solte
fiapos.

Inspeclonar todos 03 campangntes @ recusar o con-
completo do tucho, se em gualquer componente apa-
rRCErem marcas, desgaste excessivo oud sinals de que
ndao esta girando. Subshituir tedo o conjunto se o
embelo ndo estiver livie no coipo. O émbole deve
cair para o fundo do corpo pelo seu proprio peso,
guando monlado ssco.

Montar o tucho e veriticar se funciona livremente, em-
purrando o encesto do tucho para baixo. Pode se:
‘eifp tambem um teste hidvaulico para determinar o
tempo de vazac do lucho. Seguir as instrugtes indi-
cadas no ilem correspondenta,

tucho mecanico

Lavar culdadozamente os tuchos com solvente e se-
na-lo5 com pano limpe que ndo solte tiapos,

Verificar se 05 tuchos tem escoriacdes ou desgaste.
Examinar a base do tucho para ver se ainda esta
igeiramonte convexa. Trocar os tuchos que estao com
racoriagdes, desgastados ou gs que apresentarem
fAase elana. Se a superticle da base esliver yasla, po-
B 2 tucho so poderd ser usado com a arvore
>0k, de valvulas original, Os tuchos devem ser
colocados na mesma ordem que se encontravam ori-
ginalmenie,

arvore comando de valvulas

impar a arvore comanda de valvulas em solvenle a
iecd-la. Verifinar se os excéntricos apresentam pi-
:adas, riscos ou sinais de desgaste anormal. O des-
jaste dos excéntricos caracteriza-se por picadas em
'‘oda a superticie do ressallo.

=slas picadas nde sao prejudiciais aos funcionamen-
o tia Arvore comando de valvulas, porlanio, nio
e deve substitui-la a ndo ser yudndo o desgasto
axceder o especificado.

Quando se suspeitar de desgaste em um excéntrico
da drvore comando de valvulas, deve:se medl-lo no-
ocando um micrometra na parte superiar do excén-
rice e comparandon a medida do circule base (fig. 34).

arvore de manivelas

impar a arvore de manivelas com solvenle, em se-
uida passar ar comprimido em lodas ds passagens
e cleo lubrilicante,

‘enificar se o5 munhées principais e de bielas apre-
entam-Irincas, riscos, sulcos ou picadas.

e defeitos menores caom uma pedra de afiar,

etirar os munhoes seriamente danificados,

riupa B pagina 14

Alairanli do dxcénirico = A menos B

fig. 34 — medida do alg¢amenio do excénirico da
arvora

Medir o didmetro de cada munhan pelo menos em
guatro pontos diforentes para determinar ovalizacao,
conicidade ou sohremedida (fig, 35).

& marts B Comeidade vertical
Comvenos TV Uloneeedacte honeontbal
A menca Uoe B menna U Uealsacac

ranhin
hda

Exarminir o5 dos lndos
peea vanalicar 58 ha con

fig. 35 — medidas do munhdao da arvore de mani-
velas

Se a medida dos munhfies aproximar-se dos limites

de desgaste, ales devem ser retificados para a sobre-

medida sequinte.

volante do motor

Inspecionar o volante para verificar se tem trincas,
marcas de dguecimento ou outros defeitos que o inu-
lilicern para o uso. Retificar a superficie da valante
se estiver com cscariagdes au desgaste provocado
pelo disco da embreagem. Se for necessario remover
mais da que 0,045 de material da espessura ariginal
da volante, substitui-lo.
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[mspecicnar a cremalheira para verificar 52 esla des-
yastada, Se houver dentes dambicados a cromalhera
devera ser substituida,

=om oo volante mentado na Arvoro de frranivetas verl
figar o cmpenamente da lace da docorda com Q. pris
~odimentn ndicade no ltem correspondente.

Mo caso de tranamissda dutomatica, se a volante ou
4 cremalheira estiverem danificades, substituir o con-
junto volante-cremalhaira,

bielas

Mamaver oS casguilbos da biela & da capd. [dentificar
as gue vipo ser usades novaments Limpar @ biela e
as casguilhos com solvente. Nao utitizar solugdo him-
padara caustica.

Inspecionar cuidadosamente as bialas para varifizar
op estao de acordo com as especificagons. Varios I+
pus de desgaste de matar, por biglas deficientps. 530
facilmente (dentificados.

A superficie hrilhante, em um ou outro lado do aloja-
mente do pino no embale, nermalmerts indica gue a
biwla esta empenada.

0 desgaste anormal do mancal da biela podo ser
sausado por biela empenadd. dang ou uma ma reti-
fica do colo, ou por conicidade do furg da biela

Bialas torcidas nao produzem desgasie facilmenti
idenlificado, mas as que estag muito tarcidas alteram
o funcionamento do ambolo, dnéis, bielas e produ-
som um consumo excesnivo de Oleo.

Inspecionar a biela para ver se (Bm sinais de frotu-
ras o, os furos dos mancais, para ver se estdo ovia-
lizadas ou conicos. Se o fura oxceder o himite reco-
mendada au a biela estiver trincada devera ser ro-
cada.

Medic o diametrn interno do furg da biela para o ping
do embelo. 5e o turn for maigr que o eapocificado,
instalar um pino de 0.001" de sobremedida.

Primeira tazer v ajuste do pina de sgbremedida no
turo, alargando vu brumndo o ambolo para ser obtida
uma lolga de 0.0002" — 0,0004" MNAp @ nucessario
alargar ou hrunir o furo da biela,

Subetituir os parafusos o porcas da piela que esli-
yarem deficientes

verilicar se as belas estan tortas ou torcidas, com
um dispositivo para verificar alinhamente. Sequir as
instrucaes do fubncante co dispositivo.

émbolo, pinos e anéis

irar os depdsitos de carvao, dos fmbaolos. Limpar
com solvente A gomusidade das saias dos embolos,
dos pinos dos émbolos e dos aneis. NAp usal s0lu-
;ao caustica nem escovd de ago. para limpar os &m-
boles, Limpar as canalglas para os anéls com o um
limpador de canaletas (fg. 361,

Eurramanis TEAL-EWI-AAT

IR e
e
ae— . o o

tig. 46 — limpeza das canaletas dos aneis

Corlificar-se de que os orificios de lubritinagdo este-
lam limpos.

Inspecionar cuidadesamente 063 émbolus para verifi-
car se ha quebras e se as saias astio gastas, asperas
cu riscadas. Sa a parle interna inferior das canaletas
sstiver irreqular, substituir o émbaolo. An canaletas
irregulares ocasionarao prendimenta ne fupciondmean-
o dos anéis e haverd exvessiva folga lateral.

As superficies esponjosas ou pstriadas perto da par
te superior du 2mbolo, sS40 causadas yeralmente par
detanagAcs ou ignigdo prematura. Superhicie brithan-
te nd lace do uncosto do émbola, pode ser causada
por uma biela gmpenada,

cubstituir @émbolos gue apresenfaram sinais de des-
gAsth exoessivo, canaletas ce andis com superficio
irreqular. guebiras e ou danos pcasipnados por pré-
1gnigan

Calcular a fnlga cnire o @mbolo e a parede do silindra.
Medir a folga lateral dos angis com Um callbrador de
laminas {tig. 37).

fig. 37 — folga lateral do anel
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Substiluir os pines e emboles soma um coniunto, se
g5 pinoa apresentarem sinas do quebra ou picadas
H OU drsgaste. kxaminar a folga do pina no émbaole,

< JMiir 05 aneis. se nocessario, £ convenients ins-

Iar sempre angis novos quande se [4e um reparo
asral do motor,

Os aneis nda devem ser trocades de um émbolo para
outro, independente do tempe de usea dos mesmaos,

Rlisuado. por sujldads Faliy

Sulldades inerustads
dentra do mataral
Ju casguilha

Conmcade uo munhin

~—= malerial @8 coberturn

parecey complatamante

fig. .« — falhas de casquilhos

bomba de dleo

Lavar todas as pegas em solvente & seca-las culdada-
amente. Usar um pincel para limpar o intariar da
carcaga da bomba & a camara da valvula requladaor
de pressag.

cerlificar-ge de que toram retiridas todas as sujeiras
+ rebarbas

=xaminar o inlerior da carcaga da bomba, o rotor
*XIErnQ e u interno para venficar se estis danifica-
las ou gastos,

‘erificar 98 a superficie usinada da tampa da bomba
presenta danos. Se estiver gasta, riscada ou com
ulcos, substituir a tampa.

ledir a tolga wntre o rotor externu € a carcaca (Fiy,
% A folga deverd estar dentro day napecificagtes,

bservar que os rotores nternn e externo possuem
d1Las para que sempre sejnm montados fa mesma
J51630 original.

m o eonunte do rotor interne instalado nd carca-
I, eafesar uma gscala de aco sabre v conjuntn do
+

i obertd, Medir a folga entre a escala e as
it} 40).

B pieing 160

de lubrificacin

O materal de cabartira =
dusaparaceu parcialmentn

Movimenta radial

Sinais radiais

casquilhos principais
e casquilhos das bielas

Limpar vy enoiixes ¢ a3 capas dos casguilhos cuida.
dosarmente,

Inspocianar meticulosamente cada um dos casquilhes,

Oe casquilhos que apresenlirem o auperticie riscada,
gasta ou com sulcos devem ser suhstituides. A fig.
3B flustia wxemplos tiplens de falhas de casquilhos
B EUdE Causas. Examinar a tolga dos casquilhas can-
siderades salistatérios com “plastigage”

Assentamenia inaareal s

Faiha por cansace

Qrificing

Examinar a tensdo da mola da valvula reguladora,

Se a tensao da mola niae estiver dentro das aspeci-
ficagaes o 'ou a mola estiver defertuosa, substitui-la.

Verificar se o émbolo da valvula requladora esia
trineado e se funciona liviemente no arificra.

sistema de ventilacao positiva
do carter

Consultar o grupo 18 para o periodos de manulengao
do sistema

fig. 39 — folga entre o rotor externo e a carcaca



i
A valvula reguladora do sistema devera ser lavada !
nos periodos recomendados ulilizande-se solvente de { / ekt
baixa volatilidadeo (querozene, varsal), [ b Valvula raguladora
. -

Para o correto funclonamenta do sistema observar E.
as quilometragens para a substituigio do slemento rI.
liltrante (motar de § cilindras), tampio do abasleci- L
mento (mater de § ¢ilindros) & valvulas (figs. 41 ¢ 42) !

Tarapdn de ahastaqimanta dd earfer
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a0 B tig. 41 — sistema de venlilagdo posiliva do carter
fig. 40 — folga longitudinal do rotor (motor de 6 cilindros)

Valvila réguladora BAEHE

Anel -381898

Tampéo de
enchimento

de dleo I,&;}

" Mangueira di
.{’ ventilacka- 5853

Catavalo
SB3TTT

Huporte da
\ mangueira

* it} ira o
RO o vami e € Retenior da
- wélvula >
Vista “A" 6AB64 el et )\
e Gy,

fig. 42 — sistema de ventilagdo positiva do carter (motor de 8 cilindros)
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