sistema de ignicao

n descricao

A finalidade do sistema de ignigdo € a de transformar
d corrente de tJ..ilm voltdgem da baleria em corrente
do alta voltagem, & em seguida distribuir essa alta vol
tagem A nma determinada vela no mameanta exato

0 sistema de ignigao e farmado por um circuito pri-
mdario (baixa voltagem) e um circuite secundario (al-
ta valtagem) (fig. 1).

O circuito primano consiste de:
— Batena

Chave de ignigin

— Fio resisténcia do circutto pnimario
Enralamento primario da bobina de ignicao
Platinados

Condensadgr

QO circuito secunddrio consiste de:

— Lnrolamento secundario da pobma de wymgdo

— Raotor da Distribuidar
— Tampa do Distribuidor

Partida lgnigdo

[

(Y\ - Chave de
s ignigio

Bateria

[ |
Conector ;‘

Solenoide

4

Bateria

m—
T
:

!

fig. 1 — circuito do sistema de ignicao

‘1illlll'ltlllllll,‘

Bobina

— Condutores do alta tensan
— Velas

A resistencia do circuito primario, nao lem a forma
canvencional. O propno condutor do circuito, com
preendido entre a chave de ignigdo e a bobina. fun-
ciund como resisténcia,

Quanda os platinados do distribuidor estao fechados,
d corrente primaria cu de baixa voltagem flui desde
4 bateria, alraves do inlerruplor de ignigdo, até o
enroiamento primariv da bobinag e, em seguida, &
massa atraves dos platinados do distribuidor.

Quando os contatos do platinadeo se abrem o con-
densadar faz com que a carrente primaria pare subi-
tamente, induzindo-se uma corrente de alta tensao
na enrolamento secundario.

A alta voltagem e produzida cada vez que se abrem
os platinades. A corrente de alta voltagem Hu atra-
ves do condutor de alta tensac da bobina ate a tam-
pa do distribwidor, onde o rotor a distnibui acs cabos
de vela, na tampa do distribuidor.

Terminal do conector

/ Vela
Fio-resisténcia do primario

'I.l'lll

-
-

]

«

Distribuidor

e Circuito primario
mER® Cjrcuito secundario
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testes

A as do sislema de ignigdu sao causadas por
Qe WClE No CIrcuto primana e/cu no ocircunto an
CUnudll0. OU siNcrenizagdo incorrcta da ignican

As falhas no circuito pedem ser causadas por curto-
circuitos, terminars sujos ou corroidos, ligagoes sol-
tas, Isolagac defeituosa dos cabos, tampa ou rolor
do stribuidor tnncados, contalos do platinado de-
[giluosos, velas sujas ou dngulo de permancéncia ao
plalinado incorreto.

Para determinar se a deficiencia esta no circuito pri-

maric, au no secundario, proceder conforme segus;

| Desligar o fiodo terminal "' do rele de partida e ©
tio do terminal *'S'" também do relé de partida.

2. Hetirar da tampa do distribuider o cabo de alta
tensac da bobkina.

Vermelho

fig.

— teste do circuito primario
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3. Girar o interruptor de igmgao para a posigao “li-
gada’.

4  Seqgurar a extremidade do cabo de alta tensiio da
hobhina a aproximadrmentes 475 mm dn cabrgate
do motor e em sequida girar o motar Se a faisca
tor boa, a causa da faltha devera estar na circuito
secundario. Se ndo houver fajsca, ou se a mesma
far fraca, o problema devera estar no circuito pri-
mariv, ne cabo de alta tensac da bobing, ou na
propria bobing,

circuito primario

Uma interrupgao ou perda de energia no circutto pri-
mario pede ser causada por:

1. Defeito no condutor primario; terminais soltos ou
corroldos.




2 Platinados queimados, em curio ot desrequiados
3. Bobina defeituosa.

4. Condensadur defeiluoso,

circuito secundario

Uma interrupgde ou perda de energia na circaito se-
cundario podae ser causada por:

1. Velas sujas ou mal ajustadas.

2 Condutores de alta tensdo defeituosas

3 Fuga de corrente de alta tensde através da bobina,
tampa do distribuidor & rotor

Para isolar a causa da falha nn circuito secundario
proceder canforme descrito no paragrafo “'Testes do
Gircuito Secundario®

LTy
DIRECT

COT Tt

Vermelho

fig. 3 — tesie do interruptor de ignicao

teste do circuito primario

O leste completo do circuilo primaric consiste em
examindar o cirguito da bateria a bebina, da bobina
4 mdssa e o circuito de ignicda de partida.

Uma guedda excessiva de voltagem ne circuito pri
mano duninuirad a tensao de saida da bohina resul
tando em dificuldades na arrangue @ baixa rendimentno
da motor.

teste da bateria a bobina

1. Ligar os terminais dos condutaores da voltimetro
conforme ilustra a fig 2

2. Inastalar um fin ponte do terminal negativo (—)
da bobina ate A massa, na carcaca do distribuidor.

3 \Verificar se todas as luzes e acessorios estao des-

ligados.

|
4l
1

A AR

Preto

Terminal acessorios
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4. Girar o interruplor de ignicao para a posigao "Li-

gado''.
resultades
e ntura do veltimetro estiver entre 4.5 8.9V, o cir-
I :ntre a bateria e a bobina estard satisfatario

Se a leilura do voltimotra for mais do que 6.8V, ve-
rificar:

1 A hateria e 0s cabes. Se estao soltos ou corroides.

2. Os hos do circuito primdrio quante a isclacas,
terminais e gonectores sollos ou carroidos,

Se a leitura na veltimetro for infericr a 4.5V, o fin
resisténcia deve ser substituido.

Venticar o circuilo do relé de partida para o inter-
ruptor de ignigdo quanto a danes

teste do circuito de ignicao
durante a partida

I Ligar os terminais dos condulores do valtimetrn
confarme jlustra a fig, 2.

2. Desligar 0 condutor de saida de alta tensio da
Bobina, na tampa do distribuidor e hga-lo a massa.

3. Dar partida ao motor com o inlerruptor do ignicao
desligado, ligande-se no relé de partida um fia
ponte entre os terminais S e a bateria obser-
vando a queda de vollagem acusada no valtimetro,

resullados
ledd de tensdo for de 04V ou menas, o cir-
G 2 1gmgao do partida estara satisfatorio.

S¢ a queda de voltagem for maiur da gue 0.4V, lim-
par e apertar os terminais no circuite, o se for ne-
nessario, substituir gs fios,

teste do interruptor de ignicao

1 Ligar os terminais dos condutores do woltimetro
conforme ilustra a fig. 3.

2. Instalar um fio pante do terminal neyalivo (—)
da bobina de ignicdc até a massa, na carcaga do
distribuidor.

3 Verificar se tedas as luzes ¢ acessarios do veiculo
estao desligados.

4. Girar v interruptor de ignicao para a posigdo "Li-
gado",

resultados

Se o voltimetro indicar 0,3V, ou menos, o cireuito da
bateria até o interruptor de ignicdo oatara satisfatsria,

Se o voltimetro indicar um valor acima de 0.3V o
interruptor €/ou o fio estarda defeltuosos,

teste do fio-resisténcia

1. V7= os lerminais dos condutores du voltimotra
rmme ilustra a fig. 4,

Jrupp @ paging 4

ra

Instalar um fia-ponte do terminal negative (—) da
habina até a massa, na carcaga dao distribuidor.

3. Verihcar se lodas as lures e acessérios do veiculn
estao desligados.

4. Girar o interruptor de ignigdn para a posicao “Li-
gado™.

Vermelho

fig. 4 — teste do fio - resisténcia

resultados

Se a indicagao no voltimetro estiver entre 6,6 & 4,5V, o
fio-resisténcia estara salisfatorio. Se a Indicacao do
voltimetro for maior do gque 6,6V ou inferior a 4,5V
substituir o fig-resisténcia.

teste da bobina & massa

1. Ligar os lerminais dos condutores do voltimetro
confurme ilustra a fig. 5.

2 Girar o motor até fecharem-se os platinados.

3. Verificar se lodas as luzes e acessérios estao des-
ligadus.

i

Girar o interruptor de ignigao para a posigdo ‘'Li-
gado’.




resultados
Su a leitura do voltimetro for de 0.25V, ou menacs, o
circuile da bobina a massa estara salisfalorio.

Se a letura do voltimetro for maior do que 0,25V,
verifinue o queda de lensdo em cada uma das aa
quintes partes do circuito:

{ Fio entre a bohina e o distribuidor.

2 Terminal distribuideor e

mavel.

primario do platinado

3. Platinado mavel e mesa do distribuider.

4. Mesa e carcaca do distribuidar

5 Carcaca do distribuidor e massa do motor.

intensidade da faisca

Dasligar um rabe de vela pur vez e instalar um
adantadar de terminal no terminal do cabo. Aproxi-
mar o adaptador 7 475 mm do colelur de escape e
lazer girar o motor A faisca deve sallar uniforme-
mente.

Se a intensidade da faisca de todos o3 condutores
tor satiafatoria, & bobina. o condensador, o rator, a
tampa da distribuidor @ os cabos de alta tensda es-
tarac em hom csiado.

Se a faisca far salisfaldria semente em alguns con-

Vermelho

fig. 5 — teste da bobina 4 massa

Preto

grupo 8 pagma o



fdutores, executar um teste de aita resistencia nos
condutares defoitunsas,

52 a faisca for igual em todos oy conduteres, mas
" antar-se fraca ou ntermilente, tazer um exameg
4 resisténeia da bobina, tampa do distribuidor
& .. condutor de alta tensdo entre a bobina v o dis
trnibuider. (O eondutor, com supressor de radio cntre
a booina e o distribuidor, deve ter uma resisténaoia de
4.000 a 10000 chms), Seguir as instrugdes do fabri
cante do aparelha de teste para fazer o teste

bobina

Pode-se testar a bobina ng aparelho de teste ou es-

tande a mesma instalada no motor,

O teste da bohina inclui a continuidade do secunda-
Mo, a cdpacidade da bobing e a resisléncia do se
cundario,

Lima bobina pode falhar an atingir a lemperatura de
funcionamento. O tosto de centinuidade do secunda-
rio da bobina serve para testar g seu enrolamento se-
cundario & verificar se tem alta resistencia. Q teste
de capacidade da boebing serve para delerminar as
condigdes em que se cncontram as seus enrofamen-
tns, Executar todus os tostes seguindo gs instrugoes
da fabricante do aparelha.

B ajustes e reparos

velas de ignicao

remocgao

Reatirar o cabe de cada vela, desaperla-la ligeiramen-
te, impar & drea an seu redor Cum ar eomprimida,
retirande-as em sequida,

limpeza e inspegio

Examinar as velas verificanda as tipos de depédsitos
€ 0 grau de corrusdo dos elétrodos, A fig. 6 ilustra
03 diferentes lipos de depositos e suas causas.

Lir as velas com um aparejho de jato de areia,
S6 2 as intrugdes do fabncante do aparetho. Nap
pralangar o uso do jato de areig a fim de evitar des-
gaste do elelrodo e do isoladgr,

Limpar as superficies dos elétrodos com uma lima
dpropriada, deixando as superficies planas ¢ para-
lelas.

Apos a limpeza, examinar curdadosamente as velas,
quanto a trincas e outros danos, Substituir as velas
38 necessariop,

1. obstrugdo da folga

dentifica-se pelas depositos do ecarvdo ou dlup que
ormam uma ponte na folgd dos elétrodos, Limpar e
ginstalar.

. depadsites de dleo

dentifica-se pelos depositus protos e umidos, E cau
ado por penetracao excessiva de oleo na camara de
;ombustdo através dos anéis o quras de valvula. Lim-
ar ¢ reinstalar,

. depésitos de carbono

lentifica-se pelos depdsitos secos v pretos. Os de-
03it08 ocorrem em consequencia de mistura dema-
adamente riva (requlagem do carburador incorreta,
S0 excessivu do afagador ou obstrugdo do filtro de
ol d=*~ito na hobina, condensadar ou platinados,
u e 150 de vela tria.
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4. pré-igni¢ao continua

ldentifica-se pelos elétrodos fundidos e possivelmen
e por bolhas no isolador Depésitos metalicos no
isalador indicam tambeém danes no molor, Esta ano-
malia ocorre em consequéncia da sincronizagio da
IGNIGA0 incorreta ol avancada, super agucoimenta do
motor, uso de combustivel com leor de octana incar-
reto ou uso de vela excessivamoento quente, Subsh-
tuir a veln.

5. super aquecida

Identitica-se pela coloragao branco esmaecida ou cin-
Zenta do isclador, com pequenos pontos prelos ou
cinza escuro e elétrodos azulados, E causado por
slper aquecimenlo do mator, vela solta, vela da gama
de calor incorreta {quente) ou singrenizacian de igni-
Gag ncarreld,

6. depdsitos fundidos

Identifica se pelos depasilog derretidos em  pantos,
cum forma de bolhas. & causado por aceleragdes
bruscas do motor,

7. desgaslada

ldentifica-se pelos elélrodos cxcessivamente corroi
dos decorrente do desgaste nnrmal da vela,

8. normal

Identifica-se por leves depdsitos de vor marron claro
QU cinza,

9. depaositos de chumbo

Identifica-se pelos depasitos de coloragdo amarela,
preta, ou cinga, ol ainda, por uma abertura eristali-
zada na extremidade do isclador, £ normal ocorrer
no casu do uso de gasoling com elevado teor de
chumbo (coma aditivo), Limpar e reinstalar.

ajuste

Reqular a folga entre og eletrodns das velas confor-
me especificagies. dobrando o elétrodo massa. Usar
o calibrador conforme mostra a fig. 7.

i

e T i

.]l
g
i



1 — Dhstrugdo
da fizlga

& = Pra-igimg do
continua

7 — Doesgastada

fig. 68 — inspegdo das velas

teste

Regular a folga & em seguida testar as velas em um
aparelho de prova, Camparar a eficiéncia da faisca
das velas ja limpas e reguladas cum a faisca de uma
vela nowa. Substituir a vela se ndo presncher todos
a5 roquisitos.

Testar as velas para verificar se ha tugas de com-
pressao no oblurador da porcelana, Aplicar uma ca-
mada de dleo no corpo da vela onde a porcelana se
projeta por sobre a parle melalica e na parte superior
da vela unde o elétrodo central e o terminal se pro
jetam desde a poreclana. Colacar a vela snh pressan
Se houver halhas de ar no aleo & prova de que exis-
tinm fugas Se o teste indicar que ha tugas de com-
pressda, substituir a vela. Se a wvela estiver satisfa-
toria, impa-la conforme descrito em “Limpeza o |lns-
pecac’.

inslalagaeo
Limpar a area ao redar do orificio da vela para ter

2 — Mepaailoa
da les

5 — Super anuercida

B — Normal

3 — Depdsitos de
carbonn

§ — Dopésilos
fundidas

% — Depnsiins
Ue ¢humbo

certeza de que se assente carretamente Instalar as
velas e em sequida aperta-las com torque especifi-
cado.

cabos de _alta tensao
(secundarios)

Os cabos de alta lensde incluem us gue hyam a tampa
do distribuidar as velas e v cabo gue liga o lenminal
central da tampa do distribuidor ao lermingl cenlral
da bobina

A intervalos requlares hmpar e inspecionar 6§ cabos
guaniy a danocs no isolamento ou se ha terminais
frouxos.

Reparar ou substituir o5 cabos. sc necessano, Para
rar o8 cahbos de vela, puxar somente o tcrminal
widado, Mao puxar o cabo, visto que isto o it
parar a conexao do caba dentro do 'erminal ou da-
nificar ¢ guarda-po.

1
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remogio

Nemover os parafusus de fixagdo dos suportes dos
cabos, desligar os cabos das weias e da tampa do
dir idor, Remaver a conjunto de cabes e supories,

lig. + — calibragem da vela

instalagao

1. Instalar cabos novos nos suportes. Certificar-se de

gue os cabos fiquem colocades corretamente nos
suportes, Colocar os quarda-pés nos extremos dos
cabos que se unem ao distribuidor,

2 Introduzir cada cabo no encaixe corretuda tampa
do distribuidor. Gertificar-se de que os cabos en-
trem dté o fundo de seu encaixe. Ligar os fios de
acordo com a ordem de ignigdo. No molor de 6
cilindros a ordem de ignigao & 1-5-3-8-2-4 sendo
o eilindra nimero 1 o mais proximo do ventilador,

No motor de 8 cilindros a ordem de ignigao &
164 26378 obedecends a sequinte numeragau
dos cilindros: lado direito 1-2-3-4 ¢ lado esquer-

do 5-6-7-8 sendo os cilindros 1-5 proximos ao
ventilador

Ligar os cabos nas velas corretas, em seguida ins-
talar o condutor de alla tensdo entre a bobina e
o distnibuidor. Colocar todos ns guarda-pos,

sincronizacao da ignicao
O amortecedor de vibragdes da drvare de manivelas
passui graduacoes varando de 2 em 2 graus. Para

sincronizagao do motor existe uma agulha hixada ag
motor

A sincrenizacao imicial deve ser regulada a 4% APMS
para todos os motares.,

exame da sincronizacao com
uma lampada estroboscopica

1. Desligar o tubo de vacuo do distribuidor, em se-
guida ligar o condutar de alta tensdin da lampada
estroboscopica a vela n® 1 e os outros conduto-
res da lampada aos terminais da bateria.

2. Limpar a polia até gue as marcas de sincroniza-

¢ao figuem perfeitamante visivels;, se necessario
passar giz nas marcas

3. Ligar o molor e regular a rotagdn para 800 rpm

(moler de 8 cilindros) ¢ 650/700 rpm (matar de &
cilindros). A ldmpada estrohnscopica devera pis-
car justamente quanda A marca de sincronizacaa
ficar alinhada com a agulha, indicando que esta
carreta a sincronizagao, A vista do operadar deve
estar alinhada com o centio do amurtecedor de
vibragoes e com a agulha de sincronizagao.

4. Se a marca correla de sincronizagdo e a agulha

nac se alinharem, girar o distribuidor atée que fi-
guem alinhadas, Em nossos motores, a sineroni-
cagae se avanga mediante rotacdo 4 direita do
corpo do distribuldar e se atrasa mediante rota-
¢do a esquerda,

5 Apos regular perfeitamente a sincronizagdo da

ignigao, tazer o motor funcionar e observar a sin-
cronizagao antes e depois de ligar o tuba de vacuo.
Se a faisca ndo avanga depois de ligar o tubo
€ provavel que ocorra alguma das sequintes cau-
sas; nac ha vacuo disponivel no distribuidor, o
diafragma do avango tem perdas ou se desliga da
mesa do distribuidor ou a mesa do distribuidor
trava-se na carcaca ou na bucha,

distribuidor

n descricao e funcionamento

Jidi ndos lem dois sistemas de avanco da faisca
JUE wnam independentements. Um mecanismo
‘2 avaigu centrifugo. tipo qgovernador, situado abai-
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xo da mesa (fig. 8) o um diafragma de controle de
faisua vperado a vacuo situado na carcaga do dis-
tribuidor (fig. 9).




Feitre da lubnticagan

Fxedntrico
Suporie de ajusie

do avango

Pass
Meia de poso

Suporie ae ajusta
do avangn
Chapa de encosto
Elxa do distnbuldar

fig. 8 — mecanismo de avango centrifugo

A medida que a rotagac aumenta, os pesos cenliilu-
gos fazem com que o eixo de ressallus dvance em
relagao ac eixo propulsor do distribuidor.

Me

s pesos fazem girar u v de ressaltos mediante
uma plava de duas ranhuras que detormina o avango,
senco este controlado por maolas calibradas

2 mecamismo de avango a vacuo possu um diafrag-
ma com tensdo de mola ¢ qual esta ligadu 4 mesy
dos platinades, O lade do diafragma gue scire a ten-
sav da moula @ hermetico e esta ligade, atraves de
um lube de vacue, a um orificio do carburadar

Ag abrir-se a borbolela do acelerador, a passagem do
vacuy do distribuidor fica exposta an vdcun do co-
letor do admissdo, o qual faz com que o diafragma
£g moyva contra a tensdc da maola. Este movimento
faz com faque a mesa gire 2m s2uU pivo € contra a
rotagdo do eixo de ressaltos, avangando a sincroni-
7acao da faisca,

Quanrdo o motor funciona seb ligeira carga, requer-se
un avange dadicional para maxima poténcid € econg-
mid com dceleracda parcial. Sab estas condigdes ©
vacuo do celctor da mator & suficiente para fazer
funcionar o diafragma & avangar a faisca. 0 avanco
an faiaca £ limitada mediante uma trava. Com o mo-
tor em baixa velocidade, marcha lenta, o avango da
faisca devera =ser o menor peossivel. Neste caso, nao
havera vacuo no diatragma, peois a abertura da pas-
sagem no carburador estara acima da borboleta, a
qual sncontrar-se-a fechada. A placa movel fica em
posigac retardada mediante @ mola de retorno cal
brada. que se apdia contra o diafragma.

Durante a aceleragcan, ou quando ha muito esforgo
da motor, naoc ha vacuo suficiente para fazer funcio-
nar o diafragma e a mesa dos plalinados permanece
nd pesigao alrasada,

GQuando o mator funciona sob ligeiro estorgo, como
numa estrada plana a aproximadamente L0 km/h, e
se aperta hgerramente o acelerader, @ vacuo do co-
etor diminuira e a mola do diatragma forgara mstan-
taneamente a mesa dos plalados 4 umdg posicao
alrasada. Enlretanto. o avange proporcionado pelo
macanismo  centrifugo  pormanecera  inallerado
que a velocidade do motar seja alterada. Com o mo-
tar em qualquer velocidade, havera certo avanco cen-
trifuge. @ mais um possivel avango causado pelo
VacuUo,

ae

Fampa do distribuidns

Tarmmnal Jdo cabo
do alla tensdo
da hatina

Excenirivg ——
; =

Pratu moval ———gime
inerrupeor o~

Diafragma b

1L

Guarnigio Prato tixo
de vanun ~ Encoste inlerior
oo fibra
Mola de
reforno
Algvanca do
diafragma
fig. 3 — mecanismao de avango a vacuo
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E testes

te~*e do distribuidor instalado
¢ J/eiculo

ligagces para o lesie
P Ligar g fiv vermeino dn Analisador de Permanén-
¢la au lerminal do astribuidor, na bobing.

2. Ligar o fio preto a massa. em local adequadn, no
molor.

verificagido do angulo de permanéncia de abertura

da platinado

1. Desligar, do aistnibuidor, o tubo de vacuo. Ligar o
aparelho de teste.

2 Girar o botio de controle para posigao de ajusle.

3. Regular o hotdo de controle de ajuste até o pon-
teira do maostrador, alinkar-se com a linha de
ajuste.

4 Funcionar o motor € manté-lo em marcha-lenta,

Girar a seletar de cilindros do aparelho de testes
ate o namero correspandente ao numery de res-
saltes da arvore do distribuidar.,

h

6 Comparar o angulo de permanéncia de abetura
do platinado indicado no mostrador, com v angu-
lo especificado.

7 igar n maotar

8 Se o dngulo de permanéncia for menor gue os
valores especificados, a folga entre os contalos
da platinado & excessiva. Se o angulo de perma-
néncia for maiwor que os valores especificados, a
felga entre os contatos do platinado @ insuficicnto.

Se o dngulo de permanéncia estiver dentro das espe
cificagdies, girar o botao de controle para g posicaa
desligada e desligar os fios do aparelho de toste.
Ligar o tubo de vacuo e o liv primario na bahina

testes com o distribuidor
fora do veiculo

Os procedimentos que se seguem indicam os pringi-
pios gerais gue devem ser sequidas para examinar
o distribuidor na apareiha de teste, U método de
leste pode variar de acordo com a marca do apa-
relho. Para procedimentos especificos, consullar o
manual fornecido pelo tabricante do aparelho de toste.

1. Instalar a distribuidor no aparelho de teste usan-
dn. se necessario, um adaptador para transmitir
o movimento do aparelho para a drvore do dis-
tribuidor. Merificar se a distribuidor pade girar li-
vremente e se 0 adaplador tem a folga longitudinal
carreta,

2 © as ligacoes elélricas necessdrias e ajustar
Strumentos,
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Apeartar o mandril firmemente na arvore do dis-
tribuidor.

s

4. Girar 0o mandril com a mdo para certificar-ze de
que a arvare gira livremente @ a sequir apertar o
parafusa do suporte do distribuidor.

teste de resisténcia
dos platinados

1. Girar o seletor do aparelho até a posicido para
o teste de resistencia.

Girar o mandn! com a mao até os contatos do
distnbuidor se fecharem.

3. O ponleiro do medidor de angulo de contato dove
indicar a zona "OK™ da escala. Se ecair fora desta
zona, a resistdneia & execessiva e & causada pela
deficiénecia de contata no platinado, fios do cir-
cuito danificados ou a placa de base com insu-
ficiencia de massa. A deficiéncia de contato do
platinade deve-se a tensao incorreta da mola, ou
acs contatos gueimados.

ha

Isolamento e Fuga

I Girar o seletar do aparelho para a posigao de
Angulo de permanéncia e girar 0 mandril com a
mio, ate os contatos do distribuidor se abriren.

2. O ponteiro do medidor do angulo de permanén-
cla deve indicar zero. Se cair fora do zero ha
um curto circuilo com a massa.

O curte circuito pode ser causado pela deficidncia

no isolamento dos fivs do circuilo primdrio. o con-

densador em curlo cu curto entre 0s contatos do pla-

linado,

teste do mecanismo de avanco

1. Examinar manualments o mecanismo de avanco
girando o rolor no sentido de rotagio do distri-
buidar e a seguir solta-lo. O rotor deve retornar
4 sua posigao original se o mecanismo liver mo
vimento livre e as molas esliverem boas.

2. Fazer as ligagdes necessarias para a lampada es-
troboscdpica, confarme indicagbes do fabricante
do aparelha.

4. Hegqular o controle de rotagau do aparetho para
variar entre a minima e & maxima rotagdo cm que
o dislribuidor & utilizado. Os lampcjos irrequtares
e fracos que proceedem ans lampejos narmais
guando sc aumenta a rotacAo do maotor, podem
ser causados pela baixa tensio da mola do pla-
tinado ou pelo engripamento do martelu do pla-
tinado no seu pino.

4. Girar v distribuidor a uma rotagio eorrespandente
a 2500 rpm do matar. Mover a escala do transferi-
dor atéque a marca de 09 se alinhe com uma das
marcas dos lampejes. O restante dos lampejos de-
vera cair dentro de 1% em torno da escala do
transfertdor. Uma variagdo maior que 19, lampejos
irrequliares ou fravos podem ser causados pelo em-
penamento da darvora,




feste do avango da faisca

A verificagdn do avancgo ¢ efetuada para determinar
se a faisea salta com um avango apropriade, de acor-
do com a rotagdo au carga do motor

Veriticar o angulo de permanéncia de abertura dos
contatos. Se estiver fora das especificacdas, regular

a folga entre os conlalus.

Verificar a tensdo da mala do platinads, ¢ rogula-la
ou substitui-la, s& neceassario

Regular o avangg centrifugo antes de regular o avan-
60 4 vacuo.

E ajustes

folga dos platinados

Pode-se ajustar os platinados com o distribuidor ins-
talado no motor ou em um aparciho de teste de dis-
tribuidores.

platinados novos

Quando se nstalar platinados novns, examinar a fol
ga com uma lamina calibradora, Girar o eixo do -
tribuidor até que a fibra de encoste do platinado mo-
vl descanse num verbice do ressalte. Introduzir a
lamina do calibhrador com a espessura especificada,
entre os contatos. Se a falga estiver fora das espe-
cificagoes, afrouxar os parafusos do platinado esta
cionario e ajustar a tolga thg. 10

Farramenta 12150-D

e, 3
fig. 10 — ajustes da foiga entre platinados

Deve-se aplicar no eixe de ressaltos uma leve ca-
mada de graxa fibrosa e resistente a altas tempera-
turas. (A graxa para cixo de ressallos de distribuidores
pode ser adquirida na Divisdo de Pegas » Auessorios
desta Companhia, sob o n? G4AZI9D530-A).

MAo uzar dlen para motor para lubrilicar os ressaltos
do eixa.

Fxaminar o alinhamento dos platinados & em seguida
reqular a sincronizacin da ignigdao

platinados usados

Para examnar a folga de platinados usados, utilizar
um medider de permanencia para testar o anqulo de
permanencia, Nio se recomenda usar um cahbrador
de lAminas para gjustar ou para examinar a felga entre
platinadas usades, ja gue a aspereza (oxidagao) das
platinas tarna impossivel a leitura exata de regulagem
da falga. Examinar o anguln de permandéncia seguin-
do as instrugées do fabricante do aparelho e con
sultando as especiticagoes. Examinar o alinhamento
dus platinados e regular a sincronizagac da ignigao

alinhamento dos platinados

Oy platinados devem alinhar-se corretamente, a tim de
sg pbter lodas as vantagens possiveis g para asse-
qurar vida normal avs platinados. Qualguer falta de
alinhamento das superlicies dos platinados causara
desgaste promaturo. super aguecimento e oxidagoes.

Girar o eixo de ressaltos até que se fechem os pla-
tinadas © examinar o alinhamento (fig. 11} Ahnhar

Area de coniato
centralizada

Alinhamentn enrreto

Area de conlatu
descentralizada
Alinhamento incorreto

dos platinados

Area de contato
desceniralizada

Alinhamenlu incorrelo
das faces dos platimados

fig. 11 — alinhamento dos platinados
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as platinas de modo que as faces dos platinados fa-
cam pearfeita contato, dobrando o suporte estaciona-
rio dos platinados (fig. 12}, Nao dobrar o brage do

pl " ado movel. Apos alinhar corretaments os plati-
i ajustar a folga ou o anqulo de permanéncia.
Ghava de ajusta 12150-D

A% X

fig. 12 — alinhamento dos platinados

t.  ao da mola dos
platinados

E imprescindivel que a tensdo da mola dos platinados
s€ja correta para obter funcionamento eliciente do
motor & vida normal dos platinades. Se a tensan da
mula for demasiada, resultara em desgaste prema-
luro da fibra de encosto do plalinade e retardara a
sincronizacée da faisca. Se a tensdo da mola for mui-

482 @ 36T gramas (17 a 20 ongas)

ﬁg. — verificagao da tensao da mola do platinado
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tro traca, o platinado movel vibrara em altas veloci
dades resultando em falhas do motor.

Para examinar a tensdo da mola, colocar o extrema
do gancho do indicador de tensac sobre o platinado
mavel, em sequida puxar o indicador em angulo retu
[90%) ao brago movel até que os platinados comecem
a abrir {fig. 13). 3e a lensao nac estiver dentro das
especificagoes, ajuslar & mola.

Para ajustar a tensdo da mola (fig. 14), desligar o
fio primario e o tio do condensador no terminal do
conjunto de platinados. Afrouxar a porca gue fixa a
mola, mové-la em diregdo go pivo do brago do plati-
nado para diminuir a tensdo; e em diregdo aposta
para aumentd la. Apertar a porca de seguranga e em
seguida examinar a tensio da mola. Repetir o ajuste
até obter a tensao especificada.

Instalar o fio do primario do condensader com a
arruela de segurdancgd e dpertdr d porca.

avanco centrifugo

1. Montar o distribuidor no aparelho de teste, que
indique as RPM. do distribuidor e os graus de
avango, sequindo as instrugoes do fabricante.

2. Sem ligar a mangueira de vacuo, fazer a distribui-
dor funcionar na diregdo da rotagda (esquerda) e
dgqumentar a rotacdo até que a faisca comece a
avangar.

3. Reduzir a rotagac ate o ponto em qgue ndo haja
avango e posicionar 4 escala de avangco no zern

4. Aumentar a rotagan até o primeiro valor de avan-
co espadificadao

Se nao tor verificado o avango especificado a essa
H.P.M.:

a) distribuidor ''Bosch’

Variar a tensao das molas soltando os parafusos
de fixagac do suporte das molas e girando o su-
porte.

FPara diminuir o avanceo, girar o suporte no sen-
tido horario, aumentando assim a lensdp ras
molas.

— Para aumentar o avango, girar o suporte no sen-
tide anti-hardario, diminuinde assim a tensao das
maolas,

b) distribuidor “*Wapsa™
Variar a tensao das molas, dohrando o suporte
das molas.

— Para diminuir o avanco, dobrar o suporte, atastan-
fo-0 da arvore do distnibuidor, aumentando assim
a tensac das molas.

— Para aumentar o avango, dabrar o suparte, apra-
ximando-o da arvare da distribuider, diminuindo
assim a tensAn das molas.

5 Examinar novamente o ponto minimo de avanco



Menos tenséo

Mais tenséao

fig. 14 — ajuste da tensdo da mola dos plalinados

e em sequida fazer o distribuidor funcionar na
R.P.M. especificada para obter um avango justa
menle abaixe do masimo.

Se esse avanco ndo estiver de acordo com as
especificacies, suhstituir 0 jogo de molas e/ou
pesos,

6. Examinar novamente o ponto “zero” e 03 outros
pontos de avangu facendo as regulagens neces-
sarias.

7. Examinar o avanco em tadas ns pontos {(R.P.M.)
marcados nas especificagdes

avango a vacuo

Montar o distribuidor num aparelho de testes e cali-
brar o aparelho seguindo as mstruyoes do fabricante

Se ¢ angulu de permanéncia dos platinades ou a fol-
ga entre os platinados ndo estiverem de acordo com
as capecificacdes. ajuslar us platinados,

Examinar a tensdao da mola do platinado movel, &
Ajusta-la ae houver necessidade. Antes de examinar
0 avanco A VACUD examinar ¢ gjustar o avanga cern-
trifugo.

Fazer o distrihmdar funcionar a 1.000 RPM. ¢ colo-
car em zero a escala do avanco. Examinar o dvango
na primeira requlagem de vAcuo que scoindica nas
especificagoes,

Mola de tensao
daos platinadaos

Se o avango for incorreto, mudar as arruelas espa-
gadoras entre a mola e a porca da camara de vacuo
(distribuidor “WAPFSA"), ou girar o parafuso de ajus-
te para aumentar ou diminuir a tensac da mala con-
forme necessario (distribuidar "BOSCH').

Apos Instalar ou relirar as -arruelas  (distribuidor
“WAPSA"), cologar a junla em seu lugar e apertar
a porca. Adicionado-se uma arruela o avango dimi-
nui, ao pasao que se retirarmos uma arruela o avango
aumenta.

Quando se ajusta um ponto da curva, deve-se exami-
nar os demais. Nao mudar o numero de R.P.M. da
requlagem inicial quando mudar a requlagem de va-
cuo. Se os valores de avango nac estiverem dentro
dos limites especificades sera porgue a tensdo da
mola & incorreta ou ha fugas na camara e/ou tubu-
lagdes de vacuoc.

Para examinar se hé fugas no diafragma, regular o
vaguo do aparelho a 25" de mercurio ou um pouco
menos. Colocar a maoc sobre a extremidade do tubo
de viacuo du aparelho e observar o valor obtido.

Nao exceder 25" de mercurio. Se v valor for de 787
ou pouco menns, ligar a linha de vacuo do aparelho
na conexdo do diafragma, sem mudar os ajusles. O
valor obtido nao deve ser menor nque a lejtura ante-
rior. Se for menor, ha fuga no diafragma e portanto
o mesmo deve ser substituido.
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remocao e instalacao

distribuidor
o
1. Vesligar o he primario e a tubg Uo avangs a va-

cio no distribuidor, & retirar a tampa do distri-
huidor,

P

Fazer uma marca na carcaca do distribuidor indi-
cando a posigan do rotor, Fazar tambem uma mar
€a no corpo do distnbuidor ¢ na bloco do motar
indicando a posicac do carpa no blogo, Estas
marcas podem ser usadas coma guid @g instalar o
distribuidar num motor corretamente sincronizada,

3 Tirar o paratuso de fixagao do distribuidor e a
bragadeira; levanta |a retirando-o do bloco. Nio
girar o motor com o distribuidor fora para nao
desajustar a sincronizagao inicial.

instalagaop

1 Se a arvore de manivelas fo girada, estandno n
distribuidor fara, sera necessario SINCroniZar o mo-
tor, Girar a arvore de manivelas até que o émbalg
n? 1 fique no PMS, {depois do tempo de com-
pressao). Alinhar a marca de P.M.S. na polia da

arvore de manivelas eom a agulha de sincroniza
Fao. Inslalar o distribuidor de farma que o rotor
dpanie para o terminal do cabo da vela no 1, na
lampa do distribuidor. Se a Arvore de manivelas
nao foi girada, instalar o distribuidor, usanda co-
mo guia as marcas previamente tragadas no corpg
do distribuidur & na bloco do molor. Ceartificar-se
de que o eixo Intermediario de acionamento da
bomba de clco se encaixe corretamente, no ejxp
do distribuidor. Pode ser Necessario girar o mo-
tor, através do metor de partida, apds acoplar-se
parcialmente a engrenagem de acionamenta da
distrihuidar, a fim de cneaixar o gixo intcrmedia-
rio da bomba de 6lea.

5]

Colocar e fixar a bobina, Instalar o rotor @ a lam
pa do distribuidor, Ligar o cabo de alta lension
entre a bohina e a tampa do distribuidur & o fio
primario na distribuidor.,

d. Examinar g sincronizagdo inicial com uma lam-
Rada estroboscépica e Ajusta-la, se for necessa-
rio. Fm sequida ligar o tube de vdcuo do distri-
buidor,

E desmontagem e montagem

d” ibuidor bosch

desu..ntagem
1 Instalar o distribuidor numa bancada de trabalho.

2 Remover o rotor da distribuidar,

3 Remover o parafuso e a arruela de fixacao da
haste de comanda do avango a vacuo e desligd-
la da imesa.

4. Hemover os parafusos de fixagan do conjunto do
diafragma A carcaca do distribuidor e remover
O conjunta.

Remover as porcas e as arruelas do parafuso
do terminal primario, remover o paraluso e as
arruelas isolantes,

o

6. Remover a mola-lrava de fixacdo du platinado,
0 martelo do platinado e o tig do terminal pri-
mArio. Remover o parafuse e a darrucia de fixa-
¢fe do platinado e a bigorna do platinado

7. Remover o parafuso e a arrugla de fixacdo do
condensadar & o condensador.

3 Remover ps parafuses de fixagio da mesa do
distribuidor 3 carcaca e remover 3 mesa.

As presilhas de fixacdo da tampa do distribuidor
sao removidas juntaments com os parafusos.

R aver g mola de retengdo do pino-trava da
limitadora da arvore ¢ a pino-trava..

ipe 3 pagina 14

10. Remover a mala de seguranga dn extremidade
inferior da Arvore do distribuidar.

11. Remover a bucha limitadaora, o disco de com-
pensacio e a arruela de fibra da arvore do dis-
tribuidar.

12. Remover da carcaga, a arvore do distribuidor em
purrando-a de baixo para cima.

13. Ma drvore do distribuidor:

— Remover o féliro de lubrificagao e o ansl tra-
vd do eixo de cames,

Soltar as molas dos Pesos, do suporte das
molas, & remover o eixo de cames.

— Remover a trava dos pPEs0s @ 08 pesgs,

14. Na careaca do distribuidor:

— Com a ferramenta 12132-H e com o auxilio
de uma prensa, remover g bucha inferior,

— Invarter a posigdo da CArcaca e, com a mes-
ma ferramenla, remover a bucha superior.
montagem

Consultar a tig. 15 para a colocagdo correta dos
componentes,

1. Lubrificar as buchas (superior e inferior) novas
@ instala-las na carcaga do distribuider com a

e
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Feltro de
lubriflcagao

Jaga de
arrualas

rola de frava —

Pesa do avango
cantrifugo

Chapa isulanie ——=

Mula do avango
cantrifugw

’»'.‘
N v
Suparte das molas ﬁ?

do avange cenfrifuga

Anel da
vedacan

Arsuela de
fira e

Disce de

Bucha
limitadora "~

C')'T'IDF‘I'I‘QA{,H\.J
Mola da __/
SRguUrancd
Fima

Conjunto dos

= platinados
2 ¥

— Mgsa

] Conjunto do diafragma
dr avango 4 yacuo

Huparte do
vendensador

— Condensador

Arvore de H

distribuidor T

Malg —
dg seguranga

fig. 15 — vista expositiva - distribuidor bosch
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ir

ferramenla instaladora de buchas. Quando a far-
ramenta instaladora encostar na carcaca, a buy-
cha estara instalada na profundidade correta.
Passar o alargadaor na bucha. Se necessario.
‘pos a instalagdo da bucha supenor, inverter

posicao do distribuider, calocar o feltro inter-
«ediano e instalar a bucha infariar.

Encaixar os pesos noy pines da mesa e instalar
as lravas.

Lubrificar o didmetro interno do eixo de vamos
tom graxa. Instalar o conjunto de anruelas e
0 gixo de cames na arvore. travando-o cm se-
guida. Prender as molas no suporle dos pesos,

Instalar as arruelas, lubrificar a arvore o intra-
duzi-la na carcaga do distribuidor,

Posicionar a arrusla de fibra. o disco de com-
pensagdo e a buchas imitadara na arvore do dis-
tribuider. Alinhar vs furas da arvore e da buy-
cha, e introduzir um pino-trava novg,

Venlicar a folga longitudinal da arvere do distri-
buidar com o calibradar de laminas instalado en-
tre a bucha de acoplaments e g disco de com-
pensacao. A folga deve estar dentro das especi-
ficacoes. Se a falga nao estiver dentro das es-
peciticagous, padera ser regulada atraveés da ins-

Eisg gm & Aimink

Sy
Falien ce uhndzaghn | j
e /

corpanls o piuilnadag

FarR \.\l =
o i, 1 it -
R
‘ \I\q ii®i“\

fig. 16 — visla expositiva - distribuider wapsa

distribuidor wapsa

lesmontagem

1. Instalar o distribuidor numa bancada de trabalho.,

2. Hemover o rotor do distribuidar

3 Remover o anel lrava @a haste de acionamento
do avango a vécuo,

4 Hemover os parafusos de fixagdn do conjunty do
avangu d vdcuo, da carcaca do distribuidor, o
remaver a conjuntg.

3. Remover as porcas e as arruelas do parafuso do

terminal primario, a bucha isoladara. o isoladar
2 o paraluso,

Remover o parafusg & a arruela de fixacda da
e de platinade. Remaver o tia dg lerminal pri-
& o martelo do platinado,
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10.

11.

12.

2.

talagao (para diminuir a folga) ou remocag {para
aumentar a folga) dos discos de compensagdon.

Instalar a mola de segiranca da extremidade da
drvore.

Posicionar a mesa do distribuidor na carcaca e
inatalar o parafuso de fixacae em conjunto com
as presilhas da tampa e sey suporte

Fasicienar o condensador na carcaga e instalar
0 paraftuso de fixagao.

Posicionar a bigarna do platinado na mesa e ins-
talar o parafuso de fixagao e o parafuso de re-
gulagem, Posicionar & martelo do platinado no
pine de artictlacdo da mesa e instalar a mola
trava.

Instalar v conjunto do terminal primario, encai-
*ando o lio do terminal e o caba do condensador.

Posicionar o cenjunto da Avango A VACUo na car-
caca do distribuidor, instalar a haste de coman-
do aparafusando-a juntamente com o fio massa,
na mesa do distribuidor,

Instalar os parafusos & a5 arruelas de fixagio do
conjunto a vacuo.

Instalar o ratar do distribuidar,

Frgranigem
an Canann

Netim
i

Sigb—— Encome

Moy dn ot e

i @ diialiagma

PR e ealibradoned )0 o
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e

Remover o parafuso e a arruela de fixagio (e re-
gulagem) do platinado & mesa do distrihuidar e
a bigurna do platinado,

Remaover o paratuso e a arruela de fixagdo do
condensador a mesa, o o condensador,

Remover us parafusos de tixagdo da mesa do dis-
triburdor 3 carcaga e a mesa. As presilhas de
tixacac da tampa do distribuidor sdo removidas
juntamente com os parafusos.

Remaver o feltro de lubrificagao e a mola-trava
do conjunto do eixa de ressaltos e remaver o
conjunto e a arruela de encostg superior.

Remover o pino-trava da bucha limitadara,

No motor de 6 cilindros, remover a mola de se-
guranca da extremidade inferior da arvore do
distribuidor. No motar de 8 cilindros. e a en.
grenagem e a arvare forem reulilizadas, marca-



lig

13.

16

las de forma gue ps anficios do ping-trava pos-
sam alinhar-se [acilimente na montagem. Remo-
ver a pinotrava da engrenggem € a engr
cem auxilio de uma prensa, confgrme o fic A7

+—— Mandril da prensa

rFarramanta
TE2L-12390-CAD

. 17 — remocao da engrenagem da arvore do
distribuider - motor de 8 cilindros

Hemover a hucha limitadera. No motor 6 cilin-
dros remover tamhém o anel inferior da arvore do
distribuidor.

Bemover a arvore do distribuider, da carcaga, em-
purranda-a de baixo para cimd.

Ma arveore do distribuidor: Marcar um dos con-
juntos (mold, suporle, peso e ping) e aoltar 2 mo-
la doa pesos do seu suporte no gixo. Remover o5
pesos.

Cam a ferramenta 12 132-H e com o auxilia de
uma prensa, remover & bucha infernior.

Inverter a posigéo da carcaga € com a mesma
farramenta remover a bucha superior.

montagem

Consultar para a fig. 16 a colocagdo currela das
pecas.

1. Lubrificar as buchas (superior e inferior) novas

o instala-las na base do distribuidor com a fer-
ramenta instaladora de buchas.

Quandy a ferramenta instaladara T &7L-12120-A
oncostar ng carcaca. a bucha estara instalada na
profundidade correla. Passar g alargador na bu-
cha. 58 necessario.

Apos a instalagao da bucha superior, nverler a
posigao do distribuidor e inatalar a bucha in-
ferior,

md

10

12 A

18.

Frnoaixar as pesas nas pinos da mesa da drvare
do distribuidor & prender as molas no seu sl-
porte, abedecends as marcas feitas na desmon-
tagem.

Instalar as buchas e a arruela de encosto da
base do distribuidor, lubrificar a arvora e intro-
duzi-la na carcaga.

Instalar a bucha de acoplamento na arvore do
distribuidor, Alinhar os furos da bucha da arvore
2 introduzir um pino-trava novo.

Vorificar & lolga longitudinal da arvore do distri-
niidar cam o calibrader de laminas instalado en-
tre a buchn de gcoplamenio e a arrusla inferior
da arvore. Se a falga ndo ostiver de acordo com
as especificacdes, subatituir a drvare,

mmztalar A mola de segu-
ranca da extremidade da arvore No mator 8
cilindros, posicionar a engrenagem na arvore
ahederendn a marca leita na desmontagem e ins-
tala-la com o auxilip de uma prensa. Instalar o
ping-trava.

Mo motor 6 cilindros,

Colocar g anruela espagadora do eixo de cames
na Arvare do distribuidor, lubrificar o diametro
internn do ecixo de cames com graxa adequada e
coloca-la na drvore do distribuidor.

Encaixar 05 rasgos do eixo de cames nos pinos
dos pesos ¢ instalar a mola-trava de retengao do
eixa.

Pgsicionar a mesa da distribuidor na carcaga.
Pusicionar as presilhas da tampa. as arruelas e
os parafusos de fixagao e aperta-los.

Masicinnar o condensador na mesa e instaiar a
arruela e o parafuso de fixagdo do mesmao

Encaixar o furo da bigerna do platinado no ping
de articulacio da mesa e instalar a arrucla e ©
parafuso de lixagao (e regulagem)

Instalar o conjunte do terminal primario, encat-
xando o fio do terminal e o eaho do condensador.

Encaixar o furo do martela do platinado no ping
de arliculacdao da mesa Posicionar @ mola do
platinado e o ho do terminal primario ¢ instalar
a arruela g o parafuse de tixagao.

Encaixar a haste de acionamento do avango 2
yacup no pino da mesa e instalar o ancl trava,
Pasicionar o conjunto do diafragma na Carcdya

do distripuidor e instalar as porcas e 0s paratu-
s0s de fixagac.

Instalar o rotor do distribuidar,
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E limpeza e inspecao

Lavar as pegas do distribuidor (com excessdo do con-
#~ ador, platinado, falire de lubrificagao. diafrag-

> vacuy, bucha e jsolante do terminal primario
- ws fius elatricos) em um solvente suave de lim-
peza. N@o usar uma solugao lorte de limpeza. As pe-
Cads gue ndo podem ser lavadas cam solvente, de-
vem ser limpas com um pano limpo e seco.

Nao usar escova de aco, lixa ou outro objeto abrasi-
ve para a limpeza das pegas do distribuidor,

Apds 4 lavagem das pegas:

— Secar com ar comprimido. Certificarse de qua
todas as impurezas da mesa do distribuidgr Io-
ram remavidas.

— Examinar as superficies das buchas do eixg do
distribuidor e verificar o sey dasgaste, subslituin-
du-45 50 necessario.

— kxaminar os ressaltes do eixo de cames para ve-
rificar se estdo danificados ou desgastados, Se
algum ressalto apresentar dano ou desgaste, subs-
tituir 0 eixo de cames.

— Inspecionar o conjunlo da mesa para ver s apre-
senta sinais de delormacio, Pecas gastas, ote
Substituir o conjunto da mesa, se aprescntar al-
gum dano. Verificar a tensao das molas dos pesos
conforme especificacae.

— Substituir o conjunte dos platinados, scmpre que
se ficer um reparo geral no distribuidor.

— Verticar se os finos elétricos estap descaseados,
danifivados, ate. e substituir todo o fio que nao
58 dpresentar em boas condigdes,

— Examinar a carcaga do distribuidor e os Campo-
nentes do diafragma quanto a danos, Substituir
0s companentes defeituoses ou danificadas

— Testar as canexoes de vacue, quanto a fugas

— Testar o condensador em um aparelho de lestes
e substitiri-la se estiver fora das especificacdes

tampa do distribuidor

Limpar & tampa dno distribuider com um pincel ou es-
covd macia o solvente suave para limpeza. Secar a
lampa com ar comprimida. Examinar a tampa quanto
a trincas, contatos queimados, contato de carvio
quebrado, tragos de carvdo ou sujeira nas conexoes,
Substituir a tampa se estiver danificada.

rotor

Limpar o rotar com um pincel macin e solvente sua-
v para limpeza, Secar o rotar cam ar comprimida.
Verificar se o rotor apresonta sinais de trincas, cor-
rosao ou tragos de carvian. Substituir o rotor gue os
tiver corroido ou danificadn,
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